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Serviceanleitung 
Service Instructions 
Instructions de service 




Vorsicht: 

Attention: 

Warning; 

Attenzione: 

Precaucion; 

Waarschuwing; 

Advarsel: 

Huomio: 

Forsiktig; 

Varning; 



Das Gerat ist in ausgeschaltetem Zustand (STANDBY) nicht von der Stromzufuhrung getrennt. 
Get appareil nest pas separe du reseau lorsqu'il est declenche (STANDBY). 

This unit is not separated fronn the mains supply when switched off (STANDBY). 

Questo apparecchio non e separate dalla rete quando I'interruttore e spento (STANDBY). 

Este aparato no esta separado de la red cuando esta apagado (STANDBY). 

In uitgeschakelde toestand (STANDBY) is het apparaat niet gescheiden van de netspanning. 
Apparaten er ogsaa hvis lukket (STANDBY) under strom. 

Huolimatta siita, etta virta on katkaistu laitteesta (STANDBY), sita ei ole eristetty sahkosta. 
Selvom strommen ikke er pa i apparatet (STANDBY), sa er det ikke skilt fra strom. 

Oaktat om strommen ar avbruten i apparaten (STANDBY), sa ar den anda kopplad med strom. 
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BehandLung von HOS-BauteHen - 



MOS-Bausteine sind besonders empfind- 

Lich auf eLektrostat ische Ladungen. 

FoLgendes 1st daher zu beachten: 

■ ELektrostat isch empf indLiche Bautei- 
Le werden in Schutzverpackungen ge- 
Lagert und transport iert . Auf der 
Packung wi rd obiges Etikett ange- 
bracht . 

■ Jeder Kontakt der ELementanschLusse 
mit eLektrostat isch auf Ladbaren 
Mater iaLien ist unbedingt zu ver- 
me i den. 

■ AnschLusse dur f en nur beruhrt wei — 
den, wenn das HandgeLenk geerdet 

i St , 

■ ALs ArbeitsunterLage ist eine ge- 
erdete, Leitende Matte zu verwenden 
(Art. Nr. 46200). 

1 Pr intkarten nicht unter Spannung 
herausziehen Oder einstecken. 




Hand Ling MOS components 



MOS components are extremeLy sensitive 

to static charges. PLease observe the- 
refore the foL Lowing reguLations: 

■ Components sensitive to static char- 
ges are stored and shipped in pro- 
tective packagings. On the package 
you find the above-mentioned symboL. 

■ A VO i d any contact of connector pins 
with foam packages and -foi L made of 
simiLar chargeabLe package mater iaL. 

■ Don't touch the connector pins, when 
your wrist is not grounded with a 
conducting wrist Let. 

■ Use a grounded conducting mat when 
working with sensitive components 
(Order no. 46200). 

■ Never pLug or unpLug PCBs containing 
sensitive components when the set is 
switched on. 



ManipuLation des composantes MOS 



Les composantes MOS sont extr^mement 

sensibLes A L'6Lectricit6 stat ique. 

Veui LLez done suivre Les consei Ls: 

■ Les composants MOS sont stock6s et 
transport's dans des embaLLages pro- 
tecteurs avec Le symboLe susmen- 
t ionn6. 

a Evitez tout contact entre Les bro- 
ches des cicuits et mat6r iau suscep- 
tibLe de porter une charge 6Lectro- 
stat ique. 

a Ne touchez pas Les broches des circ- 
uits si votre poignet n'est pas 
reLi6 ^ La terre par un bracLet con- 
ducteur . 

a Ut i Lisez un tapis conducteur reLi6 ^ 
La terre quand vous travaiLLez avec 
des composants sensibLes (Nr . de 
commande 46200) . 

a Ne jamais enficher ou retirer des 
circuits imprimis si L'appareiL est 
sous tension. 
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1.2 ABMESSUNGEN 



Masse in mm 





1.3 TECHNISCHE DATEN 



1.3.1 Laufwerk und Tonarmfuhrung 



Laufwerk : 

quarzgesteuerter Direktantrieb 

PLattenteLler-Drehzahlen : 
33,33 und 45,00 U/min 
variabeL +/- 9,9 %, quarzgenau 



Tonarm : 

Tangentialtonarm mit servoeLektronischer 
Nachsteuerung 

TangentiaLer Spurf ehlwinkel : 
kleiner als 0,5 Grad 



Drehzahlgenauigkei t 
+/- 0,01 % 



Skat ingkompensat ion : 

keine, nicht erforderLich bei Tangent iaLsystemen 



DrehzahLkontroLLe : 

Synchron-Led (33,33 und 45,00 U/min) 

PlattenteL Ler : 

Durchmesser 313 mm 

Gewicht (Masse) : 21 N (2,1 kg) 

Hochlauf zeit : 

besser aLs 2 s bei 33,33 U/min 
Bremszei t : 

besser aLs 2 s von 45,00 auf 33,33 U/min 



Auflagekraft : 

einstelLbar , mi t Gegengewicht von 8 ... 20 mN 

(0,8 ... 2 p) 

Tonarmabsenkung : 

eLektroni sch gesteuert , pneumat isch gedampf t 
StummschaLtung : 

eLektronisch bis zum Auf setzen des Tonabnehmers (ca. 1 s) 
Tonarmnachsteuerung : 

optoelektronische Abtastung mit IR-Diode aLs LichtqueUe; 
ServoeLektronik und DC-Motor 



Tonhohenschwankungen :* 
bewertet : besser aLs 0,05 % 

Linear : besser als 0,1 % 

Rumpel-Fremdspannungsabstand 
besser als 50 dB (DIN 45539A) 

RumpeL-Storspannungsabstand 
besser als 52 dB (DIN 45539A) 
mit Hochpassf i Iter 20 Hz 

RumpeL-Gerauschspannungsabstand :** 
besser als 72 dB (DIN 45539B) 



EndabschaLtung : 

automat isch, von ServoeLektronik angesteuert 

Automat i k f unk t i onen : 

- Einschwenken der Tonarmfuhrung : 

PLattenteLLer startet mi t vorgewahLter DrehzahL, 
TonarmschLitten Lauf t zur entsprechenden Absenkposi- 
t i on . 

- Ausschwenken der Tonarmfuhrung : 

a) sofort iges Abheben des Tonabnehmers 

b) TonarmschLi tten-RuckLauf in Startposition 

c) PLattenteLLer halt an, BeLeuchtung er Lischt 
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1 .3.2 Bedlenung 



Laufwerk : 

1 Netzschalter, 

1 Druckpunkttaste 33,33/45 U/min 

1 Druckpunkttaste Special Funkt ion 

Tonarm : 

3 Druckpunkttasten fur schnelLen Vor- und Ruck lauf sowie 
Absenken und Anheben des tonabnehmers; Beleuchtung des 
Tonabnehmers eingebaut 

Drehzahl : 

2 Druckpunkttasten ; Erhohen und Verr ingern der Flatten- 
tellerdrehzahl 

Anzeige : 

5-stelliges Display fur Solldrehzahl und Abweichungs- 
anzeige in Prozent 



1 .3.3 Verschiedenes 



Stromversorgung : 

(umlotbar siehe Kap. 6) 

100/110/120 V +/- 10 % 

200/220/240 V +/- 10 % 

50 ... 60 Hz 

Netzsicherung : 

100 ... 120 V : T 0,4 A 
200 ... 240 V : T 0,2 A 

Lei stungsauf nahme : 

Standby Ser ial-L i nk : 4,8 VA (Betr i eb mi t B203, B206) 

Working Serial-Link : 17,7 VA 
Standby : 2,2 VA 

Working : 15.5 VA 

Gewicht (Masse) : 

91 N (9,1 kg) 



1 .4 TONABNEHMER 



Hinweis : 

Wei tere geeignete Pick-up's erwahnt das Kapi tel 3.5. 



1.4.1 Shure VI 5V - P-Mount 



1.4.2 E lac EMM 150 - P-Mount 



Ubertragungsbereich : 

20 Hz . . . 8 kHz : +/-0,75 dB 

8 kHz ... 20 kHz : +/-2 dB 

Balance (bei 1 kHz) : 
kleiner als 1 ,5 dB 

Ubersprechdampfung : 

1 kHz : besser als 25 dB 
10 kHz : besser als 18 dB 

Abtastfahigkeit (bei 300 Hz) : 

100 pm bei 10 mN (1,0 p) 

Empfohlene Auf lagekraf t : 

12,5 mN (1,25 p) 

Schli f f des Diamanten : 

5 X 38 pm hyperellipt isch, nackter Diamant 

Ubertragungsfaktor : 

0,65 mVs/cm bei 1 kHz 

Frequenz intermodulation : 
kleiner 0,8 % (DIN 45411) 

Empfohlene Last impedanz : 

47 kOhm/50 ... 400 pF 



Ubertragungsbereich : 

10 Hz ... 22 kHz +/-2 dB 

Balance (bei 1 kHz) : 
kleiner als 1,5 dB 

Ubersprechdampfung : 
besser als 22 dB bei 1 kHz 

Nadelnachgiebigkei t : 
vert. 30 pm/mN 

(stat isch bei Nennauf lagekraf t) 

Abtastfahigkeit (315 Hz) : 

80 pm bei Nennauf lagekraf t 

Empfohlene Auflagekraft : 

12.5 mN (1.25 p) 

Schli ff des Diamanten : 

6/18 pm elliptisch 

Ubertragungsfaktor : 

1 mVs/cm bei 1 kHz 

Empfohlene Last impedanz : 

47 kOhm/200 ... 500 pF 



* gemessen bei Nomi naldrehzah I nach DIN 45507 mi t Hi If e 
einer optimal zentr ierten, direkt geschnittenen Folie, 
L + R 

**al le Rumpelabstande sind in Stel lung MONO mi t e i ner 
statisch entladenen Messplatte nach DIN 45544 und einer 
Wiedergabe-Entzerrung mi t vier Zei tkonstanten nach lEC 
98-4 (1976) gemessen. 
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1 . 5 ZUBEHOR 



■ IR-Fernbed1enungen 



Die Handsender B201 , B201 CD, B205, B208 erlauben uber 
den an der Gerate-Front eingebauten IR-Empf anger fol- 
gende Funkt ionen (bei eingeschwenkter Tonarmf uhrung) 
fernzubedienen : 

PHONO (Power on) 

< 

Pick-up down/up VA 

> 

POWER-OFF 



■ Tonabnehmer-Montage-Kit Nr. 07011 



enthaLt : 

Pick-Up Einstellehre 

Gegengewichte 

Schrauben 

U-Scheiben 

ZwischenLagen 

Schraubendreher 

Waage 



■ EinsteLLehre Nr . 46173 



Zur KontrolLe von : 

Tonarmnachf uhrung 
Geometr ie 



B REVOX-MesspLatte Nr. 46010 



Zur Bestimmung von : 

Audiodaten 
Tonarmnachf uhrung 
Postitionierung 
Schaltpunkte 



1 Motor-VerLangerungskabeL Nr . 461 35 
und 

Tonarm-VerLangerungskabeL Nr . 46137 



Ermoglichen AnschLiessen von Motor und Arm bei ausge- 
bautem Chassis. 

(Nr. 46135 ebenfaUs fur B791/795) 





2. AUSBAU 



2.1 ALLGEHEINES 
Vorsicht : 

NetzkabeL und Audioanschlusse durf en beim Ausbau ab 
Kapitel 2.7 "Chassis ausbauen" nicht mehr angeschLossen 
sein. 

H i nwe is: 

Bei Aus- und E i nbauarbei ten eLektroni scher Komponenten 
sind die e ingangs dieser AnLeitung auf gef uhrten Richt- 
L inien zur BehandLung von MOS-Bautei Len zu beachten . 



2.2 VERWENDETE WERKZEUGE 



Kreuzschli tz-Schraubendreher Grosse 0 

Kreuzschli tz-Schraubendreher Grosse 1 

Kreuzschlitz-Schraubendreher Grosse 2 

Innensechskant-Schraubendreher Grosse 3 

Schraubendreher Grosse 1 

Schraubendreher Grosse 2 

Schraubendreher Grosse 3 

"ESE"-ArbeitspLatzausrustung Best. Nr.: 46200 



2.3 ABDECKHAUBE ENTFERNEN 



2.5 TONARMFUHRUNG UFFNEN 



Fig. 2. 2 

■ Mi t dem Tonarm-SchLitten etwa in die Mitte fahren und 
den PLattenspieLer ausschaLten. 

■ Tonarmf uhrung in die RuheLage schwenken. 

Gemass F i g . 2 . 2 in die Seitenbleche eingrei fen, Leicht 
nach aussen drucken und die Haube vorsichtig nach oben 
abheben. 




Fig. 2.2 



2.6 NADELTRAGER ENTFERNEN 













2,7 CHASSIS AUSBAUEN 



Fig. 2. 4 

■ Abdeckhaube entf ernen und PLattenteLLer abheben (Kap 
2.3 und 2.4). 

■ Zentriereinsatz (4) herausnehmen. 

■ Die drei fur den Transport ev. angezogenen Siche- 
rungsschrauben (3) Losen, bis sie si ch vert ikal frei 
bewegen Lassen. 

■ Wei Lensi cherungen (1) und Kappen (2) entf ernen. 

■ Chassis (5) Links urn 5 . . . TOcm anheben und Tonarm- 
sowie Motor kabeL verb indung (6) zum Steuerpr int abzie- 
hen. 

■ Chassis abheben. 

Vorsicht : Urn Kratzspuren zu vermeiden, Stecker des 

MotorkabeLs nicht uber die Bedienungsschiene 
Ziehen. 



2.8 TONARMFUHRUNG AUSBAUEN 



F i g . 2 . 4 

■ Chassis ausbauen (Kap. 2. 7) . 

1 Drei KreuzschLitzschrauben (10) auf Chassis Unterseite 
Losen. Vorsicht : Unter Lag- und Zwischenscheiben! 

■ TonarmkabeLverbindung (6) durch die rechteckige O'ffnung 
des Chassis ausfahren. 

yichtig : Die Unter Lagsscheiben (zu 10) durfen beim Ein- 
bau keinesfaLLs weggeLassen werden. 




Fig. 2.5 




Fig. 2.4 
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2.9 ANTRIEBSHOTOR AUSBAUEN 



Fig. 2. 4 

■ Chassis ausbauen (Kap.2.7) 

■ Tonarmfuhrung (11 ) bis zum Anschlag nach aussen 
schwenken (ServicestelLung) . 

■ An der Chassis-Untersei te vier Innensechskantschrauben 
(9) losen. 

■ Antriebsmotor (7) nach oben ausfuhren. 

Beachte Distanzscheiben (8): 

Beim Einbau eines neuen Antriebsmotors sind die Distanz- 
scheiben (8) wieder einzusetzen. Danach ist ebenfalLs 
dessen Hoheneinstellung zu uberprufen. (Siehe KapiteL 
3.3.1 und F i g . 3 . 3 . ) 

Mit e i nem neuen Antriebmotor ist zudem der Motorregel- 
kreis nach KapiteL 5.3 neu zu just ieren (Hall-Elemente) . 



2.11 BEDIENUNGSELEMENTE AUSBAUEN 



Fig. 2. 6 

■ Chassis ausbauen (Kap. 2.7) . 

■ KabeLverbindungen Losen : 

Die Stecker (14,15,16) vom Basi sprint Losen. 

■ IR-Pr int (34) ausbauen, i ndem die 2 Schrauben (17) 
geLost und entfernt warden. 

Den Print durch die Dffnung im Gehause herausnehmen. 
a Im Gehauseinnern 3 Schrauben (18) Losen und Zier Leiste 
(19) entf ernen: 

Mit der einen Hand das Gehause haLten. 

Mit der anderen Hand wohLdosiert von unten her auf die 
Abschragung der Zier Leiste drucken ; sie hebt sich an 
und kann nach vorne abgenommen warden, 
a Je 2 Schrauben (20) der Drucktasten-Einheiten (21 ,22) 
sowie des DispLays (23) Losen. Dazu das Gehause mit 
dem Boden nach oben auf steLLen. 



2.10 ELEKTRONIK-PRINT AUSBAUEN 2.12 NETZTRANSFORMATOR AUSBAUEN 



F i g . 2 . 5 F i g . 2 . 5 

a Chassi s ausbauen (Kap. 2.7) . a Chassis ausbauen (Kap. 2.7) . 

a Befest igungswinkeL der Ser iaL-Link Buchse entfernen (2 a Steckverbindungen (27,32) Losen. 

Schrauben (26) Losen) . a Am Boden des Gerates 4 Schrauben entfernen. 

a 9 Steckverbindungen Losen (14,15,16,24,27,28,29,30,31 ) . 
a 6 Schrauben (25) Losen. 




Fig. 2.6 
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2.13 NETZSICHERUNG AUSyECHSELN 



■ Abdeckhaube entf ernen, Gummiauf Lage und Plattenteller 
abheben (Kap. 2.7 und 2.8). 

■ Transports! cherung festziehen. (Schrauben 3, Fig.2.4) . 

■ PLattenspieLer auf die Linke Sei tenwand kippen. 

■ Sicherungskappe aus der Gehause-Unterseite heraus- 
schrauben (siehe KapiteL 1.1). 

■ Def ekte Sicherung auswechseLn: 

100. . .120 V: T 0,4 A 

200. . .240 V: T 0,2 A 

■ Transport-Sicherungsschrauben wieder Losen. 



2.14 ZUSAMMENBAU 



Der Zusammenbau erfoLgt in umgekehrter ReihenfoLge zum 
Ausbau. Es ist darauf zu achten, dass keine KabeLvei — 
bindungen eingekLemmt warden. Die KabeL soLLen wieder den 
gLeichen VerLauf beschreiben wie vor dem Ausbau. 

Beachte : 

Die Distanz- und Federscheiben durfen weder vertauscht 
noch weggeLassen warden. 
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3. MECHANISCHE EINSTELLUN6EN UND KONTROLLEN 



3.1 HILFSMITTEL 



■ KontroLL- und EinstelUehre Best. -Nr. 46173 

1 REVOX-MesspLatte Best. -Nr. 46010 

■ Tonabnehmer-E i nsteL L Lehre, enthaLten 

im Tonabnehmer-Montage Kit Best .-Nr . 07011 

■ Ver Langerungskabel Tonarm Best .-Nr . 46137 

■ Ver Langerungskabel Motor Best .-Nr . 46135 

■ "ESE"-Arbei tspLatzausrustung Best .-Nr . 46200 



3.2 BEDINGUNGEN 



Die mechanischen KontroLLen des Tonabnehmers und der 
Tonarmf uhrung setzen voraus, dass die werkseitig geprufte 
ToLeranz der PlattenteLLer-Exzentrizitat und die PLatten- 
telLer-HohenschLagdi f ferenz von weniger aLs 0,1mm erhaL- 
ten gebLieben ist. 



3.3 KONTROLLE DER TANGENTIALEN ABTASTSPUR 



3.3.1 Voraussetzungen 



Fig. 3.1 . 3.2 

1 ParaUelitat der Nadelfuhrung gegenuber der PLatten- 
teUeroberf lache uberprufen. 

ZuLassige Abweichung zwischen Punkt "A" und Punkt "B" 
< 0,3mm. 

Eine Korrektur erfoLgt durch entsprechendes Verdrehen 
des Tonarm-Sch i Ldes (1), nach dem Losen der beiden 
Innensechskant-KLemmschrauben (2) zum Tonabnehmer- 
schLi tten-Gestange. 




■ F i g . 3 . 2 

SoLLdistanz Oberkant Tonabnehmerschli tten Gestange bis 
PLattenteL Lerebene = 41mm (ohne Gummi-Matte) . 

Eine Korrektur erfoLgt durch Unter Legen des PLatten- 
teL Lermotors Oder der Tonarmf uhrung mi t Di stanzscheiben 
entsprechender Starke (Si ehe Kap. 2. 8/2. 9, Fig. 2. 4, 
Distanzscheiben 8) . 




Fig. 3.2 



■ Mi t der im Montage-Kit (Nr .07011 ) enthaLtenen Tonab- 
nehmer-E i nsteL Lehre wird di e Tonabnehmer-Pos i t i on uber- 
pruft und wenn erf order L i ch innerhaLb des SpieLs seiner 
Bef est igungsLocher korr igiert . 
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3.3.2 Prufen mi t EinsteUehre Nr. 46173 



Anforderung : 

Fig. 3.1 

Die Nadel muss wahrend ihrem Vorschub und in abgesenktem 
Zustand genau auf dem Radius (R) durch das Drehzentrum 
(S) des PlattenteL Lers Lauf en . 

ZuLassiges ToLeranzfeLd fur max . +/- 0,5 Grad SpurwinkeL- 
fehler : 

A (r1 = 150 mm) : < 3 mm 
B (r2 = 50 mm) : < 1 mm 



Vorbereitungen : 

■ Netzstecker ziehen; der Antr iebsmotor darf wahrend der 
foLgenden EinstelLkontroLle nicht Laufen. 

■ Tonabnehmer in Ruhelage auf AnschLag schieben. (Nur in 
dieser SteUung darf der Tonabnehmer uber die einge- 
setzte EinsteUehre geschwenkt werden. ) 

1 Tonarmf uhrung nach rechts ausschwenken. 

■ Gummimatte vom PLattenteUer entf ernen. 

■ Tonabnehmer-Reinigungsp inset aus Chassi s entf ernen. 
(Sof ern erforder Lich mi tteLs Schraubenzieher anheben) . 



' EinsteUehre einsetzen : 

Fig. 3. 3 

Die Lehre wird durch den BoLzen des P Lat t ente tier zentr urns 
und der f reigegebenen Bohrung zur Pinsetauf nahme gefuhrt. 
Die Lehre muss sich ohne Kraftaufwand uber, resp. in die 
beiden Fixpunkte schieben Lassen: Fert igungstoLeranzen in 
der Fixpunkte-Distanz werden durch Losen der BoLzenbefe- 
st igung an der Lehre (Schl i tzschraube Losen) kompen- 
siert , SchLitzschraube wieder festziehen. 



KontroLLen : 

Die beiden foLgenden EinsteLLungen sind in ger ingem Masse 
voneinander abhangig und mussen nach Just ierungen wieder- 
hoLt kontroLLiert werden. 

■ Tonabnehmer auf den bewegLichen Schieber der EinsteLL- 
Lehre auf setzen : 

Die NadeL muss in der Mitte zwischen die beiden Mar- 
kierungsLinien auf dem Schieber auf tref f en (Lehren 
neueren Datums sind mi t einer MitteLr iss-Markierung 
versehen) . 

a Tonabnehmer auf die dem P Lat tenteLLer zentr urn naheren 
Markierung posit ion ieren und manueLL absenken: 

Die NadeLspi tze muss in der Mitte zwi schen den beiden 
MarkierungsLinien auf die Lehre auf setzen. 




Fig. 3.3 



3.3.3 Prufen mi t Hi Lf e einer markierten SchaLLpLatte 



Die Ueberprufung der tangent iaLen NadeLf uhrung auf einen 

SpurwinkeLf ehLer kann auch mi t Hi Lf e einer fur AbspieL- 

zwecke nicht mehr verwendeten SchaLLpLatte erfoLgen: 

■ Mi t mogLichst spi tzer Rei ssnadeL auf der SchaLLpLatte 
einen Durchmesser markieren, weLcher das PLattendreh- 
zentrum genau (!) trifft. 

■ Netzstecker ausziehen und markierte SchaLLpLatte auf- 
Legen, Tonarmf uhrung in Betr iebssteLLung einschwenken. 

Fig. 3.1 

■ Tonabnehmer manueLL absenken und SchaLLpLatte so posi- 
t ion ieren, dass die NadeLspi tze im Punkt "A" auf die 
RissLinie auf tr i f f t , PLattenteLLer gegen Verdrehen 
sichern (z.B. KLebeband zwi schen PLattenteLLer und 
Chassis anbr ingen) . 

1 Tonabnehmer mi t NadeL uber Punkt "B” posit ion ieren und 
manueLL absenken: 

Die NadeL muss innerhaLb des in F i g . 3 . 1 dargesteLLten 
ToLeranzfeLdes auf die PLatte auf tref fen. 




Fig. 3.1 
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3.3.4 Korrektur eines SpurwinkeLfehlers 



Fig. 3.4 

■ VersteUen des Tonarm-Einrastpunktes in Betriebs- 
steLlung durch Verdrehen des RastboLzens (3). 

Dieser federnde RastboLzen im Tonarm ist exzentrisch 
ausgef uhrt und Lasst si ch mi t Hilfe eines Rund- 
stahLstabes mit d = 1 ,5mm, welcher durch die radiate 
Bohrung im BoLzen gefuhrt wird, entsprechend ver- 
drehen. 

Vorsicht : Es ist darauf zu achten. dass der Botzen wah- 
rend des Verdrehens nicht axial aus der 
Bohrung gehoben wird. Dies wird verhindert , 
wenn wahrend des Verdrehens der Tonarm ausser- 
hatb der RaststeLlungen positioniert wird und 
mit Leichtem Druck axial auf den Tonarm- 
Drehpunk entgegen gewirkt wird. 




Fig. 3.4 



Sollten sich bei den obenauf gef uhrten Just iervorgangen 
die Einstellbereiche als nicht ausreichend erweisen, 
deutet dies auf eine Veranderung der werkseit ig 
ausgefuhrten Grundeinstellung hin. Dm diese Grundein- 
stellung wiederherzustellen, ist wie folgt vorzugehen: 

■ Rastbolzen (3) in Mitte Einstellbereich stellen. 
e Tonabnehmer mit Einstellehre just ieren (Kap.3.4) . 

■ Tonarmlagerung in ihrer Befest igung zum Chassis (drei 
Kreuzschli tzschrauben) losen. 

■ Tonarm nach Einstellehre (46173) just ieren und wieder 
festziehen. 

■ Kontrolle und Feinkorrektur , wie beschr ieben, durch 
Ausr ichten des Tonabnehmers in seiner Befest igung und 
Ausr ichten des Tonarmes durch Drehen des Rastbolzens . 
(Rastbolzen bei starker Abniitzung ersetzen. ) 



3.4 EINBAU EINES TONABNEHMERS IN DEN LINATRACK-TONARM 



3.4.1 Bemerkungen 



3.4.2 Vorberei tungen 



Der Tonabnehmer kann nur von unten her in die Ton- 
armfCihrung eingebaut warden. Dazu ist der Plattenspieler , 
wie im folgenden Kapi tel beschr ieben, vorsi cht ig auf 
die Obersei te zu legen ( F i g . 3 . 5 ) . 

Jeden einzelnen Schr itt beachten. 

Dem Montage-Kit ist ein Schraubendreher beigelegt . 
Zusatzlich noch wird eine Pinzette und vielleicht ein 
kleines Messer benotigt. 

Wicht ig : Nach e i nem Tonabnehmer-Austausch sind die 
E instellarbei ten der Kapi tel 3.6 bis 3.8 un- 
bedingt erforderlich. 



Fig. 3. 5 

■ Abdeckhaube entf ernen. 

■ Plattenspieler einschalten. 

1 Tonarmf uhrung uber den Plattenteller einschwenken, 
Tonarm etwa 8cm ausf ahren. 

■ Netzstecker ziehen, ohne vorher den Plattenspieler 
auszuschalten. 

■ Gummiauf lage, Plattenteller und Tonarmf uhrungsabdeckung 
entf ernen. 

1 Die 3 Sicherungsschrauben f estdrehen. 

1 Unter lage berei tstellen. 

■ Plattenspieler mi t der Obersei te auf die Unter lage und 
die ausgeschwenkte Tonarmf uhrung legen. 




Fig. 3.5 







Fig. 3. 6, 3.7 

1 Tonabnehmer provisor isch auf den Tonarm auf schrauben. 
Mit TabeUe (3.5) die passende Unter Lage best immen. 
Tonabnehmer mi t kLeinerer Masse aLs 6g erfordern zu- 
satzLich die Mess i ngunter Lage (vernickelt) . 

■ EinsteUehre auf den Tonarm auf stecken. 

■ Die Unter lage ist korrekt best immt , wenn der eingege- 
zeichnete Abstand Nadelspi tze - Tonarm eingehalten war- 
den kann. Die Nadelspitze darf dann die auf gesetzte 
Lehre gerade nicht beruhren. 

■ Tonabnehmer innerhalb des Spiels der Bef est igungslocher 
verschieben, bis die Nadelspitze genau im Zentrum des 
kleinen Loches (4) auf der EinsteUehre erscheint und 
der Tonabnehmerkorper parallel zu den roten Linien ver- 
Lauft. 

Ist dieser Zustand nicht erreichbar, so bedarf es einer 
Korrektur der Tonarm-Geometr ie mit Hilfe der Kontroll- 
und EinsteUehre Nr .46173 (siehe Kap. 3.3) . 

■ Die be i den Bef est igungsschrauben (5) f estdrehen. 

■ Tonf requeunzanschlusse wieder mit der Pinzette 
auf stecken. 



Anschlussbelegung : 



AnschlussLitze 


Markierung 


Kanal 


weiss 


. . weiss . . . . 


. . L 


wei ss/rot .... 


. . rot 


. . R 


weiss/blau . . . 


. . blau 


. . LG 


wei ss/grun . . . 


. . grun 


. . RG 



■ Mi t TabeUe (3.5) das passende Gegengewicht und die 
not i gen Anpassungs-Kondensatoren best immen, mont ieren. 



Fig. 3.7 



3.4.5 Einbau eines P-Mount Tonabnehmer systems 



Fig. 3. 8 

■ Ein P-Mount-Adapter ist wie ein Tonabnehmer einzubauen 
und anzuschliessen (Kap. 3.4.4. ) . 

■ Den Tonabnehmer mi t auf gesetztem Nadelschutz vorsicht ig 
sowei t in den Adapter stecken, bis die Befest igungs- 
schraube (6) muhelos eingefuhrt warden kann. 

Schraube anziehen. 



Wicht ig : P-Mount-Systeme konnen si ch in Konstrukt ion und 
Schwerpunkt voneinander unterscheiden. Daher 
Sind diese nach dem Einbau ebenf alls den Ein- 
stellpruf ungen zu unterziehen und wenn notig zu 
korr igieren (Kap. 3.4.4. ) . 

Wi r raten vom einf achen Einsetzen des Systems 
ohne Nachpruf ung ab. 





Fig. 3.8 
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3.6 EINSTELLEN DER TONABNEHMERABSENKTIEFE 



H i nwe i s : KontroLLe : 

Messungen und Tests im Labor ergaben eine Reihe von ■ Gerat einschalten. 

geeigneten Tonabnehmersystemen fur den Einbau in den ■ Tonabnehmer iiber das innerste RiUenprofiL Kreisband 

Tangent laLarm des B291 . (r=ca.75mm) der Gummimatte positionieren und absenken: 

Die NadeLspitze muss minimaLen Abstand zur hochsten 
a Die AusLese stutzt sich auf Ergebni sse von Kundenum- Ebene des Ri LLenprof i Is haLten. 

f ragen und hat keinen Ansp^uch auf VoLLstandigkeit . (Ein Beruhren des Ri LLenprof i Ls durch die zu we it abge- 

■ Die Auf Li stung steLLt keine Rangliste in bezug auf die senkte NadeL kann uber den Audioweg akust isch erfasst 

Qualitat der Erzeugnisse dar . warden. ) 

Fig. 3. 9 

Die in SpaLte "Kapazitat" erwahnten Kondensatoren 
Sind in die Osen (ABCD) auf dem Abtastpr int (1 .179.300) 
einzusetzen : 

A,B -> Linker KanaL 
C,D -> rechter KanaL 



Fig. 3.9 



ot Schraubenkopf - Durchmesser 
darf max . 3,5 mm betragen 
(dem Montage-Ki t nicht bei- 
geLegt ) . 

n Mess i ng-Unter Lage (1*10*20, 
vernickeLt) dem Montage-Kit 
beigeLegt . 

6 Messung mi t hochgeschwenk- 
ter Burste aber fur Betrieb 
mi t Burste. 

5 Der einzusetzende Kapazi- 
tatswert entspr i cht dem vom 
ZeLLenhersteLLer empfohLe- 
nen, abzugL ich der i nternen 
Kapazitat des B291 (250 pF) 
Die resuLt ierenden Werte 

gehen aus nebenstehender 
TabeL Le hervor . 



HersteL Ler 


e|||3|-|5M|||I 

Typ 


iiiiiiiiiimii 

Befest igungs- 
schrauben 


lllllllllllllll 

UnterLagen 


iiiniiii 

Gegen- 

gewicht 


llllllllll 

Auf Lage- 
kraf t 


lllllllllllll 

Kapaz i tat ^ 


AKG 


P20MDR 


M 


2,5 


* 


8 




1 


mm 










Messing 


12 mN 


220 pF 


AKG 


P8E 


M 


2,5 


* 


8 




2 


mm 










Messing 


12 mN 


120 pF 


AKG 


P8ES 


M 


2,5 


* 


8 




2 


mm 










Messing 


12 mN 


120 pF 


AKG 


P8ESR 


M 


2,5 


* 


8 




1 


mm 










Messing 


12 mN 


120 pF 


Audio Techni ca 


AT 13Ea 


M 


2,5 


* 


14 




3 


mm 










BLei 


15 mN 


- 


ELac 


ESG 793E 


M 


2,5 


* 


10 


CL 


3 


mm 










BLei 


12.5 mN 


47 pF 


ELac 


ESG 793E30 


M 


2,5 


★ 


12 


CL 


2 


mm 










BLei 


12.5 mN 


47 pF 


ELac 


ESG 795E30 


M 


2,5 


* 


12 


CL 


2 


mm 










BLei 


12.5 mN 


68 pF 


ELac 


ESG 796E30 


M 


2,5 


* 


12 


CL 


2 


mm 










BLei 


10 mN 


68 pF 


Micro Acoustics 


MA 382 


M 


2,5 


★ 


10 




2 


mm 










Messing 


15 mN 


- 


Ortofon 


LM 2 OH 


M 


2,5 


* 


12 




4 


mm 


+ 


1 


mm 


n 


Messing 


15-21 mN 


150 pF 


Ortof on 


LM 30H 


M 


2,5 


* 


12 




4 


mm 


+ 


1 


mm 


0 


Messing 


15-21 mN 


150 pF 


Ortofon 


M20E super 


M 


2,5 


* 


12 




4 


mm 


+ 


1 


mm 


n 


Messing 


10 mN 


120 pF 


Ortofon 


VMS 20 MKII 


M 


2,5 


•k 


12 




4 


mm 


+ 


1 


mm 


0 


Messing 


12.5 mN 


120 pF 


Shure 


Tracer TXE-SR 


M 


2,5 


k 


20 




3 


mm 










BLei 


12.5 mN 


120 pF 


Shure 


V15 III 


M 


2,5 


k 


20 




3 


mm 










BLei 


12.5 mN 


120 pF 


Shure 


V15 IV 


M 


2,5 


k 


10 




3 


mm 










BLei 


15 mN 5 


- 


Shure 


V15 V 


M 


2,5 


k 


10 


CL 


4 


mm 










BLei 


15 mN 5 


- 


Shure 


V15 V (PM) 


M 


2,5 


k 


6 


OL 


1 


mm 








1 


BLei 


12.5 mN 


- 


ELac 


EMM 150 (PM) 


M 


2,5 


k 


6 


CC 


1 


mm 








1 


BLei 


12.5 mN 


47 pF 


IIIIIIIIIIIIIIIM 


iiiimiiiiiiii 


iiiiiiiiiiiim 


lllllllllllllll 


lllllllll 


llllllllll 


IIIIMIMIIII 



Korrektur : 

Fig. 3. 9 

An der Tonabnehmer-AbsenkeinsteLLschraube (8) . 




3.5 TONABNEHMER MIT EIGNUNGSTEST 
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3.7 EINSTELLEN DER TONABNEHMER-AUFLAGEKRAFT 



Fig. 3. 9 

Das EinsteLlen der Auf Lagekraf t erfoLgt durch Ver- 
stelLen der SchLi tzschraube (7). Bei schweren Tonab- 
nehmern > 6 p (60 mN) muss das Gegengewicht aus BLei 
mont iert werden. Mi t einer "CORREX"-Waage Oder der Waage 
des Tonabnehmer-Montage Kit ist die Auf Lagekraf t nach 
der Vorschr i ft des Pi ck-up-HersteL Lers Oder nach den 
Technische Daten in Kapi teL 1 .3 einzusteLLen. 

Beim Gebrauch der Waage wird das zusatzLich vorhandene 
Gegengewicht nicht benot igt . Ohne dieses Gegengewicht 
St immt die auf der Waage angegebene Auf Lagekraft . Fur 
r icht ige Hohenpos i t i on i er ung der Waage muss die Gummi- 
matte entf ernt werden. 



3.8 KONTROLLE DER ABSENKGESCHWINDIGKEIT 



KontroLle : 

■ Anhebe- und Absenkgeschwindigkei t verandern sich ga- 
me insam. 

■ Die NadeL soil sanft auf setzen, muss aber die RiLLe 
erreichen^ bevor der Audioweg eLektroni sch f reigegeben 
wird. 

1 Der Absenkvorgang soLL daher gegen eine Sekunde dauern . 



Korrektur : 

Fig. 3. 10 

■ Durch Langsames Verdrehen des Zy Linders (10) . 

Der Drehbereich einer sich einsteLLenden Veranderung ist 
kLein ( <90* ) . Daher zuerst die EinsteLLung mit der hoch- 
sten Absenkgeschwindigkei t suchen (genau in der Mitte des 
Bereiches) . 

Die Dampf ungsvorr i chtung ist voLLig wartungsf rei und dar f 
nicht geschmiert werden. 



Vorgehen : 

■ Vorerst keine SchaLLpLatte aufLegen. 

■ Die EinsteLLung hochster Absenkgeschwindigkeit suchen. 

■ Zy Linder schr i ttwei se in eine Richtung drehen^bis Ab- 
senkgeschwindigkeit spurbar abnimmt. 

■ SchaLLpLatte auf Legen und FeineinsteLLung vornehmen. 
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3.9 SCHALTPUNKTE DER ENOSCHALTER EINSTELLEN 



KontroLLe : 

Fig. 3. 11 

■ SchaLtpunkt right Limit switch R~LS (Tonabnehmer- 
Startposit ion) : 

Distanz Drehzentrum (S) - SchaLtpunkt = r1 = 147 mm 

+1/-0 mm 

Dieser Abstand kann mit der REVOX-MesspLatte ermitteLt 
warden. 

Die PLatte enthaLt hierzu zwei konzentr ische Ri LLen mit 
Radien von 147 und 148,5 mm. 

Es ist zweckmassig, den Tonabnehmer von Hand am Ge- 
stange abzusenken (Haube entfernen) . 

Die NadeLspitze muss dann im Bereich zwischen den bei- 
den Ri LLen Liegen. 

■ SchaLtpunkt Left Limit switch L-LS ( Tonabnehmer-End- 
pos it ion 12) : 

Distanz Drehzentrum (S) - SchaLtpunkt = r2 = 50 mm +/- 
2 mm 

Dieser Abstand muss gemessen warden, er kann nicht mit 
der EinsteLLhi Lfsp Latte kontroLLiert warden. 




Fig. 3.11 



Korrektur : 

Fig. 3. 12 

Durch entsprechendes Schieben des zustandigen MikroschaL- 
ters(R-LS Oder L-LS) innerhaLb des SpieLs seiner Befesti- 
gungsschrauben kann dessen SchaLtpunkt verandert warden. 



3.10 POSITIONSSCHALTER DER TONARMFUHRUNG PRUFEN 



KontroLLe : 

Fig. 3. 11 

MasskontroLLe an Peripherie der Tonarm-AusLadung • Wird 
wahrend dem AbspieLbetr ieb der Tonarm durch manueLLen 
E i ngr i f f urn mehr aLs 5mm, +/-1mm in Schwenkr ichtung be- 
wegt , muss der PLattenteLLerantr ieb ausschaLten und der 
Tonabnehmer in RuhesteLLung zuruckf ahren. 



Korrektur : 

Fig. 3. 12 

Durch vertikaLes Verschieben des zustandigen MikroschaL- 
ters (ARM) verandert sich der SchaLtpunkt . 

Dazu Sind die Bef est i gungsschrauben zu Lockern. 




Fig. 3.12 
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3.11 EINSTELLUNG DER POSITIONIERUNGSBLENDE 



Fig. 3. 9 

Die BLende (9) zur Erkennung der Absenkposit ion fur 
Singles 1st werksei t ig im Abstand 85mm vom Drehzentrum 
Lokalisiert . 

Die prakt ische EinsteLLung 1st mittels der REVOX-Mess- 
pLatte (Best .-Nr . 46010) vorzunehmen. 



3.12 KONTROLLE DER TONABNEHMER-ANTRIEBSSAITE 



KontrolLe : 

■ Tonarm-Abdeckhaube entfernen (Kap. 2.5). 

■ Tonarm zur Betr iebsposition einschwenken. 

■ Tonabnehmer bis zur EndsteLlung ausf ahren. 

■ Gerat mit Taste POWER ausschalten : 

Der Tonarmschlitten fahrt zur Ausgangsposi t ion zuruck. 
Beim Erreichen des Endschalters muss der Tonarmschlit- 
ten den Schalter ohne Verzogerung betatigen konnen. 

Die Antr iebssai te darf dabei nicht auf dem Antriebsrad 
zu schleifen beginnen. 

1 Den Vorgang wiederhoLen : 

Im Unterschied zum ersten Durchgang den Tonarm aber nur 
urn etwa 1 . .2cm ausf ahren. 

Ausschalten. 

■ Auch unter diesen Bedingungen hat der Tonarm den Schal- 
ter ohne Verzogerung zu bedienen. 

Massnahmen : 

■ Antr iebssaite mi t Aceton reinigen, 

Oder 

■ Antr iebssaite mit Zugfeder auswechseln : 

Die neue Antr iebssaite 1st vor dem Einbau unbed ingt mit 
einem in Aceton getrankten Lappen abzustrei f en. 



3.13 NIVELLIERUNG DER CHASSIS-EBENE 



Fig. 3. 13 

Die Abspielebene kann in ihrer hor izontalen Lage ver- 
andert warden, i ndem die Hohe der Schwingf edern verandert 
wird. 

Dazu sind die Gewindebolzen (14) von der Unterseite des 
Gerates her zu verstellen, bis Chassis und Gehauserand 
auf einer Ebene zu liegen kommen. 
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4. FUNKTONSBESCHREIBUNG 



4.1 ALLGEHEINES 

H 1 nwe 1 s : 

Beachte die SchaltungssammLung mi t BLock-Diagramm in 
KapiteL 6. 

4.2 NETZTEIL 



Das Netzteil wind vom Microprozessor (pP) ein- und aus- 
geschaLtet . In ausgeschaLtetem Zustand (POWER-Led 
leuchtet ) sind die Ref erenzspannungen der +5/-5 V und 
+12/-12 V Stabi Lisatoren ( IC2 - ICS) auf 0 V geschaLtet . 
Die Transistoren QKQ2) und Q3(Q4) , angesteuert vom 
Signal PS-OFF, Legen dabei die Ref erenzspannungen an 
Masse. Der pP erzeugt dieses Signal erst , wenn der Ton- 
armschl i tten wieder in der Ausgangslage ist und der 
Plattenteller nicht mehr dreht . Die Betr i ebsspannungen 
+5 V-STBY (u.a. fur IR-Empf anger ) und die Netzausfaller- 
kennung (NMI) b lei ben weiterhin erhalten. Bei Stromaus- 
fall Oder Ziehen des Netzsteckers, bewirkt diese Er- 
kennung NMI ebenfalls die Erzeugung des PS-Off Signals im 
pP. 



4.3 LAUFWERK 



4.3.1 Steuerung des Antr iebsmotors 



Das vom Antr iebsmotor gel ieferte Tachosignal wird (nach 
dem sample und hold Pr inzip) in eine DC-Spannung umge- 
wandelt , mit der Ref erenzspannung verglichen, korr igiert 
und dann verwendet , urn den Motor zu regeln. Vorher ge- 
langt das Tachosignal sowohl in den pP als auch zum 
Phasencomparator , dessen Korrektursignal der Referenz- 
spannung dazuaddiert wird. 

Ist die Nenndrehzahl erreicht , steuert der pP die 
Synchroni sat ions-LED (33/45) an. 

Die Drehzahl wird uber Impulstasten vorgewahlt . Diese 
Informat ion wird im pP gespeichert , welcher daraus die 
Zeitkonstanten des Frequenzspannungswandlers bestimmt 
und die SLOW/FAST Umschaltung auslost . 

Das Signal DRIVE INHIBIT bringt zusammen mit dem FBR- 
Signal den Motor zum Sti llstand. Das FBR-Signal (Brems- 
signal) , welches die Steuerspannung fur die Hallgenera- 
toren uber Q18 auf -5 V herunterzieht , bewirkt das Ab- 
bremsen des Motors durch ein konstantes Magnetf eld, bis 
das Tachosignal abfallt . Gleichzei t ig unterdruckt das 
DRIVE INHIBIT Signal an IC9 Pin6 diese Motorregel- 
spannung. 



4.3.2 Referenzsignal 



Mittels der bei den Var ispeed-Tasten kann die Geschwin- 
digkeit in Schr i tten von 0,1 % bis zur maximalen Ab- 
wei Chung von +/-9.9 % var i iert warden. Die eingelesenen 
Werte warden vom pP verarbei tet , der sowohl die Zei tkon- 
stante des Frequenzspannungswandlers (TOUT) als auch die 
Adressen des D/A-Wandlers (R92. . .95) uber ein Shift- 
Register/Latch (ICS) andert . Ein Sagezahn- (Ramp-) gene- 
rator, gesteuert vom pP, bildet den Phasencomparator . Je 
nach Phasenlage des Tachosignals zum Referenzsignal, wird 
vom Rampgenerator (IC12 PinlO) dabei die momentane 
Spannung in den Haltekondensator C34 geladen. Dam it sich 
dieser nicht zu schnell ent laden kann, ist das Signal 
uber einen FET-OP-Amp gef uhrt (IC13 Pin?) . 

Der pP arbeitet mit einer Systemf requenz von 1 .2288 MHz, 
die durch Tei lung der Quarzf requenz Y1 (4,9152 MHz) ge- 
wonnen wird. We it ere Tei lungen ergeben die Zeitkonstanten 
von 55,55 Hz und 75 Hz fur den Frequenzspannungswandler . 
Im Var i-Speed-Modus warden die zu den Zeitkonstanten 
fuhrenden D i visor en von 22118 und 16384 entsprechnend der 
Abwei Chung verandert . 
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4.3.3 FrequenzspannungswandLer 



4.3.6 SERIAL-LINK-Buchse 



Das Tachosignal (%1 mV bei 33,33 U/min) wind durch IC9 
verstarkt (Pin1 = Ausgang) . Zwei ant iparalleL geschaltete 
Dioden verhindern dabei das Ubersteuern des Verstarkers. 
Das Signal wird dann in einem Schmi tt-Trigger (IC10 Pin2) 
in ein RechtecksignaL umgewandelt, urn den Monof Lop (IC11 
Pin5) bedienen zu konnen. Dieser Monof lop (Pin11) 
steuert wahrend 3 ms Q14 an, der dadurch C31 auf +5 V 
aufladt. Wahrend der verbleiberlden Zeit bis zum Ablauf 
einer Per i ode ent ladt si ch C31 uber R72 und Q16 (bei 
33,33 U/min uber R72 und R73) . Der Ent ladestrompf ad wird 
mit Q16 vom pP (S/F) aus umgeschaltet . 40 ps bevor C31 
wieder auf +5 V aufgeladen ist , wird die momentane 
Spannung uber IC12 (Pin8, Pin9) in den Haltekondensator 
C31 gefuhrt (IC12 angesteuert vom Monoflop IC11 Pin6) . 
IC13 dient dabei wieder als hochohmiger Puffer . 

D i ode D36 muss sehr kleine Sperrstrome aufweisen und darf 
daher nicht durch einen anderen Typ ersetzt warden. 

Sobald die korr igierte Tachospannung innerhalb des fest- 
gesetzten Spannungs fens ter s liegt , und der Phasenkreis 
stabi I ist, gibt der pP die Synchronisat ion-LED-Anzeige 
f rei . 



4.3.4 Der Antr iebsmotor 



Die Spulen wie die Hall-Generatoren sind elektrisch urn 
90 Grad zueinander versetzt angeordnet . Das rot ierende 
Magnetfeld des Ringmagneten erzeugt in den Hall-Genera- 
toren eine sinusahnliche Spannung. Die Spannungsampl i tude 
andert sich proportional zum Steuerstrom des Hallgenera- 
tors. Dieser hat die E igenschaf ten eines Mult iplikators. 
Die Hall-Generatorspannungen warden in IC14 verstarkt und 
steuern uber die Treiber Transistoren Q19...Q22 die 
Spulen an. 

H i nwe i s : 

Der Antr iebsmotor soLlte im Service nur als komplette 
Einheit ausgewechselt warden. Eine Zer legeung ist unum- 
ganglich, falls die Hall-Generatoren ausgewechselt 
warden mussen. Es ist darauf zu achten, dass nur Aus- 
f uhrungen gleicher Farbpunkt-Codierung eingesetzt warden. 
Nach einem Austausch des Motors Oder der Hallgeneratoren 
mussen die Einstellarbeiten nach Kap. 5.3.1 und 5.3,2 
vorgenommen warden. 



4.3.5 7“Segment“D i splay 



Der B291 besitzt wie alLe Gerate seiner Generation ei- 
nen Ein- bzw . Ausgang, erreichbar uber eine SERIAL-LINK- 
Buchse. 

Diese DIN 6-Pol-Buchse ermoglicht beim Plattenspieler 
einerseits den Disco-Start ( foLgendes Kapitel) und ist 
andererseits fur die Verbindung zum T imer Controller B203 
vorgesehen (Fernbedienung der EASY-Funkt ionen) . Ebenso 
moglich ist der Anschluss ei nes externen IR-Empf angers 
B206. 

Die Ein- und Ausgangssignale sind durch Optokoppler 
galvanisch voneinander getrennt . 

Der Optokoppler DLQ1 legt die interne IR-Empf anger lei tung 
an Masse, dam it DLQ2 die Signale des B203 dem pP zufuhren 
kann. DLQ3 schliesslich ist fur die Ruckmeldungen des 
pP's an den Controller B203 zustandig. 

Steckerbelegung : 

Anschluss Funktion 

1 GND Ausgang 

2 GND (Floating, DISCO-Start ) E ingang 

3 SERIAL Input/Output 

4 + 5 V (Floating) E ingang 

5 + 5 V max. 150 mA, Ausgang 

6 DISCO-Start 



Beachte : Wird ein SERIAL LINK-Betr ieb uber den Control- 
ler B203 gewunscht , so muss Pini mit Pin2 so- 
wie Pin4 mi t Pin5 verbunden werden. 

Wei tere Informat ionen zur SERIAL-LINK-Buchse im Zusam- 
menspiel mit dem B203 enthalten : 

■ Bedienungsanlei tung T imer Controller B203 
(Best. Nr. 10.30.0540) 

■ Serviceanlei tung IR-Remote Control Systems 
(Best. Nr. 10.30.0430) 



Die gewahlte Nominalgeschwindigkei t wird mit den ersten 
bei den Zi f fern angezeigt . Zwischenwerte werden nur im 
Betr iebsmodus VARI-SPEED angezeigt und stellen die 

Abwei Chung in Prozenten des Nominalwertes dar (max . 
9.9 %) . Die bei den Impulstasten geben uber ein Shift- 
Register/Latch (ICS) die VARI-SPEED Werte an den pP 
wei ter , welcher seinersei ts per CLOCK-, DATA-, und 
ENABLE-lei tung den 7-Segment Decoder /Dr iver IC1 anruft . 
IC1 decodiert die Daten und steuert die Anzeige an. 
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4.3.7 Disco Start 



Der Plattentellermotor des B291 kann iiber die SERIAL- 
LINK-Buchse ein- und ausgeschaltet werden, i ndem zwischen 
Pin2 und Pin6 eine Spannung von 5 V ... 24 V (AC Oder 
DC) angelegt wird (beachte auch vorangehendes KapiteL) . 
Dam it sind PlattenteLLermotor und Tonarm unabhangig 
voneinander man i pu tier bar . Fur den Einsatz mit einem 
Mischpult, beispieLsweise in Diskotheken, ist es notwen- 
dig, dass der PLattenteLter mit abgesenkter TonzelLe von 
Hand bewegt warden kann, pm exaktes Auf f inden und Starten 
jeder beliebigen SteLLe zu ermogLichen. 

Beim Betr ieb mit dem REVOX-MischpuLt B279+Expansion Unit 
kann der PLattenspieler mit dem ihm zugeordneten Regler 
gestartet, beim SchLiessen desselben wieder angehalten 
warden. Dazu beschLeunigt der B291 innerhaLb einer 
Umdrehung auf NominaLgeschwindigkei t (33 1/3 U/min) . 

Dabei ist eine Modi fikat ion auf der HauptpLatine des B291 
unbedingt notwendig : 

F i g . 4 . 1 

■ Ein Widerstand R=2,7 kQ wird an der angedeuteten SteUe 
eingefugt . 

■ SchaLtungsmassig Liegt nun der Anschluss 6 der SERIAL 
LINK-Buchse uber den Widerstand 2.7 kQ an +12 V. 

• Fur die Verb indung der be i den Gerate ist ein Kabel mit 
einem 3,5 mm Klinkenstecker und losem Ende (Nr .33229) 
erhalt Lich, sow i e der passende 6-Pol Stacker lotbarer 
Ausfuhrung (Nr .70534) . 

Stacker und Kabel sind wie folgt zu verdrahten : 

- Im 6-Pol Stacker Pini mit Pin2 verb inden. 

- Je eine der be i den Litzen des Kabels auf Pin2 und 
Pin6, (Polar i tat beliebig). 



Beachte : Wird ein SERIAL LINK-Betr ieb uber den Con- 
troller B203 gewunscht, ohne gleichzeitig den 
Fader-Start zu benutzen, so ist zusatzlich zur 
Norma Iverdr ah tung Pin6 mit Pini +2 zu verb in- 
den, sonst kann der B291 nicht als Gerat Nr .1 
angeschlossen warden. 

Norma Iverdr ah tung : Pini verbunden mit Pin2, 
Pin4 mit Pin5. 




4.4 TONARM-STEUERUNG 



4.4.1 Hinweise und Eintei lung 



Die Armsteuerelektronik gliedert sich grob in zwei Be- 
reiche : 

1 Digitaltei I, enthalt den Mikroprozessor (pP) als 
Zentrale der logischen Steuerung des Analogtei Is. 

■ Analogtei I, lief ert die Signale fur den Nachstellmotor . 
Er besteht hauptsachlich aus dem Phot odiodenver starker 
(IC15) sowie dem Summierver starker IC16 mit den End- 
stuf entr ansi s tor en Q28 und Q29. 

Die Beschreibung tei It sich aber nach Funkt ionen ein, da 
fur nahezu jede Funkt ion be i de Tei le akt iv sind. 

Siehe auch Kapitel 6 : Blockschaltbi Id B291 Sei te 6/5 
Schemasammlung Sei te 6/10+11 . 



4.4.2 Digitale Eingangspegel 



Fig. 4. 2 

1 Mi cro-Schalter ARM (arm in switch) : 0 V, wenn der Arm 
nicht in Betriebsstellung ist . 

■ Micro-Schalter R-LS (right limit swi tch) : 0 V, wenn 
der Schli tten den rechten Anschlag erreicht hat . 

■ Micro-Schalter L-LS ( left limit swi tch) : 0 V, wenn der 
Schli tten den linken Anschlag erreicht hat . 

■ Die drei Tonarmimpulstasten werden vom pP in ein 
Shi ft-Register/Latch ICS eingelesen (nur bei einge- 
schwenktem Arm akt ivierbar ) . 




Fig. 4.2 
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4.4.3 Absenken 



Der Absenk-Magnet (Lowering solenoid) wird mi t einem 
Inputs doppelter Bet r i ebsspannung von den Transistoren 
Q24 und Q25 angeregt (S0L1/2). 

In den Ruhepausen (Tonarm angehoben) Lei tet Q25 und Ladt 
den Kondensator C38 auf Betr i ebsspannung auf . Bei der 
Akt i vierung des Magneten (MAG) wird Q24 Lei tend und 
schaLtet den auf geLadenen Kondensator zur +12 V Speisung 
(SpannungsverdoppLung) , wahrend Q25 nun sperrt . 



4.4.4 Automat ische Posit ionierung 



Dami t der B291 auch die Absenkposition bei Singles 
findet^ist die Tonarmf uhrung mi t einer dr i tten Photodiode 
(DP3) bestuckt . Mi t Hi If e ei ner Blende auf der Absenk- 
stange wird dort der Lichtf Luss auf die D i ode unterbro- 
chen . 

Der Spannungs comparator IC17 (Schwel Iwert einstellbar mit 
R154) erzeugt den Inputs POS, der vom pP gelesen wird. 
Dieser legt das Signal MAG auf 0 V. Das Absenken wird nun 
wie im vorangehenden Kapitel beschr ieben ausgef uhrt . 



4.4.5 Manuelle Post it ionierung 



Beim manuellen Vorschub werden die Tastenimpulse vom 
pp in das Shift-Register/Latch (ICS) eingelesen und als 
definierte Impulsfolge an den Summierverstarker (IC16) 
wei tergegeben. Diese bestimmt Dauer und Geschwindigkeit 
des Vorschubs und wahlt je nach Richtung des Vorschubes 
den zutreffenden Eingang am Summierverstarker (IN- Oder 
OUT-Signal) . 



4.4.6 Photodiodenver starker und Summierverstarker 



Die Verstarkung des Photodiodensignals in IC15 ist mit 
R119 veranderbar . Bei r ichtiger Einstellung werden die 
Herstellungstoleranzen von Leuchtdioden und Photodioden 
kompensiert und dam it bedeutungslos . Ist die Verstarkung 
hingegen zu gross, dreht der Vorschubmotor beim Abspielen 
einer Platte ruckart ig; dadurch werden Rumpelstorungen 
verursacht . Bei zu ger inger Verstarkung aber spr ingt die 
Nadel aus der Auslauf r i Lie, da der Schlitten nicht mehr 
in der Lage ist dem grossen Ri llenvorschub zu folgen. 

Der Arbei tspunkt der abgesenkten Tonzelle liegt im Be- 
rei ch von ±0 . 5 V (an IC1 5 Pin7). Eine hor i zontale 
Auslenkung der Nadelspi tze urn 0.24 mm soil, bei korrekter 
Verstarkung, eine Spannungsanderung von 2 V an Pin7 er- 
geben. 

Beim Abspielen einer SchallpLatte normaler Exzentr izi- 
tat von 0.1 mm betragt der periodische Spannungshub etwa 
±1 V. 

Dem Photodi Odens i gnat bieten sich zwei Uege an, den 
Summierverstarker (IC16) zu erreichen. Diese unterschei- 
den sich in ihren Zei tkonstanten und ubertragungsf ak- 
toren. Kleine negat i ve Si gnale, wie sie wahrend normalem 
Plattenvorschub auf treten, werden uber die D i ode D43 und 
den Ladewiderstand R122 zum Kondesator C41 gefuhrt . Sig- 
nale dieses Zweiges fuhren den Vorschubmotor mit konstan- 
ter Geschwindigkeit. 

Bei posit iven Signalen (Impulse > 3.5 V) wird der negat i v 
geladene Integrat ionskondensator C41 uber die Zenerdiode 
D43 entladen. Diese positiven Impulse 03.5 V) treten be- 
vorzugt am Ende Langer Kennrillen auf, wenn der Schlitten 
bereits etwas zu weit gefahren ist. Dabei ist ein gerin- 
ger Rucklauf des Schlittens nicht ausgeschlossen. Wird 
plotzlich ein grosserer Vorschub verlangt, etwa beim Ein- 
tr itt in die Auslauf r i I le, uberbruckt ein di rekter Zweig 
mit D41 , D42 und R123 die grosse Zei tkonstante aus R122 
und C41 . 

An Pin7 des Summi erverstarkers (IC16) sind alle Vor- 
schubsignale sowie die Strommi tkopplung zusammengef asst . 
Diese Strommi tkopplung (R142, R143) , die die Wirkung des 
Ankerwiderstandes verr ingert und dami t die Anlauf spannung 
des Motors reduziert , ist am addierendem Eingang einge- 
koppelt worden. 



4.4.7 Auslaufr i I len-Erkennung 



Fur die Auslaufri I lenerkennung wird die Spannung, 
welche den Vorschubmotor ansteuert , verwendet . Verlangt 
die Tonzelle beim Eintr itt in den Auslaufbereich ei ner 
Platte nach grosserem Vorschub, steigt die Motorspannung 
an und als Folge ladt sich der Haltekondensator C43 uber 
R110 auf . Damit die Abschaltung unabhangig von der 
Rei bung von Schlitten und Getr iebe reagiert , wird in IC15 
von der Spannung am Haltekondensator C43 die "uber- 
spannung" wiederum abgezogen . 

IC16 vergleicht nun di e Spannung C43 mit einem f esten, 
aber durch R136 einstelLbaren Wert. Ubersteigt nun die 
Spannung von C43 den Schwellwert an IC16 Pin3, so fallt 
der Ausgang (END-SIG) auf 0 V, worauf der pP das Abheben 
der Zelle sowie das Zuruckf ahren des Schlittens auslost . 
Diese Schaltung arbei tet nur im PLAY-Modus, da C43 bei 
abgehobener Tonzelle von Q34 kurzgeschlossen ist. 
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4.4.8 Beleuchtung 



4.4.9 StummschaLtung 



Die Tonarm-Beleuchtung steuert der pP uber den Transis- 
tor Q13, wobei die LichtqueLle nur bei drehendem PLatten- 
teLLer und aktiver StummschaLtung eingeschaltet wird. 



Die StummschaLtung unterbr icht die Audiowege beim 
AusschaLten des Gerates (Stand-by) , bei angehobenem 
Tonarm und wahrend dem Absenkvorgang, urn dabe i das Auf- 
setzgerausch der NadeL zu unterdrucken. Nach dem AusLosen 
des Absenkens dauert es gegen eine Sekunde, bis das Nf- 
SignaL am Ausgang Liegt. 

In jedem Audioweg Liegt ein FeLd-Ef fek t-Tr ansi s tor , der 
beim AnLegen einer hohen negativen Gate-Vorspannung zu 
sperren beginnt (Q210 und Q310). Die Spannungsverdoppe- 
LungsschaLtung (D15...17, C16, C17) im Netztei L erzeugt 
die dafur not i gen -40 V (-U MUTE) . 

Bei inaktiver StummschaLtung Liegt das MUTE-SignaL des 
pP's an den bei den Transistoren Q31 und Q32. Diese sind 
Leitend, am Widerstand R149 faLLt eine Spannung ab und 
die deshaLb abgesunkene Gate-Vorspannug vermag die Tran- 
sistoren Q210 und Q310 nicht mehr zu sperren. 



4.5 VORVERSTARKER 



■ Das GrundmodeLL des PLattenspieLers B291 ist mit einem 
MM-Verstarker L i nearer Bestuckung ausgestattet , der aLs 
ImpedanzwandLer wirkt. Daraus ist ersichtLich, dass 
dieses Gerat spezieLL fur MM-Tonabnehmer entwickeLt 
wurde. 

■ Die Bestuckung kann urn eine RIAA-Entzerrung auf der be- 
stehende PrintpLatine erweitert werden. Sie ist aLs 
Serviceeingr i f f gepLant. 

Siehe auch KapiteL 6 : BLockschaLtbi Ld B291 Seite 6/5 
SchemasammLung Seite 6/10+14. 



4.5.1 ImpedanzwandLer 



Das SignaL der TonzeLLe bLeibt in seinem PegeL unveran- 
dert , die Ausgangsimpedanz hingegen wird auf 200. . .250 Q 
reduziert . KabeLkapazitaten sowie unterschiedLiche E in- 
gangs impedanzen der Phonovorver starker ver Lieren dam it 
ihren Einf Luss auf den Frequenzgang. Die Anpassung der 
TonzeLLe erfoLgt daher nicht an den Ver star ker-E ingang, 
sondern an den ImpedanzwandLer, wie es beim Einbau Oder 
Austausch des Tonmabnehmers geschehen ist Oder zu gesche- 
hen hat (Kap.3.4). 

Eine StummschaLtung unterdruckt beim EinschaLten und Ab- 
senken unerwunschte SignaLe (KapiteL 4.4.9). 

Wei ter ermogL i cht der ImpedanzwandLer die Korrektur der 
KanaLbaLance, da der Linke KanaL urn ±2 dB veranderbar 
ist . 
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RIAA“Entzerrung 



Hit dieser Modi f ikation Lasst sich der B291 direkt an 
einen Verstarker-E ingang (Tape, Aux . ) anschl iessen. 

Dazu muss der Impedanzwandler aLs Verstarker betrieben 
warden, wie es durch Einsetzen der RIAA-Netzwerke in die 
GegenkoppLungspf ade zwischen Q201 (Q301 ) und R215 (R315) 
geschieht . 

Fig. 4. 3. . .4.5 , 

Die nebenstehenden ILLustrat ionen zeigen die Bestuckung 
in die bestehende Pr intpLat ine 1 .179.350 . 
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5. ELEKTRISCHE MESSUNGEN 
und EINSTELLUNGEN 



5.1 ALLGEMEINES 



5.3 LAUFWERK 



Benutze beglei tend : SchemasammLung und BLockschaltbi Ld 
Kapi tel 6 

Funkt idnsbeschreibung KapiteL 4 

Das Gerat enthalt elektrostat i sch empf indLiche Bautei Le. 
Reparaturarbei ten soLLten nur an entsprechend geschutzten 
ArbeitspLatzen durchgefuhrt warden. ( "ESE-Arbeist splat z- 
ausrustung Best .-Nr . 46200) 

Die Plattenspi elermotoren warden werksei t ig in einer 
speziellen Vorr ichtung unter Fremdantr ieb abgeglichen. 
Danach wird die ELektronik auf den Motor eingestelLt . Die 
foLgenden EinstelLungen warden daher notwendig, wenn von 
den be i den Tei Len eines ausgetauscht wird. 



5.2 HILFSMITTEL und MESSGERATE 



■ Auf Lage fur ausgebautes PLattentel Ler-Chassis : 



Das Chassis soil darauf waagrecht und wackelfrei 
aufliegen, um eine schonende Behandlung des Gerates 
wahrend ManipuLat ionen zu gewahr leisten, denn fur 
Just ierarbei ten und Messungen am Steuerungstei I ist 
es unumgangl ich, dass das Gerat in ausgebautem Zustand 
betrieben warden kann. Dazu sind die genannten Ver- 
LangerungskabeL fur Motor und Arm vorgesehen, 

Eine soLche Unterlage, die das Chassis an den Ecken 
stutzt, kann beispielswei se aus 4 HoLzquadern (Hohe 
etwa 10 cm) bestehen, die auf einer Grundplatte 
mont iert worden sind. 



■ Ver Langerungskabel Motor 

■ Ver langerungskabel Tonarm 

1 Selekt i v-F i Iter 3.33 Hz und 6.67 Hz . 

■ Messplatte REVOX 

■ Wobbel-Messgerat (z.B. Woelke ME 102) 

■ Uni versa l-Messger at (Ri^lO kQ), 
mi t Vortei I Digital-Voltmeter 

■ Mi 1 1 i voltmeter 
Oder Wave Analyzer 



. Best, 


.-Nr . 


46135 


. Best. 


.-Nr . 


46137 


. Best. 


.-Nr . 


46150 


. Best. 


.-Nr . 


46010 




5.3.1 Voreinstellen der Motorregelkreises 



Hinweis : 

Die bei diesem hochwert igen Plattenspieler garant ierten, 
verschwindend ger ingen Wobbelwerte warden nur errei cht , 
wenn beide Spulenstrome identisch sind und einen Phasen- 
winkel von 90 Grad aufwei sen. 

Sollte, nach dem Ausbau eines Motors, keine Mogl ichkei t 
zur werksei t igen Ausfuhrung der Abglei charbei ten beste- 
hen, so i St nach folgendem (behalf smassi gem) Einstell- 
ablauf vorzugehen : 

a Potent iometer R108 und R109 in Mittelstellung drehen. 
a Fig. 5.1 

Beide Einstellschrauben (1 ) des Antr iebsmotors so ein- 
stellen, dass zwischen Schraube und Hallelement (2) ein 
Luf tspalt (x) von 0,5 mm entsteht . 
a Motor wieder einbauen. 

a Mi t Hi Ife der Ver langerungskabel so auf stellen, dass 
die Einstellpotent iometer frei zuganglich sind. 
a Auf 33,33 U/min starten. 

a Trimmpotent iometer R69 so einstellen, dass die Spannung 
an IC13 Pin? +2, 4... 2, 5 V betragt. 
a Die Hochlaufzeit sollte max. 2 s betragen. 

Die Einstellungen mussen bei ordnungsgemassem Synchron- 
lauf erfolgen. Die Synchroni sat ions-LED muss bei alien 
Geschwindigkei ten (auch VARI-SPEED Werten) konstant 
leuchten. 



5.3.2 Abglei ch von Antr iebsmotor und -steuerung 
auf mini male Tonhohenschwankungen 



Fig. 5.1 

a REVOX-Messplatte auf legen und Abschni tt 9 (31 50 Hz , 

lateral) abspielen. 

a Die Exzentr i z i tats-Wobbelkomponente messen (0,55 Hz bei 
33,33 U/min) . Sie darf +/-0,1 % nicht uberschrei ten . 

Bei Ueberschrei tung dieser Toleranz muss die Platte auf 
dem Plattenteller exakt zentr iert werden; not igenf alls 
das Zentrierloch vergrossern. 

a Dem Wobbelmessgerat ein F i Iter einschlaufen und die 
6,67 Hz Komponente herausf i Item (Art ikel Nr .46150) . 

a Durch gegenlauf i ges Verdrehen der Einstellschrauben (1 ) 
der Hallelemente (2) diesen Antei I auf wen i ger als +/- 
0,02 % einstellen. 

a 3,33 Hz Komponente herausf i Item und mi t den be i den 
Tr immpotent iometern R108 und R109 auf weniger als +/- 
0,02 % Antei I einstellen. 

a Bewertet Gesamtwobbel messen : Grenzwert +/- 0,05 % . 

a Linearen Gesamtwobbel messen (F i Iterstellung DIREKT) : 
Grenzwert +/- 0,1 % 

a Der bewertete Gesamtwobbel muss auch bei den VARI- 
SPEED-Werten grosster Abweichung unter 0,06 % bleiben. 
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5.3.3 Typische SignaLformen 

bei korrekter Motorsynchroni sat ion 



Tacho 



Ref. 




5.4 TONARMFUHRUNG 



5.4.1 Funkt ionskontroLLe der Tonarm-Steuerung 


■ Aktionen der 


Reihe nach ausfuhren. 


■ Ausgangssi tuat ion : 

Gerat ausgeschaLtet , POWER-LED Leuchtet 


A K T I 0 N 


R E A K T I 0 N 


Armfuhrung 
einschwenken ; 


PLattenteLLer startet mit 
33 1/3 U/min, 

BeLeuchtung schaLtet ein. 


VorLauf < ; 


SchL itten fahrt nach Links. 


Absenken VA ; 


ZeL Le senkt sich, 
BeLeuchtung schaLtet aus. 


RuckLauf > ; 
Taste LosLassen 


ZeL Le wird angehoben, 
BeLeuchtung schaLtet ein, 
SchLi tten fahrt nach rechts, 
ZeLLe senkt sich wieder und 
BeLeuchtung schaLtet aus. 


Anheben VA ; 


ZeLLe wird abgehoben, 
BeLeuchtung ein. 


Armfuhrung 

ausschwenken; 


BeLeuchtung schaLtet aus, 
RuckLauf des SchLittens, 
PLattenteLLer stoppt. 


45, SpeciaL, 

Arm einschwenken; 


BeLeuchtung ein, 
PLattenteLLer startet. 


VorLauf < bis 
AnschLag 


RuckLauf des SchLittens 
bis AnschLag rechts, 
PLattenteLLer bLeibt stehen, 
BeLeuchtung schaLtet aus. 


Arm ausschwenken, 
SpeciaL aus, wie- 
der einschwenken; 


BeLeuchtung ein, 
PLattenteLLer startet mit 
45 U/min, 

SchL i tten fahrt bis zur 
Posit ionsmarke fur SingLes. 


5.4.2 Wicht ige Hinwei se und Voraussetzungen 
zu den Arm-EinsteLLungen 




Fur die EinsteL Ivorgange bedarf es der in KapiteL 5.2 
aufgefuhrten Ver LangerungskabeL , einer MesspLatte, 
sowie einer standfesten UnterLage, wie sie das KapiteL 
5.2 vorschLagt. Damit Lasst sich das Chassis in ausge- 
bautem Zustand betreiben. 

ALLe mechani schen EinstelLungen, besonders die Absenk- 
tiefe und die Auf Lagekraf t des Tonabnehmers, soLLen 
nach KapiteL 3 korrekt ausgef uhrt sein. 

Wahrend Messvorgangen sind die Fotodioden der Tonab- 
nehmer-Lichtschranke vor FremdLichteinfaLL abzusch i r- 
men, da die Abdeckhaube fur die mei sten EinsteLLungen 
entf ernt sein muss . 





5.4.3 EinstelLung der Tonabnehmer-Nachfuhrung 



1 . Vorgehen mit R E VOX-Mes sp I a 1 1 e 46010 : 

■ PlattenspieLer durch Ausziehen des NetzkabeLs ausschaL- 
ten . 

■ Die Antriebssaite des TonabnehmerschLittens aushangen 
(SpiraLfeder Losen) . 

■ DC-Voltmeter an IC1 5 Pin7, und Masse (OV) anschLiessen. 

■ REVOX-MesspLatte auf Legep. 

■ Tonarm in Abschni tt 4 absenken (unmoduLiert , konstant 
80 pm Ri L Lenvorschub, wie RumpeLmessung) . 

■ Die angezeigte Spannung als Ref erenzwert sich merken. 

a Die PLatte von Hand 3 voLLe Umdrehungen im Gegenuhr- 
zeigersinn drehen. 

■ Potentiometer R119 so einstel Len, dass das Voltmeter 
eine Spannungshub von 1.5 ... 2.2 V anzeigt . 

Anstelle der REVOX-MesspLatte ist jede PLatte mit kon- 
stantem und bekanntem Ri LLenabstand verwendbar . 

Mit der MesspLatte wird die radiate Verschiebung von 
0.24 mm durch genau 3 Umdrehungen erreicht (80 pm 
Vorschub) . Wird eine PLatte mit einem anderen Ri LLen- 
vorschub verwendet , ist der Spannungswert entsprechend 
umzurechnen: 

ca. 1.8 V / 0,24 mm Vorschub 

Das Verwenden einer PLatte Liefert aber nur dann genaue 
ResuLtate, wenn die Verschiebung durch ganzzahLige PLat- 
tenumdrehungen erzeugt wird, da die PLattenexzentr izitat 
wesentLich grosser aLs der Ri LLenvorschub sein kann. 



2 . Vorgehen mit EinsteLLehre 46173 : 

Achtung : Tonarmf uhrung nur dann uber die EinsteLLehre 
schwenken, wenn sich der Tonabnehmer in der 
StartsteLLung bef indet . 

Fig. 5. 2 

Die EinsteLLehre er Laubt ein radiates Verschieben des 
Tonabnehmers urn 0,24 mm. 

■ PlattenspieLer durch Ausziehen des NetzkabeLs ausschaL- 
ten, die Antriebssaite der Tonarmf uhrung muss bei der 
EinstelLung mi tteLs Lehre nicht entf ernt werden. 

■ Gummi-Matte ent f ernen . 

■ DC-VoLtmeter an IC1 5 Pin7 (+) und Masse (0 V) an- 
schLiessen. 

■ NadeLtrager in der Mitte des bewegLichen Schiebers (3) 
auf setzen. 

■ Die angezeigte Spannung als Referenzwert sich merken. 

■ Beim Betat igen des Schiebers und entsprechender Ein- 
steLLung des Potentiometers R119 muss das Voltmeter 
einen Spannungshub von 1 . 5 ... 2.2 V anzeigen. 

Hinwei s : 

Urn wahrend der EinstelLung ein seitLiches Verschieben der 
NadeL auf der Lehre auszuschliessen, ist die Gegend der 
Lehre auf weLchem die NadeL auf setzt (uber die Markie- 
rungsLinien) mit einem Stuck KLebeband rauher Oberf Lache 
(z.B. Krepp-oder TextiLband) zu versehen. 




Fig. 5.2 
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5.4.4 EinstelLung der Lage des Abtastpn'nts 



5.4.5 Vorgehen beim Ersetzen der Inf rarot-LED 



Diese EinsteUung best immt die Position des Tonabneh- 
mers relativ zum Tonabnehmer-Schl i tten und beeinf Lusst 
den vert ikalen Spurwi nkeL . 

Der eLektr i sche Arbei tspunkt muss mi t dem mechanischen 
Rastpunkt bei abgehobenem Tonabnehmer ubereinst immen 
(def iniert durch die Tonabnehmer-HoheneinsteL Lschraube 
und der V-formi gen Zentr i erung im, Tonabnehmertrager ) . 

Voraussetzungen : 

■ Die Beruhigungs-BLatt f eder am Schlitten muss genau 
paraLLel zur vorderen Sch L i ttenf uhrung ausgerichtet 
sein und darf die f reihangende Lage des Tonabnehmers 
wahrend der Abhebebewegung nicht beeinf Lussen . (Bei Be- 
dar f mi t Pinzette r i chten) . 

1 ALs Messgerat bei dieser EinstelLung ist ein Analog- 
Voltmeter mit Mi ttenausschlag gegenuber dem in Kap. 5.2 
"Hi If smi ttel" genannten zu bevorzugen. 

Kontrolle : 

■ Die Antriebssaite des Tonabnehmer sch I i ttens aushangen 
(Spiralfeder losen). 

■ Tonarmf uhrung ei nschwenken, den Schl i tten etwa bis 
zur Mi tte schieben . 

■ DC-Voltmeter an IC15 Pin? (+) und Masse (0 V) an- 
schliessen. 

B Wahrend der Tonabnehmer abgesenkt wird (mittels Taste) , 
ist am Voltmeter die sich andernde Spannung zu beob- 
achten : 

Sie muss innerhalb des Bereiches -0,5V. . .+0,5V bleiben. 
Korrektur : 

Fig. 5.3 

Horizontales Verschieben des Abtastprints (1.179.300.00), 
bewirkt eine Posit ionsanderung der Schlitzblende im 
Lichtschrankenbereich . 

■ Die bei den Bef est igungsschrauben (4) etwas lockern . 

■ Print verschieben 

- nach links : - » + Spannung wird positiver 

- nach rechts : - « + Spannung wird negat i ver 

1 Print wieder angemessen festziehen. 




F i g . 5 . 4 

Beim Einbau einer neuen LED sind folgende Punkte zu be- 
achten : 

■ Einbauhohe: Distanz LED-Korper-Fusskante bis Pr intebene 

= 4, 5 . . 5 mm 

■ LED vor dem Verloten beidseitig genau senkrecht aus- 
ri chten. 

■ Kontrolle nach der EinstelLung der Tonabnehmer- 
Absenktiefe : 

Die LED darf die Beruh igungs-Blatt f eder am Tonabnehmer- 
Trager nicht streifen. 



Danach ist die E instel Lung des Abtastpr ints nach Kapi tel 
5.4.4 auszufuhren. 




5.4.6 Einstellen des Endsignals ( bei 33 U/min) 



Die Auslauf r i I len am Ende handelsubl i cher Schal Iplatten 
(33 U/min) sind stets mit einer Steigung von 3,2 mm pro 
Umfang geschnitten. 

Die Auslauf ri llen-Erkennung (Kap. 4.4.7) muss in Ab- 
schnitt 10, am Ende der REVOX-MesspLatte, nach 1 bis 2 
Umdrehungen dieser Steilheit das Anheben der Zelle 
auslosen. Bei der AbstellrilLe (Abschnitt 7) in der 
Plattenmitte soil hingegen keine Abschaltung erfolgen. 
Die EinstelLung erfolgt mit Tr immpotent iometer R136. 



5.4.7 Einstellen des Posit ionierungssignals 



■ DC-Voltmeter an 
schliessen. 


IC17 


Pin6 (+) 


und 


Masse 


(0 V) 


an- 


■ Tonarm mittels 


Tasten 


langsam 


uber 


den 


Berei ch 


der 



Posi tionierungsblende fahren. 

■ Am Voltmeter die sich andernde Spannung beobachten und 
den kleinsten angezei gten Wert sich merken . 

B Tonarm an den rechten Anschlag zuruckf ahren . 

■ Voltmeter nun an IC17 Pin5 (+) ansch I iessen . 

■ RI 54 verdrehen bis die Spannung urn 0,1 V hoher liegt , 
als der zuvor an Pin6 beobachtete, k lei nste Wert . 

Achtung : Die Abdeckhaube der Tonarmf uhrung muss auf ge- 
setzt sein. 



Fig. 5.3 
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5.4.8 Messung der Abtastfahigkei t 



Messung : 

Dazu ist Abschm'tt 5 der REVOX-MesspLatte abzuspielen. 
(315 Hz Lateral, Spi tzenampLi tuden : 50p, 60p. . . 120p) 

Die Abtastfahigkei t soLLte bei be i den KanaLen 80. . .90 pm 
erreichen. Dabei soil der KLirreinsatz in beiden KanaLen 
mogLichst bei derseLben SpitzenampLitude erfoLgen. 

Kommentar : 

Kann die geforderte Abtastfahigkeit nicht erreicht wer- 
den, so ist eine ger ingfugige Verbesserung durch Erhohen 
der AufLagekraft mogLich. Diese darf aber keinesfaLLs urn 
mehr aLs 15 % uber dem angegebenen NominaLwert des Her- 
steLLers Liegen. 

Liegt nun der gemessene Wert weit jenseits des ToLerier- 
baren, Oder ist eine nicht unbedeutende, die Vermutung 
eines Defekts aufdrangende, Differenz zwischen den 
KanaLen auszumachen, so ist aLs erstes der Diamant mikro- 
skopisch auf Beschadigung Oder extremen VerschLeiss hin 
zu prufen, bevor Arm-E insteL Lungen verandert warden. 



5.5 Vorverstarker 



5.5.1 EinsteLLung der KanaLbaLance und 
Messung der Ubersprechdampfung 



KanaLbaLance : 

■ PegeLmessgerat an die Ausgange anschLiessen. 

1 Abschnitt 2 der REVOX-MesspLatte abspieLen (1kHz mono) . 

■ AbwechLungswei se den Linken und den rechten KanaL mes- 
sen : 

Die PegeLdi f ferenz muss kLeiner aLs 0,3 dB b Lei ben. 

■ Mit R226 kann der Linke KanaL urn ±2 dB verandert, und 
dam it dem rechten KanaL angegLichen warden. 

Ubersprechdampfung R -> L : 

■ PegeLmessgerat an den Linken Ausgang anschLiessen. 

■ Abschnitt 2 der MesspLatte abspieLen (1 kHz Links) ab- 
spieLen. 

■ Den Linken KanaL messen, PegeLmessgerat dabei auf 0 dB 
eichen. 

■ Abschnitt 2 (1 kHz, rechts) abspieLen. 

Das Messgerat soLL mindestens 25 dB wen i ger anzeigen. 

Analog dazu ver Lauft die Messung der Ubersprechdampfung 
L->R, weLche aLs Ergebnis ebenfaLLs eine Differenz von 
mindestens 25 dB ergeben soLL. 

Achtung : Wird der PLattenspieLer in P-Mount Version 
ausgeliefert , so ist die KanaLbaLance werk- 
seitig bei einem PegeL von 5 mV und 1 kHz ab- 
gegLichen worden. 

Beim Einsetzen der TonzeL Le ist eine Nach- 
justage gemass Kap. 3.4.4 und 5.5.1 unbedingt 
notwendig. 

Wir raten vom einf achen Einsetzen einer ZeLLe 
ohne Justage ab. 
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I . GENERAL 



OPERATOR CONTROLS 



1 


Push 


but ton/LED 


POWER 


2 


Push 


but ton/LED 


SPECIAL 


3 


Push 


but ton/LED 


33/45 


4 


Push 


button Var i speed 


DOWN 


5 


Nominal speed indication 


SPEED 


6 


Speec 


1 deviation indication 


DEV.% 


7 


Var i speed push button 


UP 


8 


Push 


button fast forward 


< 


9 


Push 


button car t r i dge down/up 


VA 


10 


Push 


button fast return 


> 



11 I R receiver window 

12 Swivel arm 

13 Audio connection cable 

14 Power fuse 

15 Power cable 

16 SERIAL LINK socket 



17 Centering adapter 
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1.2 DIMENSIONS 



Measurements in mm 





1.3 TECHNICAL DATA 



1.3.1 Turntable drive and tone arm support 



Turntable drive : 

Quartz-controlled direct drive 

Turntable speeds : 

33.33 and 45.00 RPMs 

Variable ±9.9%, quartz-controlled 

Speed stability : 

± 0 . 01 % 

Speed check : 

Synchronism LED (33.33 and 45.00 RPMs) 



Tone arm : 

Tangential arm with electronic servo control 

Tracking error : 

< 0.5* 

Skating compensation : 

None, not required for tangential system 

Stylus force : 

Adjustable with balance weights from 
8. . .20 mN (0.8. . .2 p) 



Turntable platter 
Diameter 313 mm 



Tone arm setdown : 

Electronically controlled, pneumatically damped 



Weight (mass) : 21 N (2.1 kg) 

Acceleration t ime : 

less than 2 s for 33.33 RPMs 

Deceleration time : 

< 2 s from 45 . 00 to 33.33 RPMs 

Wow and f lutter : * 

Weighted : < 0.05% 

Linear : < 0.1 % 



Muting : 

Electronic, until the tone arm has set down 
(approx. 1 s) 

Tone arm follow-up : 

Optoelectronic scanning with IR diode as light source; 
servo electronics and DC motor 

Run-out stop : 

Automatic, controlled by servo electronics 



Rumble-to-signal rat io, linear : ** 

> 50 dB (DIN 45539A) 

Rumb le-to-s i gna I ratio, linear : ** 

> 52 dB (DIN 45539A) 

with 20 Hz high-pass filter 

Rumble-to-signal ratio, weighted : ** 

> 72 dB (DIN 45539B) 



Automatic functions : 

- Swinging in the tone arm support : 

Platter starts with preselected speed, tone arm 
carriage moves to the corresponding lowering positon. 

- Swinging the tone arm to the rest pos i t i on : 

a) Phono cartridge lifts off immediately 

b) Tone arm carr i age moves to the start posi t ion 

c) Turntable stops, illumination switches off . 
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1 .3.2 Operation 



Turntable drive : 

1 Power switch 

1 Tactile feedback key 33.33/45 RPMs 

1 Tacti le feedback key Special Function 

Tone arm : 

3 Tactile feedback keys for fast forward and return as 
well as lowering and lifting of the phono cartridge; 
built-in phono cartridge i I lumi nation 

Speed : 

2 Tactile feedback keys for increasing/decreasing the 
turntable speed 

Indication : 

5-position display for nominal speed and deviation in 
percent 



1.4 PHONO CARTRIDGE 



Note : 

Other suitable cartridges are listed in Section 3,5. 



1.4.1 Shure VI 5V P-mount 



Frequency response : 

20 Hz ... 8 kHz : ±0.75 dB 
8 kHz ... 20 kHz : ±2 dB 

Channel imbalance (at 1 kHz) : 

Less than 1 .5 dB 

Channel separation : 

1 kHz : > 25 dB 
10 kHz : > 18 dB 

Trackabi lity (at 300 Hz) : 

100 jjm at 10 mN (1 .0 p) 

Recommended stylus force : 

12.5 mN (1.25 p) 

Shape of diamond tip : 

5 X 38 pm hyperelliptical, naked diamond 

Transmission coefficient : 

0.65 mVs/cm at 1 kHz 

Frequency intermodulation : 

< 0.8% (DIN 45411) 

Recommended load impedance : 

47 kohm / 50 ... 400 pF 



1 .3.3 Miscellaneous 



Power requirements : 

(solder strappable, see Section 6) 

100/110/120 V ±10% 

200/220/240 V ±10% 

50 ... 60 Hz 

Power fuse : 

100 ... 120 V ; 0.4 A slow 
200 ... 240 V : 0.2 A slow 

Current consumption : 

Standby, serial link : 4.8 VA (operation with B203, B206) 

Working, serial link ; 17.7 VA 
Standby : 2.2 VA 
Working ; 15.5 VA 

Weight (mass) : 

91 N (9.1 kg) 



1 .4.2 Elac EMM 150 P-mount 



Frequency response : 

10 Hz ... 22 kHz ±2 dB 

Channel imbalance (at 1 kHz) : 
Less than 1.5 dB 

Channel separation : 

Better than 22 dB at 1 kHz 

Compliance : 
vert . 30 pm/mN 

(static at nominal stylus force) 

Trackability (at 315 Hz) : 

80 pm at nominal stylus force 

Recommended stylus force : 

12.5 mN (1.25 p) 

Shape of diamond tip : 

6 X 18 pm elliptical 

Transmission coefficient : 

1 mVs/cm at 1 kHz 

Recommended load impedance : 

47 kohm / 200 ... 500 pF 



* Measured at nominal speed according to DIN 45507 with 
the aid of an optimally centered, direct-cut foi I L+R . 

**All rumble voltages are measured in MONO pos i t i on with 
a statically discharged reference disc according to DIN 
45544 and reproduce equalization with four time 
constants according to lEC 98-4 (1976) . 
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1,5 ACCESSORIES 



■ IR remote controls 



The following functions can be remote controlled from 
the hand-held transmitters B201, B201 CD, B205, B208 

via the IR receiver bui It into the front panel : 

PHONO (power on) 

< 

pickup down /up VA 

> 

POyER OFF 

(only activ if the tone arm support is in the PLAY- 
Posit ion. ) 



■ Phono cartridge installation kit No. 07011 



Contains : 

Pickup gauge 
Balance weights 
Screws 
Washers 
Shims 

Screwdriver 

Balance 



■ Alignment gauge No. 46173 



For checking : 

Tone arm follow-up 
Geometry 



a REVOX reference disc No. 46010 



For determining : 

Aud i o data 
Tone arm follow-up 
Positioning 
Switching points 



■ Motor extension cable No. 46135 
and 

Tone arm extension cable No. 46137 



Permi t connection of motor and arm when the chassis has 
been disassembled. 

(No. 46135 also suited for B791/B795) 
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2. DISASSEMBLY 



2.1 GENERAL 



Caution : 

Make sure that the power cable and the audio connections 
are detached when removing the chassi s according to 
Section 2.7. 

Note : 

When removing and installing electronic components, the 
guidelines concerning the handling of MOS components 
given at the beginning of these instructions should be 
followed. 



2.2 REQUIRED TOOLS 



Phillips screwdriver size 0 

Phi Hips screwdriver size 1 

Phillips screwdriver size 2 

Hexagon-socket-head screwdriver size 3 

Screwdriver size 1 

Screwdriver size 2 

Screwdr i ver size 3 

"ESE” work station kit Part No. : 46200 



2.3 REMOVING THE HOOD 



Fig. 2.1 

■ Swing up the hood (1) and pull it out . 



2.4 LIFTING OFF THE PLATTER 



Fig. 2.1 

Tone arm in normal posi t ion 

■ Remove rubber mat (2). 

■ Lift off the turntable platter (3) . 




2.5 OPENING THE TONE ARM SUPPORT 



Fig. 2. 2 

■ Move the tone arm carriage approximately to the middle 
and switch the turntable of f . 

1 Swing the tone arm support to the normal position. 

Grip the side panels according to Fig. 2.2, press them 
gently outward, and carefully lift off the cover . 




Fig. 2.2 



2.6 REMOVING THE STYLUS HOLDER 



Fig. 2. 3 

■ Swing the tone arm guide outward (to the service pos i - 
t ion) . 

■ Grip the black tone arm section with your index f inger 
and thumb. With the other hand carefully pull out the 
stylus holder without twisting. 




Fig. 2.1 







2.7 REHOVING THE CHASSIS 



F1g.2.4 

■ Remove the hood and the platter (Sections 2.3 and 2.4) . 

■ Remove the centering insert (4) . 

■ Unfasten the 3 Lock screws (3) which may have been 
tightened for transporting the unit, unt i L these 3 
screws move freely in the vertical pos i t i on . 

1 Remove circlips (1) and caps (2) . 

1 Lift the chassis (5) on the left by 5 to 10 cm and pull 
off the tone arm and motor cable connections (6) to 
the control PCB. 

1 Lift off the chassis. 

Caution : To prevent marring, do not drag the connector 
of the motor cable across the operating rail. 



2.8 REMOVING THE TONE ARM SUPPORT 



F i g . 2 . 4 

1 Remove the chassis (Section 2.7) . 

■ Unfasten the three Phillips screws (10) on the under- 
side of the chassis. Caution : washers and shims! 

■ Slide out the tone arm cable connector (6) through the 
rectangular open i ng of the chassis. 



Important : The washers for (10) must not be omitted upon 
reinstallation. 




Fig. 2.5 




Fig. 2.4 
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REMOVING THE DRIVE MOTOR 



2.11 REMOVING THE OPERATOR CONTROLS 



Fig. 2. 4 

■ Remove the chassis. 

■ Swing out the tone arm guide (11) to the stop (service) 
position. 

■ Unfasten four hexagon-socket-head screws (9) on the 
underside of the chassis. 

■ Lift out the drive motor (7) . 

Note shims (8) : 

When a new drive motor is installed, the shims (8) should 
be reinserted and the height checked (refer to Section 
3.3.1 and Fig. 3. 3) . 

Whenever a new drive motor has been installed, the motor 
control circuit must be checked according to Section 5.3 
(Hall elements) . 



2.10 REMOVING THE ELECTRONIC CIRCUIT BOARD 



Fig. 2. 5 

■ Remove the chassi s (Section 2.7). 

■ Remove the mounting brackets of the serial link socket 
(unfasten 2 screws 26) . 

1 Detach the 9 pluggable connections (14, 15, 16, 24, 27, 
28, 29, 30, 31). 

■ Unfasten 6 screws (25) . 



Fig. 2. 6 

■ Remove the chassis (Section 2.7) . 

■ Separate the following cable connection : 

Detach connectors (14, 15, 16) from the distributor 

board. 

■ Remove the IR circuit board (34) by unfastening and 
removing the two screws (17) . 

Remove the circuit board through the opening in the 
housing. 

1 Unfasten three screws (18) inside the housing and re- 
move the trim strip (19) . 

Hold the housing with one hand. With the other hand 
press gently from the bottom against the chamfering of 
the trim str ip; it lifts off and can be removed toward 
the front. 

■ Unfasten two screws (20) each of the push button unit 

(21 , 22) and the display (23) . Turn the housing upside 

down for this purpose. 



2.12 REMOVING THE POWER TRANSFORMER 



Fig. 2. 5 

■ Remove the chassi s (Section 2.7). 

■ Separate the pluggable connections (27, 32) . 

■ Unfasten four screws on the bottom of the housing. 
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2.13 REPLACING THE POUER FUSES 



■ Remove the hood, the rubber mat, and the turntable 
platter (Sections 2.7 and 2.8) . 

■ T ighten the lock screw (3) , Fig. 2. 4. 

1 Set the turntable upright on its left-hand side. 

■ Unscrew the fuse cap from the underside of the housing 
(see Section 1.1). 

■ Replace blown fuse : 

100. . .120 V : 0.4 A slow .- 

200. . .240 V : 0.2 A slow 

■ Unfasten the lock screw. 



2.14 REASSEHBLY 



The unit is reassembled by performing the disassembly 
steps in reverse order . Ensure that no cable connections 
are pinched. The cables should be routed in the same way 
as before the disassembly. 

Note : The shims and curved spring washers must be 
neither confused nor left out . 
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3. MECHANICAL ADJUSTMENTS AND CHECKS 



3.1 CALIBRATION TOOLS 



■ Checking and alignment gauge Part No. 46173 

■ REVOX reference disc Part No. 46010 

■ Cartridge alignment gauge, included 

in phono cartridge installation kit . . Part No. 07011 

■ Tone arm extension cable Part No. 46137 

■ Motor extension cable Part No. 46135 

■ ”ESE" workstation kit Part No. 46200 



3.2 PRECONDITIONS 



The mechanical checks of the phono cartridge and the 
tone arm support can only be performed if the factory set 
turntable eccentricity/wobble of less than 0.1 mm is 
still retained. 



3.3 CHECKING THE TANGENTIAL GROOVE 



3.3.1 Preconditions 



Fig. 3.1/ 3.2 

■ Check the parallelism of the stylus guidance relative 
to the turntable surface. 

Admissible deviation between point ”A" and point ”B” 
< 0.3 mm. 

Correction is possible by twisting the tone arm shield 
(1), after the two hexagon-socket-head screws (2) to 
the cartridge carriage linkage have been unfastened. 




Fig. 3. 2 

■ Nominal distance from top edge of the cartridge 
carriage linkage to the platter surface h = 41 mm 
(without rubber mat) . 

Correction^ is possible by inserting shims of the cor- 
rect thickness under the platter motor or the tone arm 
support (refer to sections 2.8 + 2.9, F ig.2.4, shim 8). 




Fig. 3.2 



B Check the cartridge pos i t i on by means of the cartridge 
alignment gauge included in the installation kit (No. 
07011 ) and correct the height within the play of the 
mounting holes, if necessary. 
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3.3.2 Checking by means of the alignment gauge No. 46173 



Prerequisites : 

Fig. 3.1 

When the stylus is lowered, it must run exactly on the 
radius (R) through the hub (S) of the platter . 

Admissible tolerance field for max . ±0.5* tracking angle 
error : 

A (r1 = 150 mm) : < 3 mm 
B (r2 = 50 mm) : < 1 mm 



Preparatory steps : 

■ Detach the power plug; the drive motor must not run 
during the following alignment checks. 

■ Slide the cartridge to the rest position (only in this 
pos i t i on may the cartridge be swung over the inserted 
gauge) . 

■ Swing the tone arm support to the right-hand limit 
pos i t i on . 

■ Remove the rubber mat from the platter . 

■ Remove the cartridge cleaning brush from the chassis 
(lift it with a screwdriver, if necessary) . 



Inserting the alignment gauge : 

Fig. 3. 3 

The gauge is guided by the pin of the platter center and 
the open bore for the brush mounting. You should be able 
to slide the gauge without force over or to the two fixed 
points : manufacturing tolerances in the fixed point dis- 
tance can be compensated by unfastening the pin mounting 
on the gauge (unfasten slotted-head screw). Retighten the 
slotted-head screw. 



Checks : 

There is a small amount of mutual influence between the 
following two adjustments which means that they must be 
repetitively checked after adjustment . 

■ Set the cartridge on the movable slide of the alignment 
gauge : 

The stylus should be positioned in the middle between 
the two marking lines on the slide (on newer gauges a 
center line has been engraved) . 

■ Pos i t i on the cartridge on the marking that is closer to 
the platter center and lower it manually : 

The stylus tip should set down between the two marking 
lines on the gauge. 




Fig. 3.3 



3.3.3 Checking by means of a marked disc 



The tracking angle error of the tangential stylus guidan- 
ce can be checked also with the aid of a record that is 
no longer used for playing : 

Mark a diameter on the disc with a very sharp scribing 
point . This diameter should run exactly through the cen- 
ter ! 

■ Disconnect the power plug and mount the marked disc . 
Swing the tone arm support to the operating position. 

Fig. 3.1 

■ Lower the cartridge manually and pos i t i on the disc in 
such a way that the stylus tip touches the inscribed 
line on point "A". Keep the platter from rotating (e.g. 
by securing the platter with adhesive tape against the 
chassis) . 

■ Pos i t i on the cartridge with the stylus at point ”B” and 
lower it manually : 

The stylus should touch the disc within the tolerance 
field shown in F i g . 3 . 1 . 




Fig. 3.1 
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3.3.4 Correcting the tracking angle error 



Fig. 3. 4 

■ Reposition the tone arm engagement point in the opera- 
ting position by twisting the index pin (3) . 

This spr ingy index pin in the tone arm is eccentric and 
can be twi sted with the aid of a round steel rod diam. 
1 . 5 mm that is inserted through the radial bore in the 
pin. 

Caution : Make sure that the pin is not pushed axially 
out of the bore whi le you twist it . This can be 
prevented by posit ioning the tone arm outside 
the rest pos i t i on wh i le twisting the tone arm 
and by applying a gent le axial pressure against 
the tone arm pivoting point . 




Fig. 3.4 



In the event that the adjustment range of the above 
alignment procedure is inadequate, the basic factory 
settings are no longer maintained. In order to reestab- 
lish these basic settings, proceed as follows : 

■ Set the index pin (3) to the middle of the adjustment 
range. 

■ Adjust the phono cartridge with the alignment gauge 
(Section 3.4) 

■ Unfasten the tone arm bearing on the chassis (three 
Phillips screws) 

■ Adjust the tone arm according to the gauge (46173) and 
retighten the screws. 

■ Checking and fine-adjustment as described by aligning 
the phono cartridge within its mounting and aligning 
the tone arm by turning the index pin. 

(Replace the index pin if it is badly worn. ) 



3.4 INSTALLING A CARTRIDGE INTO THE LINATRACK TONE ARM 



3.4.1 Notes 



3.4.2 Preparatory steps 



The phono cartridge can be installed into the tone arm 
support only from the bottom. For this purpose pos i t i on 
the turntable carefully upside down as described in the 
next section (Fig. 3. 5) . 

Carefully follow each step. 

A screwdriver is included in the mount ing kit. 

A pair of tweezers or possibly a small knife may also be 
requi red. 

Important : After the phono cartridge has been exchanged, 
it is essential to perform the alignments 
according to Sections 3.6 and 3.8. 



Fig. 3. 5 

■ Remove the hood. 

■ Switch on the turntable . 

■ Swing the tone arm support over the platter and move it 
in by approx. 8 cm. 

■ Detach the power plug wi thout f irst switching off the 
turntable. 

■ Remove the rubber mat , the platter , and the tone arm 
support cover. 

■ Tighten the three lock screws . 

■ Place a pad on the workbench . 

■ Set the turnable upside down on the pad and on the 
deflected tone arm support . 




Fig. 3.5 
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3.4.3 Removing the phono cartridge 



Fig. 3. 6 

■ Install the stylus protection. 

■ Separate the AF leads with the aid of the tweezers. 

I f these do not separate they can be loosened with a 
small knife. 

a Unfasten the two cartridge fixing screws. 

■ Remove the phono cartridge. 



3.4.4 Installing the phono cartridge 



Fig. 3. 6/3. 7 

■ Screw the phono cartridge provisionally to the tone 
arm. 

Determine the corresponding shims from table (3.5). 
Cartridges with a mass of less than 6 g require an 
addi t Iona I brass shim (nickel-plated) . 

■ Mount the alignment gauge on the tone arm. 

■ The shim Is correct when the marked d1 stance between 
stylus tip and tone arm can be maintained. The stylus 
tip should barely miss touching the mounted gauge. 

1 Shift the phono cartridge within the play allowed by 
the mounting holes until the stylus tip Is exactly In 
the center of the small hole (4) on the gauge and the 
cartridge body Is parallel to the red lines. 

If this alignment Is not achievable, the tone arm geo- 
metry needs to be corrected with the aid of the verifi- 
cation and alignment gauge No. 46173 (see Section 3.3) . 

■ T Ighten the two fixing screws (5) . 

■ Reestablish the audio connections with the tweezers . 




Fig. 3.7 



Pin assignment : 



Stranded wire Marking Channel 

white white L 

white/red red R 

white/blue blue LG 

whi te/green green RG 



■ Determine and Install the matching balance weights 
based on table (3.5) . 



3.4.5 Installing a P-mount phono cartridge system 



Fig. 3. 8 

■ A P-mount adapter is to be Installed and connected like 
a phono cartridge (Section 3.4.4) . 

■ Carefully plug the cartridge with protected stylus on 
the adapter unt 1 1 the fixing screws (6) can be readi ly 
Inserted. 

T ighten the screw. 

Important : P-mount systems can differ with respect to 
thei r design and center of gravity which 
means that their alignment also needs to be 
checked and 1 f necessary corrected (Section 

3.4.4). 

We advise against installation of the system 
without subsequent alignment check . 




Fig. 3.8 
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3.5 PHONO CARTRIDGES WITH SUITABILITY TEST 



Note : 

Measurements and tests in the Laboratory have shown that 

various phono cartridge systems are suited for 

installation on the tangential arm of the B291 . 

■ The selection is based on the results from customer 
pools and does not pretend to be complete. 

■ The listing does not represent a rank with respect to 
the quality of the products. 

Fig. 3. 9 

■ The capac i tors referred to in the last column have to 
be set into the eyes (ABCD) on the Pickup board 
(1.179.300) : 

A,B “> left channel 
C,D -> right channel 



3.6 ADJUSTING THE ARM LOUERING LIMIT 



Checking : 

■ Switch off the turntable. 

■ Lower the phono cartridge over the inner circular 

groove prof i le (r = approx . 75 mm) of the rubber mat 

and lower it : 

The stylus tip should have a minimal clearance to the 
highest elevation of the groove prof i le. 

(Contact of the groove prof i le because the stylus tip 
is lowered too far can be detected audible through the 
audio path) . 

Correction : 

Fig. 3. 9 

On the cartridge lower ing adjustment screw (8) . 




Fig. 3.9 
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Manufacturer 


Type 


Fixing serves 


Shims 


Balance 


Stylus 


Capacitance 












weight 


force 


0 




AKG 


P20MDR 


M 2,5 * 8 


1 mm 


Messing 


12 mN 


220 pF 




AKG 


P8E 


M 2,5 * 8 


2 mm 


Messing 


12 mN 


120 pF 




AKG 


P8ES 


M 2,5 * 8 


2 mm 


Messing 


12 mN 


120 pF 


d The head diameter of the 


AKG 


P8ESR 


M 2,5 * 8 


1 mm 


Messing 


12 mN 


120 pF 


screw should not exceed 3.5 


Audio Technica 


AT 13Ea 


M 2,5 * 14 


3 mm 


Blei 


15 mN 


- 


mm (not included in the 


ELac 


ESG 793E 


M 2,5 * 10 


3 mm 


Blei 


12.5 mN 


47 pF 


installation kit ) . 


Elac 


ESG 793E30 


M 2,5 * 12 fit 


2 mm 


Blei 


12.5 mN 


47 pF 




Elac 


ESG 795E30 


M 2,5 * 12 ot 


2 mm 


Blei 


12.5 mN 


68 pF 


13 Brass shim (1*10*20 nickel- 


Elac 


ESG 796E30 


M 2,5 * 12 a 


2 mm 


Blei 


10 mN 


68 pF 


plated), included in 


Micro Acoustics 


MA 382 


M 2,5 * 10 


2 mm 


Messing 


15 mN 


~ 


installation kit . 


Ortofon 


LM 20H 


M 2,5 * 12 


4 mm + 1 mm f 3 


Messing 


15-21 mN 


150 pF 




Ortofon 


LM 30H 


M 2,5 * 12 


4 mm + 1 mm 0 


Messing 


15-21 mN 


150 pF 


a Measurement with raised 


Ortofon 


M20E super 


M 2,5 * 12 


4 mm + 1 mm n 


Messing 


10 mN 


120 pF 


brush, but for operation 


Ortofon 


VMS 20 MKII 


M 2,5 * 12 


4 mm + 1 mm Q 


Messing 


12.5 mN 


120 pF 


with brush 


Shure 


Tracer TXE-SR 


M 2,5 * 20 


3 mm 


Blei 


12.5 mN 


120 pF 




Shure 


V15 III 


M 2,5 ^ 20 


3 mm 


Blei 


12.5 mN 


120 pF 


Q The capacitance to the 


Shure 


V15 IV 


M 2,5 ★ 10 


3 mm 


Blei 


15 mN 5 


“ 


installed corresponds to 


Shure 


V15 V 


M 2,5 * 10 


4 mm 


Blei 


15 mN 5 


- 


the one recommended by the 
















manufacturer , less the 


Shure 


V15 V (PM) 


M 2,5 * 6 ot 


1 mm 


Blei 


12.5 mN 


- 


internal capacitance of the 


Elac 


EMM 150 (PM) 


M 2,5 * 6 ot 


1 mm 


Blei 


12.5 mN 


47 pF 


B291 (250 pF). The res- 
















ulting values are shown in 


HIM mil II III II 


iiiiiiiiiiimi 


llllllllliillll 


llllllllliillll 


iiiiiiiii 


lillllllll 
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the opposite table. 






Fig. 3. 9 

The stylus force Is corrected by adjusting the slotted- 
head screw (7) . For heavy cartridges (> 6 p (60 mN) , the 
balance weight made of lead must be mounted. The stylus 
force Is to be adjusted according to the specifications 
of the cartridge manufacturer or according to the techni- 
cal data In Section 1.3 by means of a "CORREX" scale or 
the scale of the cartridge Installation kit. 

When the scale Is used, the additional balance weight 
will not be needed. Without this balance weight the 
stylus force Indicated on the scale Is correct . The 
rubber mat must be removed for correct positioning of the 
scale height . 



Checking : 

1 The 11 fting and lowering speed are changed jointly. 

■ The stylus should set down gently, however, 1 t should 
touch the groove before the audio path Is electronical- 
ly enabled. 

■ The lowering operation should, therefore, take approxi- 
mately 1 second. 

Correction : 

Fig. 3. 10 

a By slowly twisting the cylinder (10) . 

The turning capacity of the adjustment Is small ( <90*0 . 
This means that the setting with the greatest lowering 
speed should first be searched (exactly In the middle of 
the range) . 

The damping device requires no maintenance and must not 
be lubricated. 



Procedure : 

a Do not mount a disc yet . 

a Search the setting with the greatest lowering speed, 
a Turn the cylinder step by step In one direction until 
the lowering speed decreases noticeably, 
a Mount the disc and make the fine-adjustment . 
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3.9 ADJUSTING THE TRIP POINTS OF THE LIMIT SWITCHES 



Checking : 

Fig. 3. 11 

■ Trip point for the right-hand Limit switch (R-LS, 
cartridge start position) : 

Distance from pLatter hub (S) to trip point = r1 = 147 
mm +1/-0 mm. 

This distance can be deteir mined with the REVOX referen- 
ce disc . 

For this purpose this disc features two concentric 
tracks with radi i of 147 and 148.5 mm. 

It is advisable to Lower the cartridge manually with 
the linkage (remove the cover) . 

The stylus tip should rest between the two concentric 
tracks. 

■ Trip point for the left-hand limit switch (L-LS, 
cartridge end pos i t i on ) : 

Distance from hub(S) to trip point = r2 = 50 mm ± 2 mm. 
This distance must be measured, it cannot be determined 
with a reference disc . 




Fig. 3.11 



Correction : 

Fig. 3. 12 

The trip point can be changed by shifting the correspond- 
ing microswi tch (R-LS or L-LS) within the play allowed by 
its fixing screws. 



3.10 CHECKING THE POSITION SWITCH 
OF THE TONE ARM SUPPORT 



Checking : 

Fig. 3. 11 

Dimensional check on the periphery of the tone arm 
projection. If during the playback the tone arm is moved 
through manual intervention by more than 5 mm ±1 mm, the 
platter drive should switch off and the cartr idge should 
return to the rest position. 



Correction : 

Fig. 3. 12 

The trip point can be changed by shi ft ing the correspon- 
ding microswitch (ARM) vertically. The fixing screws are 
to be unfastened for this purpose. 




Fig. 3.12 
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3.11 ADJUSTING THE POSITIONING SHIELD 



Fig. 3. 9 

The shield (9) for detecting the Lower ing posi t ion for 
singles has been factory set to a distance of 85 mm from 
the platter hub. 

The alignment should in practice be made with the aid of 
the REVOX reference disc (Part No. 46010). 



3,12 CHECKING THE DRIVE STRING OF THE CARTRIDGE 



Checking : 

m Remove the tone arm cover (Section 2.5). 

. ■ Swing in the tone arm to the operating position. 

■ Swing out the cartridge to the limit position. 

1 Switch off the unit by pressing the POWER key : 

The tone arm carriage returns to the starting position. 
When the limit switch is reached, the tone arm carriage 
should actuate the switch without delay. 

The drive string should not slip on the drive wheel. 

■ Repeat the procedure : 

In contrast to the first pass extend the tone arm only 
by approx . 1 . . .2 cm. 

Switch off the turntable. 

■ Even under these conditions the tone arm should actuate 
the switch without delay. 



Corrective steps : 

■ Clean the dr i ve string with acetone 
or 

■ Replace the dr i ve string together with the tension 
spring : 

It is essential to wipe off the new drive string with a 
cloth soaked in acetone before the string is installed. 



3.13 LEVELLING THE CHASSIS 



Fig. 3. 13 

The play level can be aligned hor i zontal ly by changing 
the hei ght of the springs. 

For this purpose the stud bolts (14) are to be adjusted 
from the bottom of the turntable unt i I the chassis and 
the housing edge are at the same level . 




Fig. 3.13 
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4. FUNCTIONAL DESCRIPTION 



4.1 GENERAL 



Note : 

Please refer to the circuit diagram with block diagram in 
Section 6. 



4.2 POWER SUPPLY 



The power supply is switched on or off by the micropro- 
cessor . In the off state (POWER LED activated) the 
reference voltages of the ±5 V and ±12 V stabilizers 
(IC2...IC5) are connected to 0 V. The transistors (QKQ2) 
and Q3(Q4) , controlled by the PS-OFF signal, connect the 
reference voltage to ground. The microprocessor produces 
this signal only when the tone arm carriage has returned 
to the starting position and the platter stands still. 
The operating voltage +5 V-STBY (also for IR receiver) 
and the line voltage f ai lure detection (NMI) remain 
active. In the event of a power failure or if the power 
plug is disconnected, the NMI detection also leads to the 
generation of the PS OFF signal in the microprocessor. 



4.3 TURNTABLE DRIVE 



4.3.1 Drive motor control 



The tacho signal supplied by the drive motor is conver- 
ted to a DC voltage (by means of the sample-and-hold 
principle), compared with the reference voltage, correc- 
ted, and subsequent ly used for control I ing the motor . 
Before that the tacho signal is taken to the microproces- 
sor as well as to the phase comparator whose correction 
signal is added to the ref erence voltage. 

When the nominal speed is attained, the microprocessor 
activates the synchroni sm LED (33/45) . 

The speed is preselected by means of momentary-action 
push buttons . This information is latched by the computer 
which in turn generates the t ime constants of the 
f requency-to-voltage converter and initiates the 
SLOW/FAST changeover . 

The DRIVE INHIBIT signal together with the FBR signal 
causes the motor to stop. The FBR signal (brake signal) 
which pulls the control voltage for the Hall generators 
to -5 V via Q18, causes the motor to brake by means of a 
constant magnet i c field unt i I the tacho signal drops out . 
At the same t ime the DRIVE INHIBIT signal suppresses the 
motor control voltage on IC9 pin 6. 



4.3.2 Reference s i gna I 



The speed can be varied within the range of ±9.9% in 
steps of 0.1% by means of the two vari speed keys. The set 
values are processed by the microprocessor whi ch modi f ies 
the time constant of the f requency-to-voltage converter 
(TOUT) as well as the addresses of the D/A converter 
(R92. . .95) via a shift regi ster / latch (ICS) . The phase 
comparator is implemented by a mi croprocessor-cont rolled 
ramp generator . Depending on the phase relationship of 
the tacho signal to the reference signal, the momentary 
voltage is loaded by the ramp generator (IC12 pin 10) 
into the latching capac i tor C34. To prevent the latter 
from discharging too quickly, the signal is transmi tted 
via a FET opamp (IC13 pin 7). 

The microprocessor operates with system frequency of 
1 .2288 MHz , which is der i ved by dividing the crystal 
frequency Y1 (4.91 52 MHz) . Further divisions produce the 
time constants of 55 . 55 Hz and 75 Hz for the f requency- 
to-voltage converter . In vari speed mode the divi sors of 
22118 and 16384 are varied, depending on the deviation. 
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4.3.3 Frequency-to-voltage converter 



The tacho signal mV at 33.33 RPMs) is amplified by 
IC9 (pini = output) . The antiparallel connected diodes 
prevent overdriving of the amplifier. The signal is 
subsequently converted to a square-wave signal by Schmitt 
trigger (IC10 pin2) so that it can be used by the 
monof lop (IC11 pin5) . This monof lop (pin11 ) drives Q14 
dur i ng 3 ms which in turn charges C31 to +5 V. During the 
time remaining to the expiration of one per iod, C31 dis- 
charges via R72 and Q16 (at 33 .33 RPMs via R72 and R73) . 
The discharge circuit is changed over with Q16 by the 
microprocessor (S/F) . Forty ps before C31 is recharged to 
+5 V, the momentary voltage is connected via IC12 ( p i n8 , 
pin9) to the latching capacitor C31 (IC12 controlled by 
monof lop IC11 pin6). In this case IC13 again serves as a 
high- impedance buffer . 

D i ode D36 must have very small reverse currents and con- 
sequently must not be replaced by a different type. As 
soon as the corrected tacho voltage is within the preset 
voltage window and the phase circuit is stable, the 
microprocessor enables the synchronization LED . 



4.3.4 Drive motor 



The coils as well as the Hall generators are offset by 
90' relative to each other. The rotating magnetic field 
of the annular magnet produces a nearly sine-shaped 
voltage. The voltage amplified changes proport ionally to 
the control current of the Hall generator. The latter 
functions as a multiplier. The Hall generator voltages 
are ampl i f ied in IC14 and control the coi Is via the 
dr iver transi stors Q19...Q22. 

Note : 

The drive motor should be replaced only as a complete 
unit. Di smant I i ng is unavoidable if the Hall generators 
need to be replaced. Ensure that versions with identical 
color dot coding are used. After the motor or the Hall 
generators have been replaced, proceed with the alignment 
work according to Sections 5.3.1 and 5.3.2. 



4.3.5 7-Segment display 



The selected nominal speed is indicated by the f irst 
two digits. Intermediate values are di splayed only in 
var i speed mode and show the dev i at ion in percent (max . 
9.9%) relative to the nominal value. The two momentary- 
action push buttons supply the VARISPEED values via a 
shift regi ster/ latch (ICS) to the microprocessor which in 
turn calls the 7-segment decoder /dr iver IC1 via CLOCK, 
DATA and ENABLE line. 



4.3.6 SERIAL LINK socket 



As all units of its generation, the B291 features an 
input or an output that is accessible via a SERIAL LINK 
socket . This 6-pin DIN socket on the turntable supports 
disco start (see next section) and is also intended for 
establishing a connection to the B203 timer controller 
(remote control of the EASY f unct ions) . A B206 IR recei- 
ver can also be connected. 

The input and output signals are electrically isolated by 
optocouplers . 

The optocoupler DLQ1 connects the internal IR receiver 
line to ground so that the DLQ2 signals of the B203 can 
be transmitted to the microprocessor . The DLQ3 is respon- 
sable for the feedbacks of the microprocessor to the B203 
controller . 

Pin assignement : 

I Pin Function | 



1 GND output 

2 GND (floating, DISCO start) input 

3 SERIAL input/output 

4 +5 V (floating) input 

5 +5 V max. 150 mA, output 

6 DISCO start 



Note : If SERIAL LINK operation via the B203 controller 
is desired, pini must be interconnected with pin2 
and pin4 with pin 5. 

Additional information concerning the SERIAL LINK socket 
in conjunction with the B203 can be found in : 

■ Operating Instruct ins B203 Timer Controller 
(Publication No. 10.30.0540). 

■ Service Instructions IR Remote Control Systems 
(Publication No. 10.30.0430) . 
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4.3.7 Disco start 



The platter motor of the B291 can be switched on and 
off via the SERIAL LINK socket when 5 V...24 V (AC or DC) 
are applied between pin2 and pin6 (refer to preceding 
Section) . In thi s way the platter motor and the tone arm 
can be manipulated independently of each other . For exam- 
ple when the turntable is connected to a mixing console 
in discotheques, it is important that the platter with 
lowered phono cartr igde can be turned manually so that 
accurate positioning at and starting from any location is 
possible. 

For operation with the REVOX mixing console B279+ 
expansion uni t , the turntable can be started with the 
corresponding fader and stopped by closing the latter . 
The B291 turntable accelerates to the nominal speed (33 
1/3 RPMs) within one revolution. 

A modi f icat ion on the main circuit board of the B291 is 
absolutely essential : 

Fig. 4.1 

■ A resi stor R=2 .7 kQ must be inserted in the designated 
location. 

■ Pin6 of the SERIAL LINK socket is now connected to 
+12 V via the 2.7 kQ resistor. 

■ A cable with a 3.5mm jack and a loose end (No. 33229) as 
well as a matching solderable 6-pin connector (No 
70534) are available for interconnecting the two units. 

The connector is to be wired as follows : 

- Interconnect pini with pin2 in the 6-pin connector. 

- Connect one of the two stranded conductors each to pin2 
and pin6 (any polarity). 



4.4 TONE ARM CONTROL 



Note : If the SERIAL LINK operation is desired via the 
B203 controller without simultaneous use of the 
fader start, pin6 must in add i t i on be inter- 
connected with pin1+2, otherwi se the B291 cannot 
be connected as devi ce No. 1 . 

Normal wiring : pini interconnected with pin2, 
pin 4 with pin5. 




4.4.1 Notes and subdivision 



The arm control electronics can be roughly divided into 
two sections : 

■ Digital section, compr ising the mi croprocessor as the 
center for logical control of the analog sect ion. 

1 Analog section, supplies the signals for the follow-up 
motor . This section cons i sts principally of the photo 
d i ode amplifier (IC15) as well as the mixing stage IC16 
with the output transistors Q28 and Q29 . 

The descriptions in this manual are broken down into 
functions, because both sections are active for virtually 
all functions . 

Also refer to Section 6 : Block diagram B291 , page 6/5 

Diagrams, pages 6/10+1 1 



4.4.2 Digital input levels 



Fig. 4.2: 

■ Microswitch ARM (1 , arm in switch) : OV, when the arm is 
not in the working position. 

■ Microswitch R-LS (2, right limit switch): OV, when the 
carriage has reached the right-hand stop. 

■ Microswitch L-LS (3, left limit switch): OV, when the 

carriage has reached the left-hand stop. 

■ The three momentary-action tone arm push buttons are 
read by the microprocessor into a shift register/ latch 
ICS (only enabled when tone arm is swung in) . 




Fig. 4.2 
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4.4.3 Lowering the phono cartridge 



The Lowering solenoid is excited by a pulse of twice 
the operating voltage of transistors Q24 and Q25. 

(S0L1/2). 

In idle position (cartridge li f ted) , Q25 is conductive 

and charges the capac i tor C38 to operating voltage. When 
the magnet (MAG) is activated, Q24 becomes conductive and 
connects the charged capacitor to the +12 V supply (vol- 
tage doubling) , whi le Q25 now blbcks . 



4.4.4 Automatic positioning 



To enable the B291 to find the setdown position also 
for singles, the tone arm guide is equipped with a third 
photo diode (DP3) . The light beam to the d i ode is inter- 
rupted with the aid of a shield on the lowering bar . 

The voltage comparator IC17 (threshold value adjustable 
with R154) produces the POS pulse that is read by the 
microprocessor . The latter connects the MAG signal to 
0 V. The cartr idge is subsequently lowered as described 
in the preceding section. 



4.4.5 Manual positioning 



For manual advance the pulses transmitted by the front- 
panel keys are read by the microprocessor into the shift 
register/Latch (ICS) and supplied to the summing ampli- 
fier (IC16) in the form of a defined pulse train. The 
latter determines the duration and the speed of the feed 
and, depending on the feed direction, selects the corres- 
ponding input on the mixing stage (IN or OUT signal) . 



4.4.6 Photo diode amplifier and mixing stage 



The gain of the photo diode signal in IC15 can be 
adjusted with R119. When the setting is correct, the 
manufacturing tolerances of LEDs and photo diodes are 
compensated and consequently meaningless. However, if the 
gain is too Large, the feed motor turns with a jerky 
mot i on when a disc is played; this causes rumble. If the 
gain is too small, the stylus jumps out of the run-out 
groove because the carriage is no Longer able to follow 
the large groove pitch . 

The operating point of the phono cartridge is within the 
range ±0.5 V (on IC15, pin7) . When the gain is correct, a 
horizontal deflection of the stylus by 0.24 mm should 
produce a voltage change of 2 V on pin7. 

When a disc with normal eccentricity of 0.1 mm is played, 
the periodic voltage dev i at ion is approx . ±1 V. 

The photo diode s i gna I can reach the mixing stage (IC16) 
through one of two paths. These differ with respect to 
their time constants and transmission factors. Small 
negative signals that occur with normal groove pitch are 
taken via diode D43 and series resistor R122 to capacitor 
C41 . The signals of this path control the feed motor with 
a constant speed. 

In the case of positive signals (pulse > 3.5 V), the 
negatively charged integration capacitor C41 is dis- 
charged via the Zener diode D43. These pos i t i ve pulses 
03.5 V) occur usually at the end of long fast grooves, 
when the carriage has already advanced somewhat too far. 
Minor reversal of the carriage may also be possible. If a 
fast advance is suddenly demanded, e.g. when the run-out 
groove is reached, a direct path with D41 , D42, and R123 
bypasses the large time constant given by R122 and C41 . 

All carriage feed signals as well as the pos i t i ve current 
feedback are combined on pin7 of the summing amplifier 
(IC16). This posi t ive current feedback (R142, R143) which 
attenuates the effect of the armature resistance and 
consequently the starting voltage of the motor, has been 
coupled in on the adding input . 



4.4.7 Run-out groove detection 



For detecting the run-out groove, the same voltage is 
used that controls the feed motor . If upon reaching the 
run-out area the phono cartridge demands a greater feed 
rate, the motor voltage rises and charges capac i tor C43 
via R110. To ensure that the turntable motor is switched 
off independent of the friction in the carriage and the 
gearing, the "excess" voltage is deducted in IC15 from 
the voltage on the holding capacitor C43. 

IC16 compares the voltage C43 with a fixed value that can 
be adjusted with trimmer potentiometer R136. When the 
voltage of C43 exceeds the threshold value on IC16 p i n3 , 
the output (END-SIG) drops to 0 V, causing the micropro- 
cessor to initiate the lifting of the phono cartridge and 
the carriage to return. This circuit is enabled only in 
PLAY mode, since C43 is short-circuited by Q34 when the 
cartridge is in the rai sed position. 
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4.4.8 I LLumI nation 



The tone arm 1 LLumi nation controls the mi croprocessor 
via the transistor Q13. The Luminous element is radiant 
only when the platter turns and the mut i ng is active. 



4.5 PREAHPLIFIER 



■ The basi c B291 turntable model features a linear MM 
amplifier which functions as an impedance transformer . 
This means that the unit has been especially designed 
for operat ion with MM phono cartridges. 

■ An RIAA equalization can be field-installed on the 
existing circuit board. 

Also refer to Section 6: Block diagram B291 , page 6/5 

Diagrams, pages 6/10+11 



4.4.9 Muting 



Muting interrupts the audio paths when the unit is 
switched off (stand-by) , when the phono cartridge is 
lifted, and whi le the latter is be i ng lowered, in order 
to suppress the touchdown click of the stylus. After the 
stylus has contacted the groove, it takes nearly one 
second before the AF signal is available on the output . 

In each audio path a field-effect transistor is installed 
and starts to block when a high negative gate bias 
voltage is app I i ed (Q210 and Q310) . The voltage doub I i ng 
circuit (D15. .17, C16, C17) in the power supply module 
produces the required -40 V (-U MUTE) . 

When the mute circuit is di sab led, the MUTE s i gna I of the 
microprocessor is connected to the two transistors Q31 
and Q32. These are conductive. The voltage on resistor 
R149 drops and the Lowered gate bias voltage is no Longer 
able to block the transistors Q210 and Q310. 



4.5.1 Impedance transformer 



The signal level of the phono cartridge remains un- 
changed, however , the output impedance is reduced to 200 
to 250 ohms . Cable capacitances as well as different 
input impedances of phono preamplifiers thus lose their 
influence on the frequency response. The phono cartr idge 
is consequently matched not to the amplifier input but to 
the impedance transformer stage, in the manner described 
for the installation or replacement of the cartridge 
(Section 3.4) . 

A muting circuit suppresses unwanted signals during on- 
and off-switching (Section 4.4.9). 

The impedance transformer stage also permits correction 
of the channel balance, the left-hand channel can be 
adjusted by ±2 dB. 
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.5.2 RIAA equalization 



yith this modi fi cat ion the B291 can be connected 
directly to an amplifier input (tape, aux) . For this 
purpose the impedance transformer stage must be operated 
as an amplifier. This is the case when RIAA networks are 
inserted into the negative feedback paths between Q201 
(Q301) and R215 (R315). 

Fig. 4.3 ... 4.5 : 

These illustrations show how the components must be 
mounted on the existing circuit board 1 .179.350. 
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5. ELECTRICAL MEASUREMENTS AND ALIGNMENTS 



5.1 GENERAL 



Consult also : 

Circuit diagrams and block diagram. Section 6 Functional 

description. Section 4. • 

The unit is equipped with electrostatically sensitive 
components . Servi ce work should be performed only in 
protected work locations. ("ESE" workstation kit. Part 
No. 46200) 

The turntable drive motors are factory-aligned in a 
special devi ce by means of an external drive. The elec- 
tronics is subsequent ly matched to the motor . 

The following adjustments are necessary if either of 
these two assemblies is replaced. 



5.2 CALIBRATION TOOLS AND 
HEASURING INSTRUMENTS 



1 Support for dismantled turntable chassi s : 

The chassis should rest on this support horizontally 
without wobbling in order to prevent damaged to the unit 
during manipulations because it is essential for the 
alignment work and the measurements on the control 
section that the unit can be operated in the dismantled 
condition. The previously mentioned extension cables for 
the motor and the arm are needed for this purpose. 

Such a support that braces the chassis in the four cor- 
ners can, e.g. be made from 4 wooden blocks (height 
approx . 10 cm) that are mounted on a base plate. 

■ Extension cable, motor Part No. 46135 

■ Extension cable, tone arm Part No. 46137 

1 Selective filter 3.33 Hz and 6.67 Hz Part No. 46150 

■ Reference disk REVOX Part No. 46010 

■ Wow-and-f lutter meter (e.g. Woelke ME102) 

■ Multimeter (Ri>10 kohm) 
preferable digital voltmeter 

1 Mi llivoltmeter 
or wave analyzer 




5.3 TURNTABLE DRIVE 



5.3. 1 Preadjustment of the motor control circuit 



Note : 

The negligibly small wobble ratings guaranteed for this 
high-quality turntable can be achieved only if both coi I 
currents are identical and have a phase angle of 90* . 

If the dismantled motor cannot be a I i gned with factory 
equipment, the following procedure can be followed as an 
expedient : 

■ Set potentiometers R108 and R109 to their center posi- 
tions. 

■ F i g . 5 . 1 

Adjust the two adjusting screws of the dr i ve motor (1 ) 
in such a way that an air gap of at least 0.5 mm (x) 
is obtained between the screw and the Hall elements 
( 2 ). 

■ Reinstall the motor. 

■ With the aid of the extension cables position the unit 
in such a way that the trimmer potentiometers are 
easi ly accessible. 

■ Start the turntable at 33.33 RPMs . 

■ Adjust the trimmer potentiometer R69 in such a way that 
the voltage on IC13 pin7 is +2. 4... 2. 5 V. 

■ The acceleration time should be 2 s. 

The alignments must be made when the motor is in synchro- 
nism with the nominal speed. The synchronization LED 
should be constantly light at all speeds (also VARISPEED 
values) . 



5.3.2 Preadjustment of dr i ve motor and 

control for minimal wow and flutter 



Fig. 5.1 

■ Mount the REVOX reference disc and play section 9 
(lateral, 3150Hz). 

■ Measure the eccentricity wobble component (0.55 Hz at 
33.33 RPMs) . It should not exceed ±0.1%. If this tole- 
rance is exceeded, the disc must be centered exactly on 
the platter ; enlarge the centering hole, if necessary. 

■ Connect a selective f i Iter (Part No. 46150) into the 
circuit of the wave analyzer and f i Iter out the 6.67 Hz 
component . 

By turning the adjusting screws (1 ) of the Hall ele- 
ments (2) in the opposite direction, align this compo- 
nent to less than ±0.02%. 

■ Fi Iter out the 3.33 Hz component and adjust to a compo- 
nent of less than 0.02% with the aid of the trimmer 
potentiometers R108 and R109. 

a Measure the total wobble, wei ghted : limit ±0.05% 

a Measure the total wobble, linear : (f i Iter position 

DIRECT) : limit +0.1% 

a The computed total wobble should remai n below 0.06% 
even for the greatest VARISPEED deviation. 
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5.4 TONE ARM SUPPORT 

5.3.3 Typi cal signal shapes wi th 5.4.1 Functional check of the tone arm control 

correct motor synchronization 





1 Perform the following steps in the prescribed 
order. 

1 Starting situation : 

Turntable switched off, POWER LED light 



ACTION REACTION 



Swing in Turntable platter starts 

the arm guide; with 33 1/3 RPMs, 

i I lumi nation switches on. 

Forward <l ; Carr iage moves to the 

left. 

Set down VA ; Phono cartridge sets down, 

i I lumi nation swi tches off . 

Phono cartridge lifts off, 
i I lumi nation switches on, 
carriage moves to the 
right. 

Phono cartridge sets 
down again, 

the illumination switches 
off. 

Lift VA ; Phono cartridge lifts up, 

i I lumi nation switches on. 

Swing out 1 1 lumi nation switches of f , 

the arm support; Carriage returns. 

Platter stops. 

45, Special, swing Illumination switches on, 

in the arm support; Platter starts. 

Forward <! ; Carriage returns to 

to stop right-hand stop. 

Platter stops, 
illumination switches off . 

Swing out the arm. Illumination switches on, 
special of f , Platter starts at 45 RPMs, 

swing in the arm; Carriage moves to the 

position mark for singles. 



Return > ; 



Release key 




5.4.2 Important notes and preconditions 
concerning the arm adjustments 



1 The extension cables mentioned in Section 5.2, a refe- 
rence disc as well as a rigid support as recommended in 
section 5.2 are requi red for these adjustments so that 
the chassis can be operated in the di smant led condi- 
tion. 

■ All mechanical adjustments, particularly the arm 
lowering depth and the stylus force should have been 
correctly per f ormed according to Section 3. 

1 During the measur ing operations the photo diodes of the 
cartridge light barrier should be protected from extra- 
neous light because the cover must be removed for most 
adjustments. 
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5.4.3 Adjusting the phono cartridge foLLow-up 



1 . Procedure with R E VOX reference disc 46010 ; 

■ Switch off the turntable by disconnecting the power 
cable. 

■ Unhook the drive string of the phono cartridge carriage 
(unfasten the spiral spring) . 

■ Connect DC voltmeter to IC15 pin? (0 V). 

1 Mount the REVOX reference disc. 

■ Lower the tone arm in disc section 4 (unmodulated, 
constant 80 pm groove advance, same as rumble measure- 
ment) . 

■ Note the indicated voltage as a reference value. 

1 Manually turn the disc counterclockwise by three full 
turns. 

■ Adjust the potentiometer R119 in such a way that the 
voltmeter indicates a voltage deviation of 1.5 to 2.2V. 

In place of the REVOX reference disc a di sc with constant 
and known groove pitch can be used. 

With the reference disc, a radial shift of 0.24 mm is 
achieved by exactly 3 revolutions (80 pm groove pitch) . 
I f a di sc with a different groove advance is used, the 
voltage value needs to be converted : 

approx. 1.8 V / 0.24 mm advance 

Using a disc supplies accurate results only if the 
shifting is produced by an integer number of disc revolu- 
tions because the disc eccentricity can be far greater 
than the groove pitch. 



2 . Procedure with alignment gauge No. 46173 : 

Important : Swing the tone arm support over the alignment 
gauge only when the phono cartridge is lo- 
cated in the start position! 

Fig. 5. 2 

The alignment gauge permits radial shifting of the phono 
cartridge by 0.24 mm. 

1 Switch off the turntable by unplugging the power cable. 
The dr i ve string of the tone arm support should not be 
removed for thi s adjustment by means of the gauge, 
e Remove the rubber mat . 

■ Connect the DC voltmeter to IC15 pin? (+) and ground 
(0 V). 

1 Lower the stylus assembly in the middle of the movable 
slide(3). 

e Note the indicated voltage as the reference value. 

■ When the slide is actuated and with corresponding 
adjustment of potentiometer R1 19, the voltmeter should 
indicate a deviation of 1.5 to 2.2 V. 

Note ; 

In order to prevent lateral shifting of the stylus on the 
gauge during the alignment, a piece of adhesive tape with 
a rough surface (e.g. crepe or fabric tape) should be 
affixed to the area of the gauge on which the stylus sets 
down (across the marking lines). 




Fig. 5.2 
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5.4.4 Adjusting the position 

of the tracking PCB 1 .179.300.00 



This adjustment determines the position of the phono 
cartr idge relative to the cartridge carriage and influen- 
ces the vertical tracking angle. 

The electrical operating point must coincide with the 
mechanical locking point when the cartridge is raised 
(defined by the cartridge height adjustment screw and the 
V-shaped center ing in the cartridge support) . 

Precondi t ions : 

■ The stabi I i zing leaf spr ing on the carriage must be 
exactly parallel to the front carriage guide and must 
not influence the suspended position of the phono 
cartridge during the lifting movement . (Adjust with 
tweezers, if necessary. ) 

a An analog voltmeter with center deflection is preferred 
over the "cal i brat ion tool" referred to in Section 5.2. 

Checking : 

■ Unhook the dr i ve string of the cartridge carriage 
(unfasten the spiral spring) . 

■ Swing in the tone arm support and slide the carriage 
approximately to the middle. 

■ Connect the DC voltmeter to IC1 5 pin7 (+) and ground 
(0 V). 

a While you lower the cartridge (by pressing the key) , 
check the change in the reading on the voltmeter : 

It should remain within -0.5 V to + 0.5 V. 

Correction : 

Fig. 5.3 

Horizontal shifting of the tracking PCB (1.179.300.00) 
causes a position change in the slot diaphragm in the 
area of the light barrier. 

■ Slightly loosen the fixing screws (4) . 

■ Shift the PCB 

to the left : - » + Voltage becomes more pos i t i ve 
to the right : - « + Voltage becomes more negat i ve 

■ Retighten the PCB. 




Fig. 5.3 



5.4.5 Procedure for replacing the infrared LED 



F i g . 5 . 4 

The following points are to be observed when a new LED is 

to be installed : 

■ Installed height : distance base edge of LED body to 

PCB level = 4.5 to 5 mm. 

a Align the LED perpendicularly on both sides before 
soldering it in. 

■ Check after adjustment of the cartridge lowering limit: 
The LED should not scrape against the stabi lizing leaf 
spring on the cartridge support. 



The tracking PCB should subsequently be aligned according 
to Section 5.4.4. 




5.4.6 Aligning the end signal 



The run-out groove at the end of conventional discs (33 
RPMs) are always cut with a pitch of 3.2 mm per turn. 

The detection of the run-out groove (Section 4.4.7) must 
be performed in disc section 10, at the end of the REVOX 
reference di sc . After 1 or 2 turns of this groove pitch 
the cartridge should start to lift off . However , the 
turntable should not switch of f at the run-out groove in 
section 7. Correct ion is possible with trimmer potentio- 
meter R136. 



5.4.7 Aligning the positioning signal 



■ Connect the DC voltmeter to IC17 pin6 (+) and to ground 
(0 V). 

1 Slowly move the tone arm across the positioning shield 
by pressing the corresponding keys . 

1 Observe the voltage change on the voltmeter and note 
the smallest indi cated value . 

1 Move the tone arm back to the right-hand stop. 

B Now connect the voltmeter to IC17 pin5 (+). 

1 Twi st R1 54 unt i I the voltage is higher by 0.1 V than 
the lowest value previously observed on pin6. 

Important : The cover must be mounted on the tone arm 
support . 
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5.4.8 Measuring the trackabUity 



Measurement : 

Play the sections 5 (315 Hz Lateral, peak ampitudes : 

50m, 60m 120m) O'f the REVOX reference disc. 

The trackability should be 80. . .90 \xm for both channels. 
Distortion should set in at the same peak amplitude for 
both channels . 

Comment : 

I f the required trackabi I i ty cannot be achieved, a slight 
i mprovement is possible by increasing the stylus force . 
However , it should never be i ncreased by more than 1 5% 
over the nominal value spec i f ied by the manufacturer . 

I f the measured value is beyond the tolerance or if a 
s i gni f i cant di f f erence between the two channels is obser- 
ved which suggests that a defect is present , the diamond 
should first be microscopically checked for damage or 
extreme wear before the arm adjustment is si i ght ly 
corrected. 



5.5 PREAMPLIFIER 



5.5.1 Aligning the channel balance and 
measuring the channel separation 



Channel balance : 

1 Connect the level meter to the outputs. 

■ Play section 2 of the REVOX reference disc (1 kHz 
mono) . 

■ Alternately measure the Left-hand and the right-hand 
channel : 

The level difference should remain clearly below 0.3 
dB. 

■ The left-hand channel can be adjusted by ±2 dB with 
R226 and thereby matched to the right-hand channel . 



Channel separation R -> L : 

■ Connect level meter to the Left-hand output . 

■ Play section 2 of the reference disc (1 kHz, Left) . 

■ Measure the left-hand channel and then calibrate the 
level meter to 0 dB. 

■ Play section 2 (1 kHz , r i ght ) : 

The instrument should indicate at least 25 dB less. 

The measurement of the channel separation L -> R is 
measured analogously. The result should also give a 
difference of at least 25 dB. 

Important : If the turntable is supplied in a P-mount 
version, the channel balance has been 
factory-aligned to a level of 5 mV and 1 kHz. 
When the phono cartridge is installed, read- 
justment accordi ng to Section 3.4.4 and 5.5.1 
is absolutely essential. 

We advise against the insertion of a car- 
tridge without alignment . 
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I. GENERALITES 



1.1 ELEMENTS DE COMMANOE 



1 Poussoir/LED 

2 Poussoir/LED 

3 Poussoir/LED 

4 Poussoir Vari speed 

5 Affichage v 1 t esse nominaLe 
de rotation 

6 Affichage 6c ar t de vitesse 

7 Poussoir Vari speed 

8 Poussoir avance rapide 

9 Poussoir baisser / Lever 

10 Poussoir avance rapide 

11 Fen6tre de r6cepteur IR 

12 Bras osciLLant 

13 CAble de raccordement audio 

14 Fusible de r6seau 

15 CAbLe de r6seau 

16 Prise SERIAL-LINK 



POWER 

SPECIAL 

33/45 

DOWN 

SPEED 

DEV.% 

UP 

< 

VA 

> 



17 Dispositif de centrage 
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1.2 DIMENSIONS 



Dimensions en mm 





1.3 CARACTERISTIQUES TECHNIQUES 



1.3.1 Mouvement et guidage du bras 



Mouvement : 

entralnement direct pilots par cristal 

Vitesse de rotation du plateau : 

33,33 et 45,00 t/min 

variable ^ precision cristal +/~ 9,9 % 

Precision de vitesse de rotation : 

+/- 0,01 % 

Contrdle de vitesse : 

LED synchrone 33,33 et 45,00 t/min 

Plateau : 
diam^tre 313 mm 

Poids (masse) : 21 N (2,1 kg) 

Temps d'acc6l6rat ion : 

mei lleur que 2 s ^ 33,33 t/min 

Temps de f reinage : 

mei lleur que 2 s de 45,00 ^ 33,33 t/min 
Pleurage : * 

6valu6 : mei lleur que 0,05 % 

lin6aire : mei lleur que 0,1 % 

Ecart de tension de ronronnement : ** 
mei lleur que 50 dB (DIN 45539A) 

Ecart de tension perturbatr ice de ronronnement : ** 
mei lleur que 52 dB (DIN 45539A) 
avec filtre passe-haut 20 Hz 

Ecart de tension de souffle de ronronnement : ** 
mei I leur que 72 dB (DIN 45530B) 



Bras de lecture : 

bras tangential ^ 6lectronique d' asservissement 

Erreur angulaire tangentielle de piste : 
inf^rieure d 0,5 degr6 

Compensation de Skating : 

aucune, inutile pour syst^mes tangent iels 

Force d'appui : 

r^glable, avec contrepoids de 8 ... 20 mN 

(0,8 ... 2 p) 

Abaissement du bras : 

^ commande 6lectronique, amort i ssement pneumat ique 
Muting : 

6lectronique jusqu'^ la pose du bras (env. 1 s) 

Commande du bras : 

palpage opto-6lectronique par d i ode IR comma source de 
lumi^re; 6lectronique d' asservissement et moteur CC 

Coupure finale : 
automat ique, 

command^e par I ' 6lectronique d' asservissement 

Fonctions automat iques : 

- Rentr6e du bras : 

Le plateau d6marre d la vitesse pr6s6lect ionn^e, le 
chariot se d6place vers la pos i t i on correspondante 
d' abaissement . 

- Sortie du bras : 

a) la t§te de lecture est lev6e imm^diatement 

b) le chariot se remet en position de depart 

c) le plateau s'arr§te, I'^clairage s'6teint 
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1.3.2 Manoeuvre 



Mouvement : 

1 interrupteur r6seau 
1 poussoir tactile 33,33/45 t/min 

1 poussoir tact i Le de fonct ion sp6ciale 

Bras de lecture : 

3 poussoir s tact i les pour marche AV et AR rapide ainsi 
que pour abaisser et relev0r la t6te de lecture; 
6clairage incorpor6 de la t§te de lecture 

Vitesse de rotation : 

2 poussoirs tact i les ; augmentation ou reduction de la 
Vitesse de rotation du plateau 

Af f ichage : 

Af f ichage ^ 5 chi f fres pour vitesse de consigne et 
aff ichage d'6cart en pour cent 



1 .3.3 Divers 



Alimentation : 

(ressoudable voir chapitre 6) 

100/110/120 V +/- 10 % 

200/220/240 V +/- 10 % 

50 ... 60 Hz 

Fusible de r6seau : 

100 ... 120 V : T 0,4 A 
200 ... 240 V : T 0,2 A 

Consommat ion : 

Standby Serial-Link : 4,8 VA (service avec B203, B206) 

Working Serial-Link : 17,7 VA 
Standby : 2,2 VA 

Working : 15,5 VA 

Poids (masse) : 

91 N (9,1 kg) 



1.4 TETE DE LECTURE 



Indication : 

Le chapitre 3.5 indique d'autres pick-ups indiqu6s. 



1.4.1 Shure VI 5V - P-Mount 



1.4.2 E lac EMM 150 - p-Mount 



Plage de transmission : 

20 Hz . . . 8 kHz : +/-0,75 dB 

8 kHz ... 20 kHz : +/-2 dB 

Balance (^ 1 kHz) : 

inf 6r ieure d 1 ,5 dB 

Af faiblissement de diaphonie : 

1 kHz : mei lleur que 25 dB 

10 kHz : mei lleur que 18 dB 

Palpage (d 300 Hz) : 

100 pm d 10 mN (1,0 p) 

Force d'appui recommand6e : 

12,5 mN (1,25 p) 

Tai lie des diamants : 

5 X 38 pm hyperellipt ique, diamant nu 

Facteur de transmission : 

0,65 mVs/cm d 1 kHz 

Intermodulation de frequence : 
inf6r ieure ^ 0,8 % (DIN 45411 ) 

Impedance de charge recommand6e : 

47 kohm/50 ... 400 pF 



Plage de transmission : 

10 Hz ... 22 kHz +/-2 dB 

Balance (^ 1 kHz) : 
inf6rieure ^ 1,5 dB 

Af f aibl issement de diaphonie : 
mei lleur que 22 dB ^ 1 kHz 

Flexibility d' aiguille : 
vert . 30 pm/mN 

(stat ique pour la force nom inale d'appui) 

Palpage (315 Hz) : 

80 pm y la force nominale d'appui 

Force d'appui recommand^e : 

12,5 mN (1,25 p) 

Coupe du diamant : 

6/18 pm elliptique 

Facteur de transmission : 

1 mVs/cm y 1 kHz 

Impedance de charge recommand^e : 

47 kohm/200 . . . 500 pF 



* mesury y la vitesse nominale de rotation selon DIN 
45507 y I ' a i de d'une feui lie y coupe directe y centrage 
optimal, L + R. 

**tous les ycarts de ronronnements sont mesurys en 
pos i t i on MONO avec une plaque de mesure dychargye 
stat iquement selon DIN 45544 et un correcteur de re- 
production y quatre constantes de temps selon CEI 98-4 
(1976). 
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1.5 ACCESSOIRES 



8 T6L6commandes IR 



Les 6metteurs B201 , B201 CD , B205, B208 permettent La 

t6L6commande des fonct ions suivantes par Le r^cepteur 
IR mont6 sur La pLaque f rontaLe de L ' apparei L (Le 
guidage de bras doit §tre rentr6) : 

PHONO (Power on) 

< 

Pick-up down/up VA 

> 

POWER-OFF 



8 Jeu de montage de t6te de Lecture no. 07011 



contenant : 

gabar it de r6gLage pick-up 

contrepoids 

vis 

rondeLLes en U 
pieces d'6cartement 
tournevis 
baLance 



■ Gabar it de r6gLage no. 46173 

pour Le contrdLe de : 

guidage de bras de Lecture 
g6om6tr ie 



■ PLaque de mesure REVOX no. 46010 



pour La determination des param^tres suivants : 

caracter ist iques audio 
guidage de bras de Lecture 
posi tionnement 
points de commutation 



■ cebLe de raL Longe moteur no. 46135 
et 

c^bLe de raL Longe de bras de Lecture no. 46137 



permettent Le raccordement du moteur et du bras Lorsque 
Le chassis est demonte. (No. 46135 egaLement pour 
B791/795). 
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2. PROCEDE DE DEMONTAGE / MONTAGE 



2.1 GENERALITES 



Attention : 

Lors du d6montage § parti r du chapi tre 2.7 "d6montage du 
chassis” Le cAble r6seau et Les raccords audio ne 
do i vent plus 6tre raccord6s. 

Indication : 

Lors des travaux de d6montage et de montage de compo- 
sants 6lectroniques, on t iendra compte des directives 
donn^es au d6but de La pr6sente instruction quant au 
maniement des composants MOS. 



2.2 OUTILLAGE UTILISE 



Tournevis cruci forme grandeur 0 

Tournevis cruci forme grandeur 1 

Tournevis cruci forme grandeur 2 

Tournevis pour vis ^ six pans creux .... grandeur 3 

Tournevis grandeur 1 

Tournevis grandeur 2 

Tournevis grandeur 3 

Equipement de poste de travail "ESE". . . no. comm. 46200 



2.3 DEMONTAGE DU COUVERCLE 



Fig. 2.1 

1 ReLever le couvercle (1) et le ret i rer . 



2.4 DEMONTAGE DU PLATEAU 



2.5 OUVERTURE DU GUIDAGE DE BRAS 



Fig. 2.2 

1 Mettre le chariot de bras ^ peu pr6s au mi lieu et 
mettre le tourne-disque hors tension. 

■ Mettre le guidage de bras en pos i t i on de repos. Passer 
les doigts sous Les plaques lat6rales selon fig. 2.2, 
presser I6g6rement vers l'ext6r ieur et soulever so i gn- 
eusement le capot . 



Fig. 2.2 



2.6 DEMONTAGE DU PORTE-AIGUILLE 



Fig. 2.3 

■ D6placer le guidage de bras vers l'ext6rieur jusqu'^ la 
but6e (position de service). 

■ Tenir la part ie noire du bras de lecture entre I' index 
et le pouce d'une main, ret i rer le porte-aigui lie de 
I'autre main, soigneusement et sans coincer. 





Fig. 2.1 

Bras de lecture en position de repos . 

1 Ret irer La plaque de caoutchouc (2). 
■ Ret i rer le plateau (3) . 




m 
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Fig. 2.1 











2.7 DEMONTAGE DU CHASSIS 



Fig. 2.4 

■ Ret irer Le capot et souLever Le plateau (chap. 2.3 et 

2.4). 

■ Ret irer le dispositi f de centrage (4). 

■ Desserrer les trois vis de s6cur it6 (3) 6ventuellement 
serr6es pour le transport jusqu' ^ ce qu'elles se d6- 
placent librement ^ la vert icale. 

■ Ret irer la clavette d' arbre (t) et les capuchons (2) . 

■ Soulever le chassis (5) d gauche de 5. . . 10 cm et re- 
t irer le cAble de bras et le cAble de moteur (6) allant 
vers la platine de commande. 

■ Ret irer le chassis. 



Attention : Pour 6viter des 6grat ignures, ne pas t irer 
les f iches du cAble moteur par dessus la 
barre de commande. 



2.8 DEMONTAGE DU GUIDAGE DE BRAS 



Fig. 2. 4 

■ D6monter le chassis (chap. 2.7) . 

■ Desserrer troi s vis ^ six pans creux (10) d la face 
inf6rieure du chassis. Attention aux rondelles! 

■ Sort ir la connexion S cdble de bras (6) par I'ouver- 
ture rectangulaire du chassis. 



Important : Les rondelles (pour 10) ne do i vent en aucun 
cas 6tre oubli6es lors du montage. 







2.9 DEMONTAGE DU MOTEUR D' ENTRAINEMENT 2.11 DEMONTAGE DES ELEMENTS DE COMMANDE 



Fig. 2. 4 F’9- 2.6 

■ D6monter Le chassis (chap. 2.7) ■ D6monter Le chassis (chap. 2.7) 

■ Tirer Le guidage de bras (11) vers L'ext6r ieur jusqu' ^ ■ D6f aire Les connexions d cables : Detacher Les fiches 

La but§e (position de service) . (14, 15, 16) de La pLatine de base. 

■ Desserrer quatre vis d six pans creux (9) ^ La face ■ Ret irer La pLatine IR (34) en desserrant et en reti- 

inf 6r ieure du chassis. rant Les deux vis (17) . Sort i r La pLatine par L'ouver- 

■ Sort i r Le moteur d' entrai nement (7) vers Le haut . ture du bol tier. 

■ Desserrer 3 vis (18) ^ L ' i nt6r ieur du boitier et re- 
Attent ion aux rondeLLes d'6cartement (8) : tirer L ' en joL i vure (19) : 

Tenir Le boitier d'une main. 

Lors du montage d'un nouveau moteur d'entralnement, i L Presser L6g6rement de L ' autre main, depuis Le bas, sur 

f aut remonter Les rondeLLes d'6cartement (8) et La part ie biseaut6e de L'enjoLivure qui est aLors Lev6e 

contrdLer ensui te Le r6gLage de hauteur (voir chapitre et peut 6tre retiree vers L ' avant . 

3.3.1 et fig. 3.3) . Avec un nouveau moteur , i L f aut en ■ Desserrer chaque fois 2 vis (20) des unites S 

outre refaire Le r6gLage du circuit de r6gLage moteur poussoirs (21 , 22) ainsi que de L'af f ichage (23) . Pour 

seLon chapitre 5.3 (6L6ments HaLL) . ceLa, poser Le boitier Le fond en haut . 



2.10 DEMONTAGE DE LA PLATINE ELECTRONIQUE 2.12 DEMONTAGE DU TRANSFORMATEUR RESEAU 



Fig. 2. 5 Fig- 2.5 

■ D6monter Le chassis (chap. 2.7) . ■ D6monter Le chassis (chap. 2.7) . 

■ Ret irer L'6querre de fixation de La prise Ser iaL-Link ■ D6faire Les connexions ^ fiches (27, 32) . 

(desserrer 2 vis (26) ) . ■ Ret irer 4 vis au fond de L' apparei L . 

a Desserrer 9 connexions ^ f iches (14, 15, 16, 24, 27 , 

28, 29, 30, 31). 
a Desserrer 6 vis (25) . 
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2.13 REMPLACEHENT DU FUSIBLE RESEAU 



■ Ret irer Le couvercLe, la plaque de caoutchouc et le 
plateau (chap. 2.7 et 2.8) . 

■ Serrer la protection de transport (vis 3, fig. 2.4) . 

■ Poser le tourne-disque sur la paroi lat6rale gauche. 

■ D6visser le capuchon de protection de la face inf6r- 
ieure du boltier (voir chapitre 1.1). 

■ Remplacer le fusible d6f ectueux : 

100. . .120 V : T 0,4 A 

200. . .240 V : T 0,2 A 

0 Resserrer les vis de protection de transport . 



2.14 ASSEMBLAGE 



L ' assemblage se fait en ordre inverse du d6montage. 1 1 
faut vei Her d ne pas coincer de cables. Les cAbles 
do i vent §tre disposes de la m6me mani^re qu' avant le d6- 
montage. 

Attent ion : Les rondel les d'6cartement et rondelles- 
ressorts ne do i vent 6tre ni intervert ies, ni 
oubli6es. 
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3. CONTROLES ET AOJUSTAGES MECANIQUES 



3.1 AUXILIAIRES 



■ Gabarit de contrdLe et de r6glage . . No. comm. 46173 

a Disque de mesure REVOX No. comm. 46010 

a Gabarit de r6gLage de bras de Lecture, 

dans Le jeu de montage 

de bras de Lecture No. comm. 0701 1 

a RaLLonge bras de Lecture No. comm. 46137 

■ RaLLonge moteur No. comm. 46135 

■ Equipement de poste de travaiL "ESE" . No. comm. 46200 



3.2 CONDITIONS 



Les contrOLes m6caniques de La t^te de Lecture et du 
guidage de bras exigent que La toL6rance r6gL6e ^ 
L ’ usine pour L ' excentr icit6 du pLateau et La difference 
de battement vert icaL de mo ins de 0,1 mm so it maintenue. 



3.3 CONTROLE DE LA PISTE TANGENTIELLE 



3.3.1 Conditions 



Fig. 3.1, 3.2 

■ ContrOLer Le paraLL6Lisme du guidage d'aiguiLLe par 
rapport e La surface du pLateau. 

Ecart admissibLe entre point "A" et point "B" < 0,3 mm. 
Pour corriger, tourner La pLaquette de bras de Lecture 
(1) vers La tringLerie de chariot de t$te de Lecture 
apres avoir desserre Les deux vis de serrage e six pans 
creux (2). 




Fig. 3.1 



Fig. 3. 2 

■ Distance nominaLe entre Le bord sup6rieur de tringLerie 
de chariot de Lecture et Le pLan du pLateau = 41 mm 

(sans pLaque de caoutchouc) . Corriger en montant Le 
moteur de pLateau ou Le guidage de bras sur des rondeL- 
Les d'^cartement de L ' 6pai sseur vouLue (voir chap. 
2.8, 2.9, f i g . 2 . 4 , rondeLLes d' 6cartement 8) . 




Fig. 3.2 



1 Au moyen du gabar i t de t6te de Lecture contenu au jeu 
de montage (no. 0701 1 ) , contrdLer La position de La 
t$te de Lecture et La corriger si n6cessaire dans Les 
Limites du jeu des trous de fixation. 
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3.3.2 ContrdLe au moyen du gabar i t no. 46173 



Exigence : 

Fig. 3.1 

Pendant son avance et d L'6tat aba1ss6, L'alguHLe dolt 
se d6pLacer exactement sur Le rayon (R) en passant par le 
centre de rotation (S) du plateau. Tolerance pour max . 
+/- 0,5 degr6 de d6f aut d' angle de pi ste : 

A (r1 = 150 mm) : < 3 mm 
B (r2 = 50 mm) : < 1 mm 



Pr6parat 1 fs : 

■ Ret Irer la f Iche r6seau; pendant le contr6le sulvant , 
le moteur d'entrainement ne dolt pas tourner . 

■ Pousser la t6te de lecture en pos 1 t 1 on de repos 
jusqu'^ la but6e ( la tfite de lecture ne dolt 6tre d6- 
plac6e au-dessus du gabar It mont6 que dans cette posi- 
tion) . 

■ Pousser le guldage de bras d drolte. 

■ Ret Irer la plaque de caoutchouc du plateau. 

1 Ret Irer du chassis le pinceau de nettoyage de t6te de 
lecture (si n6cessa1re, soulever avec un tournevis) . 



Pose du gabar 1 t : 

Fig. 3. 3 

Faire passer le gabarit ^ travers le boulon du centre de 
plateau et I'ouverture pr6vue pour le pinceau. Le 

gabarit dolt pouvoir 6tre gl1ss6 sans effort sur et dans 
les deux points fixes : les tolerances de fabrication 

dans la distance des points fixes sont compens6es en 
desserrant la fixation e boulon sur le gabarit (desser- 
rer la vis d tete fendue), resserrer ensulte la vis. 



Contrdles : 

Les deux r6glages su Wants sont leg^rement Interdepen- 
dants et do Went etre contrOies plusleurs fols apres 
I ' a justage. 

■ Poser la tete de lecture sur le coullsseau mobile du 
gabarit : 

L' algul lie dolt tomber sur le coullsseau au milieu 
entre les deux lignes de marquage ( les gabar 1 ts plus 
recents sont pourvus d'une marque medlane). 

■ Positlonner la tete de lecture sur la marque la plus 
proche du centre du plateau et I'abalsser e la main : 

La pointe de I 'algul lie dolt tomber sur le gabarit au 
ml I leu entre les deux I Ignes . 




Fig. 3.3 



3.3.3 Contrdle au moyen d'un disque marque 



Le contrdle du guldage tangent lei d' algul lie pour detec- 
tion d'une erreur eventuelle d' angle de piste peut egale- 
ment se faire au moyen d'un disque qui n'est plus utilise 
e la lecture : 

■ Au moyen d'une pointe e tracer aussi pointue que possi- 
ble, marquer un diametre sur le disque, passant exacte- 
ment (!) par le centre de rotation du disque. 
a Ret Irer la f Iche reseau et poser le disque marque, met- 
tre le guldage de bras en position de service. 

Fig. 3.1 

a Abalsser la tete de lecture e la main et positlonner le 
disque de man 1 ere que la pointe de I 'algul lie tombe sur 
le point "A” de la I 1 gne de marquage. Empdcher le 
plateau de se decaler (par example au moyen d'un ruban 
adhesif entre le plateau et le chassis), 
a Positlonner la tete de lecture avec I 'algul lie au- 
dessus de point "B" et abal sser e la main : 

L' algul lie dolt tomber sur le disque dans la tolerance 
representee e la fig. 3.1. 




Fig. 3.1 
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3.3.4 Correction d'une erreur d' angle de piste 



Fig. 3. 4 

■ D6pLacement du point d' arr6t du bras de lecture en 
position de service par rotat ion du boulon d'arr^t (3). 

Ce boulon d'arr^t S ressort dans le bras de lecture est 
excentr ique et peut 6tre tourn6 comme i I convient au 
moyen d'une tige d'acier de diam^tre 1,5 mm pass6e par 
le trou radial du bouloni^ 

Attention : Vei Her S ce que le boulon ne so it pas sou- 
lev6 de son trou dans le sens axial pendant 
la rotation. Pour emp^cher cela, posit ionner 
le bras en dehors des positions d'arr^t pen- 
dant la rotation et presser I6g6rement dans 
le sens axial sur le point de rotation du 
bras. 




Fig. 3.4 



Si apr^s les deux r^glages ci-dessus les plages de r6- 
glage se r6v6laient i nsuf f i santes, cela signi f ierai t que 
le r6glage de base d'usine a 6t6 mod i f i 6 . Pour le r6- 
tablir , proc6der de la mani^re suivante : 



■ Mettre I 
r6glage. 

■ R6gler I 
3.4). 

■ Desserrer 
tion au c 

■ R6gler I 
resserrer 

a Contrble 
r6glage 
r6glage ^ 
placer le 



e boulon d'arr§t (3) au mi lieu de la plage de 
a t6te de lecture au moyen du gabar it (chap. 

le palier de bras de lecture dans la f ixa- 
hSssis (trois vis S si x pans creux) . 
e bras de lecture avec le gabar it (46173) et 

et correction f ine selon description par 
de la t6te de lecture dans sa fixation et 
du bras par rotation du boulon d'arr^t (rem- 
boulon d' arr6t s' i I est fortement us6) . 



MONTAGE D'UNE TETE DE LECTURE 
DANS LE BRAS LINATRACK 



3.4.1 Remarques 



3.4.2 Pr6paratifs 



Le bras de lecture ne peut 6tre mont6 dans le guidage 
de bras que par dessous. Pour cela, poser soigneusement 
le tourne-disque sur la face sup6r ieure comme d6crit au 
chapi tre suivant (fig. 3. 5). Observer chaque pas indivi- 
duel lement . Un tournevis est joint au jeu de montage. En 
outre, i I faut encore une pincette et peut-$tre un petit 
couteau. 

Important : Apr^s remplacement de la t§te de lecture, i I 
est indispensable de f ai re les travaux de r6- 
glage des chapi tres 3.6 ^ 3.8. 



Fig. 3. 5 

■ Retirer le couvercle. 

■ Mettre le tourne-disque sous tension. 

■ Pousser le guidage de bras de lecture au-del^ du 
plateau, sort ir le bras d' environ 8 cm. 

■ Retirer la f iche r6seau sans mettre d' abord le tourne- 
disque hors tension. 

■ Ret irer la plaque de caoutchouc , le plateau et le 
couvercle de guidage de bras de lecture . 

■ Serrer ^ fond Les 3 vis de sQret6 . 

■ Preparer une surface d'appui. 

■ Poser le tourne-disque la face sup6r ieure sur la 
surface d'appui et poser le guidage sort i de bras de 
lecture. 
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3.4.3 Dimontage de la tite de Lecture 



Fig. 3. 6 

1 Poser La protection d'agui LLe. 

■ Ret irer Les raccords de frequence sonore au moyen 
d'une pincette. Si ceux-ci sont coincis, on peut Les 
desserrer au moyen d'un petit couteau. 

1 Desserrer Les deux vis de La fixation de tite de 
Lecture. 

■ Ret irer La tite de Lecture. 



3.4.4 Montage de La tite de Lecture 



Fig. 3. 6, 3.7 

■ Visser provisoirement La tite de Lecture sur Le bras de 
Lecture. Diterminer L'icartement nicessaire d' apris Le 
tableau (3.5) . Les tites de Lecture de masse infir ieure 
i 6 g nicessi tent en outre une piice de montage en 
Lai ton (nickeLi) . 

■ Enf icher Le gabar it sur Le bras de Lecture. 

■ La hauteur est correcte si L'icart dess ini entre La 
pointe de L' aiguille et Le bras de Lecture peut itre 
respecti. La pointe de L' aiguille ne doit pas toucher 
Le gabar it. 

■ DipLacer La tite de Lecture dans Les Limites du jeu des 
trous de fixation jusqu'i ce que La pointe de 
L'aiguiLLe apparaisse exactement au centre du petit 
trou (4) du gabar it et que Le corps de La tite de Lec- 
ture soit paraLLiLe aux Lignes rouges. 

Si ceLa n'est pas possible. La giomitrie du bras de 
Lecture doi t itre corr igie au moyen du gabar it de 
contrdLe et de riglage no. 46173 (voir chap. 3.3). 

■ Serrer Les deux vis de f i xat ion (5). 

■ Enf icher i nouveau Les raccords de f riquence audio avec 
La pincette. 




Fig. 3.6 




Fig. 3.7 



Occupation des raccords : 



FiL Repire Canal 

bLanc blanc L 

bLanc/rouge rouge R 

blanc/bLeu bleu LG 

bLanc/vert vert RG 



■ Diterminer Le cont repo ids d'apris Le tableau (3.5) et 
Le monter . 



3.4.5 Montage d'un systime de Lecture P-Mount 



Fig. 3. 8 

■ Un adaptateur P-Mount doi t itre monti et raccordi 
comme une tite de Lecture (chap. 3.4.4) . 

■ Enf icher soigneusement La tite de Lecture avec pro- 
tection d'aigui LLe dans L ' adaptateur jusqu'i ce que La 
vis de fixation (6) pui sse itre introdui te sans peine . 
Serrer La vis . 

Important : Les systimes P-Mount peuvent itre di f firents 
Les uns des autres par La construction et Le 
centre de gravi ti. I L faut done igaLement 
procider aux contrdLes de riglage apris Le 
montage et corr iger si nicessaire (chap. 
3.4.4) . Nous diconsei L Lons de monter s imple- 
ment un systime sans contrdLe uLtir ieur . 




Fig. 3.8 
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3.5 TETE OE LECTURE AVEC TEST D'APTITUDE 



Indication : 

Les mesures et tests effectors en Laboratoire ont about i 
^ une s6rie de syst6mes appropri6s de t6te de Lecture 
pour Le montage dans Le bras tangential du B291 . 

■ Le choi X s'appuie sur L^s r^suLtats d'enqu^tes aupr^s 
des clients et ne pretend pas 6tre complet . 

■ La liste ne repr^sente aucun ordre de pr6f6rence quant 
^ la quality des produi ts. 

■ Les Capaciteurs ment ionn6s en la colone "Capacitance” 
doi vent §tre ins6r6s dans les oei llets (ABCD) sur la 
plat ine de palpage (1 .179.300) : 

A,B -> canal gauche 
D,C -> canal droit 



3.6 REGLAGE DE LA PROFONDEUR D' ABAISSEMENT 
DE TETE DE LECTURE 



Contr6Le : 

1 Mettre I'apparei I sous tension. 

1 Posit ionner la t6te de lecture au-dessus du prof i I 
int6r ieur de la bande circulaire (r = env. 75 mm) et 
I'abaisser : 

La pointe de I ' aigui lie doit observer l'6cart minimal 
par rapport au plan sup6r ieur du prof i I rainur6. (Si 
I ' aigui lie abaiss6e trop Loin touche le prof i I, cela 
s'entend par Le canal audio) . 

Correction : 

Fig. 3. 9 

Sur la vis de r6glage d' abaissement de la tSte de 
lecture (8). 




|T1|A||B||L||E||A 

Fabricant 


iU||l|3|.|5|||| 

Type 


lllllllllllllll 

Vis de 
fixation 


lllllllllllllll 

Rondel len 


illiiiill 

Contre 

poids 


lllillllll 

Force 

d'appui 


lllllllllllll 

Capacitance 

0 


AKG 


P20MDR 


M 2,5 * 8 


1 mm 


Messing 


12 mN 


220 pF 


AKG 


P8E 


M 2,5 * 8 


2 mm 


Messing 


12 mN 


120 pF 


AKG 


P8ES 


M 2,5 * 8 


2 mm 


Messing 


12 mN 


120 pF 


AKG 


P8ESR 


M 2,5 * 8 


1 mm 


Messing 


12 mN 


120 pF 


Audio Technica 


AT 13Ea 


M 2,5 * 14 


3 mm 


Blei 


15 mN 


- 


ELac 


ESG 793E 


M 2,5 * 10 ot 


3 mm 


Blei 


12.5 mN 


47 pF 


Elac 


ESG 793E30 


M 2,5 * 12 a 


2 mm 


Blei 


12.5 mN 


47 pF 


ELac 


ESG 795E30 


M 2,5 * 12 ot 


2 mm 


Blei 


12.5 mN 


68 pF 


Elac 


ESG 796E30 


M 2,5 * 12 ot 


2 mm 


Blei 


10 mN 


68 pF 


Micro Acoustics 


MA 382 


M 2,5 * 10 


2 mm 


Messing 


15 mN 


- 


Ortofon 


LM 20H 


M 2,5 * 12 


4 mm + 1 mm R 


Messing 


15-21 mN 


150 pF 


Ortofon 


LM 30H 


M 2,5 * 12 


4 mm + 1 mm R 


Messing 


15-21 mN 


150 pF 


Ortofon 


M20E super 


M 2,5 * 12 


4 mm + 1 mm R 


Messing 


10 mN 


120 pF 


Ortofon 


VMS 20 MKII 


M 2,5 * 12 


4 mm + 1 mm R 


Messing 


12.5 mN 


120 pF 


Shure 


Tracer TXE-SR 


M 2,5 * 20 


3 mm 


Blei 


12.5 mN 


120 pF 


Shure 


V15 III 


M 2,5 * 20 


3 mm 


Blei 


12.5 mN 


120 pF 


Shure 


V15 IV 


M 2,5 * 10 


3 mm 


Blei 


15 mN 5 


- 


Shure 


V15 V 


M 2,5 * 10 ot 


4 mm 


Blei 


15 mN 5 


- 


Shure 


V15 V (PM) 


M 2,5 * 6 06 


1 mm 


Blei 


12.5 mN 


- 


Elac 


EMM 150 (PM) 


M 2,5 * 6 06 


1 mm 


Blei 


12.5 mN 


47 pF 


iiiiiiiiiiiiiiiii 


lllllllllllllll 


lllllllllllllll 


lllllllllllllll 


iiiiiiiii 


lllillllll 


lllllllllllll 



oc Le diam^tre de la t§te de 
vis doit 6tre de max. 3,5 
mm (n'est pas jointe au jeu 
de montage) . 

n La cale de Lai ton (1*10*20, 
nickelure) est jointe au 
jeu de montage. 

6 Mesure avec brosse relev6e 
mais pour fonct lonnement 
avec brosse. 

5 La capacite ^ monter corre- 
spond ^ la valeur indiqu6e 
par le fabricant de la cel- 
lule, mo ins la capacity 
interne du B291 (250 pF) . 
Les valeurs r^sultantes 
sont indiqu6es au tableau 
ci-contre. 
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3.7 REGLA6E DE LA FORCE O'APPUI 
OE LA TETE DE LECTURE 



Fig. 3. 9 

Le r^glage de La force d'appui se fait en d6caLant La 
vis d t§te f endue (3). Pour Les t§tes de Lecture Lourdes 
> 6 p (60 mN) Le contrepoids doi t §tre en pLomb. Au moyen 
d'une baLance "CORREX" ou de La baLance du jeu de mon- 
tage de t6te de Lecture, r6gLer La force d'appui seLon 
Les prescriptions du fournisseur de pick-up ou seLon Les 
caract6r ist iques techniques au chapitre 1.3. En ut i Lisant 
La baLance, Le contrepoids suppL6mentaire n'est pas 
n6cessaire. Sans ce contrepoids. La force d'appui 
indiqu6e sur La baLance est correcte. Pour Le positionne- 
ment vert icaL correct de La baLance, La pLaque de caout- 
chouc doi t 6tre retiree. 



3.8 CONTROLE DE LA VITESSE D ' ABAISSEHENT 



ContrOLe : 

1 La Vitesse d' 6L6vat ion et d' abaissement var ie 
simuLtan6ment . 

e L'aigui LLe doit se poser doucement mais doit toucher Le 
si L Lon avant que Le canaL audio so it Lib6r6 6Lectroni- 
quement . 

■ L' abaissement doit done pouvoir durer une seconde. 



Correction : 

Fig. 3. 10 

■ Par rotation Lente du cyLindre (10) . 

La pLage de rotat ion d'une modi f icat ion est faibLe 
( <90* ) . C'est pour quo i on cherchera d'abord Le r6gLage 
avec La vi tesse La pLus 6Lev6e d' abaissement (exacte- 
ment au centre de La pLage) . Le dispositi f d' amort isse- 
ment ne r6cLame aucun entret ien et ne doit pas 6tre 
Lubr i f i6. 



Mani^re de proc6der : 

■ Ne poser d'abord aucun disque. 

■ Chercher Le r6gLage donnant La pLus haute vitesse 
d' abaissement . 

a Faire tourner Le cyLindre peu d peu dans un sens 
jusqu'^ ce que La vitesse d' abaissement diminue 

sensibLement . 

a Poser un disque et faire Le r6gLage fin. 




Fig. 3.9 



Fig. 3.10 
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3.9 REGLAGE DES POINTS DE COMNUTATION 
DES FINS DE COURSE 



ContrOLe : 

F1g.3.11 

a Point de commutation pour fin de course but6e droite 
(R-LS, position de depart de La t6te de lecture) : 
Distance entre Le centre de rotation (S) et le point de 
commutation = r1 = 147 mm'+IZ-O mm. 

Cet 6cart peut se d6 terminer au moyen du disque de 
mesure REVOX. 

Le disque cont ient pour ceLa deux siLLons concentr iques 
avec des rayons de 147 et 148,5 mm. 

I L est avantageux d'abaisser La t6te de Lecture ^ La 
main par La tr ingLer ie (ret irer Le capot ) . 

La pointe de L'aigui Lie doi t aLors se trouver entre Les 
deux siLLons. 

■ Point de commutat ion pour fin de course but6e gauche 
(L-LS, pos i t i on f inaLe de La t6te de Lecture) : 

Distance entre Le centre de rotat ion (S) et Le point de 
commutation = r2 = 50 mm +/-2 mm. 

Cet 6cart doit 6tre mesur6 et ne peut 6tre contr6L6 au 
moyen du di sque de r^gLage. 




Correction : 

Fig. 3. 12 

En d6pLagant Le microrupteur correspondent (R-LS, L-LS) 
dans Les Limites du jeu de ses vis de fixation, on peut 
modifier ce point de commutation. 



3.10 CONTROLE DU COMMUTATEUR DE POSITION 
DU GUIDAGE DE BRAS 



ContrOLe : 

Fig. 3. 11 

ContrdLe de cotes d La p6r iph^r ie de La sortie de bras. 
Si pendant La reproduction Le bras de Lecture est d6pLa- 
c6 manueLLement de plus de 5 mm, +/-1 mm dans Le sens 
horizontal, i L f aut mettre L ' entrai nement de plateau 
hors tension et remettre Le bras de Lecture en position 
de repos. 



Correction : 

Fig. 3. 12 

En d^pLagant vert icaLement Le microrupteur correspondent 
(ARM) on modi fie Le point de commutat ion . Pour ceLa, i L 
f aut desserrer Les vis de fixation. 
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3.11 REGLAGE DE L'ECRAN DE POSITIONNEMENT 



Fig. 3. 9 

L'6cran (9) d' identification de La pos i t i on d' abaisse- 

ment pour Les Singles est pLac6 en us i ne a 85 mm du 
cen-tre de rotation. 

Le r6gLage pratique doit 6tre fait au moyen du disque de 
mesure REVOX (no. comm. 46010) . 




Fig. 3.9 



3.12 CONTROLE DE LA CORDE D' ENTRAINEMENT 
DE TETE DE LECTURE 



Contrdle : 

• ■ Ret irer Le capot de bras de Lecture (chap. 2.5.). 

■ Mettre Le bras de Lecture en position de service. 

■ Sort ir La t6te de Lecture ^ fond. 

■ Mettre L'apparei L hors tension avec La touche POWER : 

Le chariot de bras de Lecture repart en position de 
depart . 

En atteignant Le commutateur de fin de course, Le 
chariot doit pouvoir actionner Le commutateur sans 
retard. 

La corde d' entrai nement ne doit pas commencer ^ gLisser 
sur La pouLie d' entrai nement . 

■ R6p6ter L 'operation : 

Contrai rement S La premiere operation, ne sort ir Le 
bras de Lecture que de 1 ^ 2 cm environ. 

Mettre hors tension. 

■ M6me sous ces conditions, Le bras de Lecture doit 
commander Le commutateur sans retard. 

Mesures : 

■ Nettoyer La corde d' entrai nement d L 'acetone, 
ou 

■ rempLacer La corde d' entrai nement avec Le ressort de 
tract ion : 

La nouveUe corde d' entrai nement doi t absoLument $tre 
frott^e avant Le montage au moyen d'un chiffon tremp6 
dans L 'acetone. 



3.13 NIVELLEMENT DU NIVEAU DE CHASSIS 



Fig. 3. 13 

Le plan de reproduction peut §tre mod i f i 6 dans sa 
posi t ion hor i zontaLe en f ai sant var ier La hauteur des 
ressorts . 

Pour ceLa, d6pLacer Les bouLons f i Let6s (14) depuis La 
face inf6r ieure de L ' apparei L jusqu' ^ ce que Le chassis 
et Le bord du boi t ier soient dans Le m^me plan. 




Fig. 3.13 
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4 description DU FONCTIONNEHENT 



4.1 GENERALITES 



Indication : 

Voir Les schemas avec sch6ma-bLoc au chapitre 6. 



4.2 ALIMENTATION RESEAU 



L' alimentation est encLench6e et d6cLench6e par Le 
microprocesseur (pP) . A L'6tat hors tension (La LED 
POWER s'allume) les tensions de r6f6rence des stabi lisa- 
teurs +5/“5 V et +12/-12 V (IC2 - ICS) sont sur 0 V. Les 
transistors QKQ2) et Q3(Q4) , commandos par le signal PS- 
OFF, mettent les tensions de r6f6rence ^ la masse. Le pP 
ne fournit ce signal que lorsque le chariot de bras de 
lecture est d nouveau en position de depart et que le 
plateau ne tourne plus . Les tensions de service +5 V-STBY 
(par ex . pour r^cepteur IR) et le d6tecteur de panne de 
r6seau (NMI) sont maintenus. En cas de coupure de courant 
ou de retrait de la f iche r6seau, ce d^tecteur NMI 
entraine 6galement La g6n6ration du signal PS-OFF dans le 
pP. 



4.3 MECANISME 



4.3.1 Commande du moteur d'entralnement 



Le signal tachym^tr ique fourni par le moteur 
d'entralnement est convert i (d'apr^s le pr incipe sample 
and hold) en une tension continue compar6e d la tension 
de r6f 6rence, corr ig6e pui s ut i lis6e ^ la commande du 
moteur . D'abord, le signal tachym^tr ique passe aussi bien 
vers le pP que vers le comparateur de phase dont le 
signal de correction est ajout6 ^ la tension de 
r6f 6rence. 

Une fois la vi tesse de rotation nom inale atteinte, le pP 
commande la LED de synchronisation (33/45) . 

La vi tesse de rotation est pr6s6lect ionn6e par des 
touches ^ contact fugitif. Cette information est enre- 
gistr^e au pP qui en determine les constantes de temps 
du convertisseur frequence-tension et d^clenche la 
commutat ion SLOW/FAST . 

Le signal DRIVE INHIBIT et le signal FBR provoquent 
I ' arret du moteur . Le signal FBR (f reinage) , qui abai sse 
e -5 V par Q18 la tension de commande pour les g^n^ra- 
teurs Hall provoque le f reinage du moteur par un champ 
magnet ique constant jusqu'e ce que le signal tachymetr i- 
que tombe. En meme temps, le signal DRIVE INHIBIT 
suppr ime cette tension de reglage du moteur e la broche 
6 du circuit integre 9. 



4.3.2 Signal de reference 



Au moyen des deux touches Vari speed, la vi tesse peut 
etre regiee par pas de 0,1% jusqu'e I'ecart maximal de 
+/-9,9%. Les valeurs lues sont traitees par le pP qui 
modi fie aussi bien la constante de temps du convertis- 
seur frequence-tension (TOUT) que les adresses du con- 
vertisseur N/A (R92...95) par un registre A de- 
calage/Latch (ICS). Un generateur de rampe (en dents de 
scie) , commande par le pP, forme le comparateur de phase. 
Suivant la phase du signal tachymetr ique par rapport au 
signal de reference, le generateur de rampe (IC12, broche 
10) charge la tension momentanee au condensateur de main- 
tien C34. De maniere que celui-ci ne se decharge pas trop 
vite, le signal passe par un amplif icateur operat ionnel 
FET (IC13, broche 7). 

Le pP travai lie e la frequence de systeme de 1 ,2288 MHz , 
obtenue par division de la frequence cristal Y1 (4,9152 
MHz). D'autres divisions donnent Les constantes de temps 
de 55,55 Hz et 75 Hz pour le convert isseur frequence- 
tension. En mode Vari speed, les diviseurs about issant aux 
constantes de temps de 22118 et 16384 sont modifies en 
fonct ion de I'ecart. 
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4.3.3 Convertisseur frequence-tension 



Le signal tachymetrique 1 mV e 33,33 t/min) est 
amplifie par IC9 (broche 1 = sortie) . Deux diodes anti- 
paralieies empechent La surmoduLat ion de L'ampLif icateur . 
Le signal est alors convert i en signal rectangulaire dans 
une gSchette de Schmitt (IC10, broche 2) pour pouvoir 
commander le monof lop (IC11, broche 5) . Ce monof lop 
(broche 11) commande Q14 pendant 3 ms, qui charge alors 
C31 e +5 V. Pendant le reste du temps jusqu'e la fin 
d'une p6r iode, C31 se d6charge par R72 et Q16 (pour 
33,33 t/min par R72 et R73) . Le circuit de d6charge est 
commute par Q16 depuis le pP (S/F) . 40 ps avant que C31 
soi t recharge e +5 V, la tension momentanee est appli- 
quee par IC12 (broches 8 et 9) au condensateur de main- 
tien C31 (I Cl 2 est commande par le monoflop IC11 , broche 
6) . IC13 sert alors e nouveau d' etage-tampon e haute 
impedance. La diode D36 doit presenter des courants tres 
f aibles de blocage et ne doit done pas etre remplacee par 
un autre type. Des que la tension tachymetr ique cor r i gee 
se trouve dans la fen6tre de tension fixee et que le 
circuit de phase est stable, le pP libere I'af f ichage 
LED de synchronisation. 



4.3.4 Le moteur d'entralnement 



Les bobines et Les generateurs Hall sont decaies de 90 
degres les uns par rapport aux autres. Le champ magnet i- 
que tournant de L'aimant ciculaire fait apparaitre dans 
les generateurs Hall une tension quasi-synusoidale. 
L'ampLitude de tension varie proport ionnel lament au 
courant de commande du generateur Hall. Celui-ci a les 
proprietes d'un multipLicateur . Les tensions de genera- 
teur Hall sont amplifiees par IC14 et commandant les 
bobines par Les transistors d'attaque Q19...Q22. 

Indicat ion : 

Le moteur d' entral nement ne doi t etre remplace que comma 
uni te complete. Un demontage est inevitable si les 
generateurs Hall doi vent etre remplaces. Vei Her e 
n'uti liser que des executions avec le meme point de cou- 
leur de codage. Apres remplacement du moteur ou des 
generateurs Hall, les reglages doi vent etre effectues 
selon les chapitres 5.3.1 et 5.3.2. 



4.3.5 Aff ichage e 7 segments 



La vi tesse nom inale select ionnee est affichee avec les 
deux premiers chi f fres. Les valeurs intermediaires ne 
sont af f ichees qu'en mode Vari speed et representent 
I'ecart en pour cent de la valeur nom inale (max . 9,9%) . 
Les deux touches e impulsions donnent les valeurs Var i- 
speed par un registre e decalage/Latch (ICS) au pP qui e 
son tour appelle par Les Lignes CLOCK, DATA et ENABLE le 
decodeur e 7 segments IC1 . Celui-ci decode les donn^es et 
commande I’aff ichage. 



4.3.6 Prise SERIAL-LINK 



Le B291 est dot6, comme tous les apparei Is de sa g6n6- 
r at ion, d'une entree ou sortie accessible par une prise 
SERIAL-LINK. Cette prise DIN d 6 pdles permet d'une part 
le Disco-Start du tourne-disque (chapitre suivant) et 
est d' autre part pr6vue pour la I i a i son avec le T imer 
Controller B203 ( t6l6commande des fonct ions EASY) . II 
est 6galement possible de raccorder un r6cepteur IR 
externe B206. 

Les signaux d'entr6e et de sortie sont s6par6s par opto- 
coupleurs. L'optocoupleur DLQ1 met la Ligne interne de 
r6cepteur IR ^ la masse af in que DLQ2 puisse appliquer 
les signaux du B203 au pP. Enf in, DLQ3 est responsable 
des messages en retour du pP au Controller B203. 



Occupation des f iches : 



Raccord Fonction 

1 Sortie GND 

2 Entr6e GND (Floating, Disco-Start) 

3 Entr6e/sort ie SERIAL 

4 Entree +5 V (Floating) 

5 Sortie +5 V max. 150 mA 

6 Disco-Start 



Attention : Si I 'on d6sire un mode SERIAL-LINK par le 
Controller B203, la broche 1 doit 6tre reli6e 
S la broche 2, de m6me que la broche 4 ^ la 
broche 5. 

Pour de plus amples renseignements sur la prise SERIAL- 
LINK conjointement avec le B203, voir : 

■ Mode d'emploi Timer Controller B203 

(no. comm. 10.30.0540) 

■ Instructions de service du syst^me de t6L6commande IR 

(no. comm. 10.30.0430) 
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4.3.7 Disco-Start 



Le moteur de plateau du B291 peut 6tre encLench6 et 
d6c Lench6 par L' interm^diaire de La prise SERIAL-LINK en 
appli quant entre Les broches 2 et 6 une tension de 
5 V...24 V (tension continue ou alternative, voir 6gale- 
ment chapitre pr6c6dent ) . Le moteur de plateau et le 
bras de Lecture peuvent ainsi 6tre manipul6s ind6pendam- 
ment I'un de I'autre. Pour I'ut i I i sat ion avec un pupitre 
de r^gie, par example dans "les discotheques, i I faut que 
le plateau puisse etre deplac6 e la main avec La cellule 
de lecture abaiss6e af in de pouvoi r trouver n' importe 
quel point du di sque pour le d^marrage. 

Pour I'uti lisation avec I ' Expansion Uni t et regie REVOX 
B279, le tourne-disque peut demarrer avec le regulateur 
correspondent et §tre arrete en f ermant celui-ci . Pour 
cela, le B291 acceiere e la vi tesse nom inale (33 1/3 

t/min) en un tour . 

Pour cela, il est indispensable de modifier La platine 
pr incipale du B291 : 

Fig. 4.1 

■ Introduire une resistance R=2,7 kQ e I ' endroi t i nd i - 

que. 

■ Le raccord 6 de la pr i se SERIAL-LINK est maintenant 
appliqe e +12 V e travers la resistance 2,7 kQ. 

■ Pour la connexion entre Les deux apparei Is, i I y a un 
cAble avec fiche 3,5 mm et extremite libre (no. 33229) 
ainsi que la fiche e 6 pdles correspondante, execution 
e souder (no. 70534). 

CAble et fiche doivent etre cAbies de la maniere 
suivante : 

- Relier La broche 1 e la broche 2 dans la fiche e 6 
pdles. 

- Relier les deux conducteurs du cAble e la broche 2 et 
6 respect ivement (polarite sans importance). 



Attention : Si on desire le mode SERIAL-LINK par le Con- 
troller B203 sans ut i liser en mdme temps le 
Fader-Start, il faut en plus du cAblage 
normal relier la broche 6 aux broches 1+2, 
autrement le B291 ne peut etre raccorde comme 
apparei I no. 1 . 

CAblage normal : Broche 1 reliee e broche 2, 

broche 4 e broche 5. 




Fig. 4.1 



4.4 COMMANDE DE BRAS DE LECTURE 



4.4.1 Indications et subdivision 4.4.2 Niveau d' entree numerique 



L'eiectronique de commande de bras est partagde en deux 
parties pr incipales : 

■ Part ie numdrique contenant le microprocesseur (^P) 
comme centrale de la commande log i que de la part ie 
ana log i que. 

■ Part ie ana log i que fourni ssant les signaux pour le 
moteur de commande. Cette part ie se compose essent iel- 
lement de I ' ampl i f i cateur § diodes photo-dlectr iques 
(I Cl 5) ainsi que de I'amplif icateur de sommat ion I Cl 6 
avec les transistors d'6tages finals Q28 et Q29. 

La descr ipt ion est subdivisde cependant d'apr^s les 
fonct ions 6tant donn6 que les deux parties sont actives 
pour prat iquement chaque fonct ion. 

Voir 6galement chapitre 6 : Sch6ma-bloc B291 page 6/5, 

schemas page 6/10+11 . 



■ Microrupteur ARM (arm in switch) : 

0 V lorsque le bras n' est pas en pos i t i on de service. 

■ Microrupteur R-LS (right limit switch) : 

0 V quand le chariot a attaint la but6e droi te . 

1 Mi crorupteur L-LS ( left limit switch) : 

0 V quand le chariot a attaint la but6e gauche. 

■ Les trois touches de bras sont lues par le pP dans un 
registre d d6calage/Latch ICS (act ivable un iquement 
lorsque le bras est rentr6) . 




Fig. 4.2 
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4.4.3 Abaissement 



L'aimant d' abaissement (Lowering solenoid) est excite 
par une impulsion de double tension par les transistors 
Q24 et Q24 (S0L1/2). Durant les pauses (bras lev6) Q25 
condui t et charge le condensateur C38 d la tension de 
service. Lorsque I ' aimant (MAG) est act i v6, Q24 conduit 
et commute le condensateur charge d la tension de +12 V 
(doublage de tension) t and is que Q25 est bloqu6. 



4.4.4 Positionnement automat i que 



Pour que le B291 trouve la position d' abaissement sur 
les Singles, le guidage de bras est 6qu i p6 d'une 
troisi^me diode photo-6lectr ique (DP3) . Un 6cran sur la 
tr ingle d' abaissement interrompt le flux de lumi^re sur 
la d i ode . Le comparateur de tension IC17 (seui I r6glage 
par R154) fourni t I' impulsion POS qui est lue par le pP. 
Celui”ci met le s i gna I MAG ^ 0 V. L' abaissement est alors 
ex6cut6 comme indiqu6 au chapi tre pr6c6dent . 



4.4.5 Positionnement manuel 



A I'avance manuelle, les impulsions des touches sont 
appliqu6es par le pP au registre ^ d6calage/Latch (ICS) 
et transmises ^ I'amplif icateur de sommation (IC16) 
comme sequence d6finie d' impulsions . Celle-ci determine 
la dur6e et la vitesse de I'avance et s6lectionne, 
suivant la direction de I'avance, l'entr6e correspon- 
dante de I'amplif icateur de sommation (signal IN ou 
OUT). 



4.4.6 Amplif icateur S diodes photo-6lectr iques 
et ampli f icateur de sommation 



L'amplif icat ion du signal de diodes photo-6 lectriques 
dans IC15 peut 6tre modi f i6e par R119. Si le r6glage est 
correct, les tolerances de fabrication des diodes 
eiectroluminescentes et photo-6lectr iques sont com- 
pens6es et ne jouent done aucun rdle. Si I'amplif icat ion 
est trop grande, le moteur d' avance tourne par saccades 
lorsqu'un disque est reprodui t ; cela provoque des 
ronronnements. Si I'amplif icat ion est insuf f isante, 
I'aigui lie quitte le si lion de sortie 6tant donn6 que le 
chariot n' est plus 6 m6me de suivre la grande avance de 
si lion. 

Le point de travai I de la cellule abaiss6e est dans la 
gamme de ± 0,5 V (6 la broche 7 de IC15). Une deviation 
hor izontale de 0,24 mm de la pointe de I'aigui lie doit 
donner une variation de tension 2 V 6 la broche 7 si 
I'amplif ication est correcte. 

Lors de la reproduction d'un disque d'excentricit6 
normale de 0,1 mm, I ' excursion p6r iodique de tension est 
d' environ ± 1 V. 

Le signal de diode photo-6lectr ique a deux chemins pour 
atteindre I'amplif icateur de sommation (IC16). Ceux-ci se 
dist inguent I 'un de I'autre par les constantes de temps 
et les facteurs de transmission. Les pet its signaux 
n6gatifs pouvant se produire pendant I'avance normale du 
disque sont appliqu6s au condensateur C41 par la diode 
D43 la resistance de charge R122. Les signaux de cette 
voie guident le moteur d'avance 6 vitesse constante. 
Pour les signaux posit ifs (impulsions > 3,5 V) le conden- 
sateur integrateur charge negativement C41 est decharge 
par la diode Zener D43. Ces impulsions positives (> 3,5 
V) se produisent le plus souvent e la fin des longs 
sillons d' identification lorsque le chariot a deje ete 
un peu trop loin. Un I6ger retour du chariot n'est pas 
exclu. Si une avance plus importante est soudain de- 
mandee, par example lors de I 'entree dans le si lion de 
sortie, un circuit di rect assure le pontage de la grande 
constante de temps de R122 et C41 par D41 , D42 et R123. 

Tous les signaux d'avance et le couplage de courant sont 
reunis 6 la broche 7 de I ' ampl i f icateur de sommation 
(IC16). Ce couplage de courant (R142, R143) reduisant 
I'effet de la resistance d ' i ndu i t et ainsi la tension de 
demarrage du moteur , est couple 6 I ' entree d' addi t ion. 



4.4.7 Detection de si lion de sortie 



Pour la detection de si lion de sortie, la tension com- 
mandant le moteur d'avance est utilisee. Si la cellule 
demande une avance plus importante en arr i vant e la 
plage de sortie d'un disque, la tension de moteur 
augmente, ce qui fait que le condensateur de maint ien 
C43 se charge par R1 10. Pour que la coupure reagisse in- 
dependamment du f rottement du char iot et de I ' entrai ne- 
ment , la "surtension" est 6 nouveau deduite de la 
tension au condensateur de maint ien C43 dans IC15. IC16 
Compare la tension C43 avec une valeur fixe mai s reglable 
par R136. Si la tension de C43 depasse le seui I de la 
broche 3 de IC16, la sort i e (END-SIG) tombe 6 0 V, le pP 
declenche le levage de la cellule ainsi que le retour du 
chariot . Ce circuit ne fonct ionne qu'en mode PLAY etant 
donne que C43 est court-circuite par Q34 lorsque la cel- 
lule est levee. 
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4.4.8 EcLairage 



L'6cLairage de bras de Lecture est command^ par Le pP 
par L' interm6diaire du transistor Q13, La source de 
Lumi^re n'6tant encLench^e que Lorsque Le pLateau tourne 
et que Le circuit de fiLtre d'arr^t de bruits est act i f . 



4.4.9 FiLtre d'arr^t de bruits 



Le fiLtre d'arrfit de bruits coupe Les circuits audio 
Lorsque L'apparei L est mis hors tension (Standby) , Lors- 
que Le bras de Lecture est Lev6 et durant L ' abaissement 
af in de suppr imer Les bruits de pose de L'aigui LLe. 
Apr^s d6cLenchement de L' abaissement, i L faut d peu pr^s 
une seconde jusqu' S ce que Le signaL BF apparaisse d La 
sortie. Un transistor S ef fet de champ est pLac6 dans 
chaque voie audio, et commence ^ bLoquer Lorsqu'iL est 
appLiqu6 une tension negative 6Lev6e de poLar isat ion de 
porte (Q210 et Q310) . Le circuit doubLeur de tension 
(015. . .17, C16, C17) de L ' aLimentat ion fourni t Les -40 V 
(-U MUTE) n6cessaires. Lorsque Le fiLtre d'arr^t de 
bruits est inact i f , Le signaL MUTE du pP est appLiqu^ 
aux deux transistors Q31 et Q32. Ceux-ci conduisent , i L 
y a une chute de tension S La resistance R149 et La 
tension de poLar isat ion de porte ainsi abaiss6e ne peut 
pLus bLoquer Les transistors Q210 et Q310. 



4.5 PREAMPLIFICATEUR 



■ Le modeLe de base du tourne-disque B291 est 6quip6 d'un 
ampLi f icateur MM e 6quipement Lin6aire servant de con- 
vert isseur d' impedance. On voit que cet appareiL a ete 
deveLoppe speciaLement pour tetes de Lecture MM. 

ffl L'equipement peut 6tre compLete d'une correction RIAA 
sur La pLatine existante. Ceci est prevu comme inter- 
vention de service. 

Voir egaLement chapitre 6 : Schema-bLoc B291 page 6/5, 

schemas page 6/10+14. 



4.5.1 Convert isseur d' impedance 



Le signaL de La ceLLuLe de Lecture reste inchange pour 
Le niveau, tandi s que L' impedance de sortie est reduite e 
200. . .250 Q. Les capacites du cSbLe et Les differences 
d' impedances d' entree des preampLi f icateurs phono per- 
dent ainsi Leur infLuence sur La courbe de reponse. 
L'adaptation de La ceLLuLe de Lecture se fait done non e 
L' entree de L'ampLif icateur mais au convert isseur d' impe- 
dance comme ceLa a ete fait ou doit se faire Lors du mon- 
tage ou du rempLacement de La tete de Lecture (chap. 
3.4). 

Un fiLtre d' arret de bruits suppr i me Les signaux inde- 
sirabLes e L ' enc Lenchement et e L ' abaissement (chapitre 
4.4.9) . En outre, Le convert isseur d' impedance permet de 
corr iger La baLance des canaux etant donne que Le canaL 
gauche peut verier de ± 2 dB. 




4.5.2 Correction RIAA 



Cette modification permet de raccorder le B291 

directement A une entree d'ampLif icateur (Tape, Aux. ) . 
Pour ceLa, Le convert isseur d' impedance doit §tre 

utilise comme ampLi f icateur , ce qui se fait en instaL- 
Lant Les r6seaux RIAA dans Les circuits de contre- 
reaction entre Q201 (Q301) et R215 (R315). 

Fig. 4. 3... 4. 5 

L'equipement se fait sur La pLatine existante 1 .179.350 : 





C.kcLr,n£, 1 




Sluder - Nn : 


C 202 


C 302 


S r\i 


A% 


SS.Ai.JS^Z 


C 203 


C 303 


4 Sop 




SS.OSJiSA 


C loif 


C 30^1 


Ar.1 


4% 


SS,A2. ?A21 


R 207 


R 50T 


SA Ok 


A% 


S?,AA.3SAi^ 


H 20£ 


3oa 


22k 


A% 


ShAA.3223 


R 2oJ 


R 309 


«3k 


A ^4 


S^.AA.J^JJ 


R 2/t 0 


3/10 


A002 


A% 


SJ.AA.3A0A 



Fig. 4.3 









B291 



F5/1 



gTryfSEi^ R^ox 



5. MESURES ET REGLAGES ELECTRIQUES 



5.1 GENERALITES 



ConsuLter 6gaLement ; Schemas et sch6ma-bLoc chapitre 6, 
description du fonct ionnement 
chapitre 4 

L' apparei L contient des composants sensibLes aux d^char- 
ges ^Lectrostatiques. Les travaux de reparation ne 
doivent etre effectu^s qu'e des postes de travail 
equipes en consequence (equipement de poste de travail 
"ESE” no. comm. 46200. 

Les moteurs de tourne-di sque sont regies e I'usine dans 
un dispositif special avec entralnement externe. 
Ensui te, I ' eiectroni que est regiee par rapport au 
moteur. Les reglages suivants sont done necessaires 
lorsque I'un des deux elements est remplace. 



5.2 AUXILIAIRES ET APPAREILS DE MESURE 



■ Surface d'appui pour chassis demonte de tourne-disque: 

Le chassis doit etre depose hor i zontalement et de 
maniere stable pour garantir le menagement de 
I 'apparei I pendant les manipulations, car pour les re- 
glages et les mesures e la partie de commande, il est 
indispensable que I'appareil puisse fonctionner e 
I'etat demonte. Les rallonges mentionnees pour le 
moteur et le bras sont prevues e cet effet. Une telle 
surface d'appui supportant le chassis aux angles peut 
par example se composer d'une plaque avec 4 cales de 
bois (environ 10 cm de haut). 



1 Rallonge moteur no. comm. 46135 

■ Rallonge bras de lecture no. comm. 46137 

1 Filtre seiectif 3,33 Hz et 6,67 Hz . no. comm. 46150 

■ Di sque de mesure REVOX no. comm. 46010 

■ Wobulateur (par ex . Woelke ME102) 

■ Contrdleur universal (Ri ^ 10 kQ), 
de pr6f6rence voltm^tre num6r i que 

■ Mi llivoltm^tre ou Wave Analyzer 




5.3 MECANISME 



5.3.1 Pr6r6glage du circuit de r6glage moteur 



Indication : 

Le pleurage minimum garanti pour ce tourne-disque de 
haute quality n'est possible que si les deux courants de 
bobines sont ident iques et d6phas6s de 90 degr6s. Si 
apr^s le d6montage d'un moteur il n'y ava i t aucune 
possibility de faire ef fectuer les travaux de r6glage en 
usine, on proc6derait selon la m6thode (de fortune) 
suivante : 

■ Mettre les potent iom^tres R108 et R109 en position 
mydiane. 

■ Fig. 5.1 

Rygler les deux vis de ryglage du moteur d' entrai nement 
de maniyre y obtenir un ycart de 0,5 mm entre la vis et 
I'yiyment Hall. 

■ Remonter le moteur. 

■ Le poser y I 'aide des cAbles de rallonge de maniyre que 
les potentiomytres de ryglage soient accessibles. 

■ oymarrer y 33,33 t/min. 

■ Rygler le potent iomytre R69 de maniyre que la tension y 
la broche 7 d'IC13 soit +2, 4... 2, 5 V. 

■ Le temps de dymarage doit ytre de 2 s au maximum. 

Les ryglages doivent se faire en fonct ionnement 
synchrone correct. La LED de synchronisation doit 
s'allumer de maniyre constante y toutes les vitesses 
(ygalement Varispeed). 



5.3.2 Ryglage du moteur et 

de la commande d' entrai nement 
pour un minimum de pleurage 



Fig. 5.1 

B Poser le disque de mesure REVOX et reproduire la 
partie 9 (3150 Hz, latyral). 

B La composante de pleurage d' excentr icity (0,55 Hz y 
33,33 t/min) ne doit pas dypasser +/-0,1%. Autrement, 
centrer le disque avec prycision sur le plateau, si 
nycessai re agrandi r le trou de centr age . 

B Insyrer un filtre sur I'appareil de mesure et filtrer 
la composante 6,67 Hz (art . no. 461 50) . 

B En faisant tourner en sens contraire les vis de ryglage 
(1) des yiyments Hall (2) rygler cette part y mo ins de 
+/- 0 , 02 %. 

B Fi Itrer la composante 3,33 Hz et rygler les deux poten 
tiomytres R108 et R109 pour moins de +/-0,02%. 

■ Mesurer le pleurage global pondyry : 

Valeur I imi te +/- 0,05%. 

B Mesurer le pleurage g loba I linyaire ( f i It re en 
position DIRECT) : valeur limite +/-0,1% 

B Le pleurage global pondyry doit raster infyrieur y 
0,06% myme y I 'ycart le plus important pour les valeurs 
Var i speed. 
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5.3.3 AL Lures typiques de signaux 

pour synchronisation corrects du moteur 




5.4 GUIDAGE DU BRAS DE LECTURE 



5.4.1 ContrdLe de fonct ionnement 

du guidage de bras de Lecture 



■ Ef fectuer Les operations dans L'ordre. 

■ Situation de depart : 

Apparei L hors tension, POWER-LED aLLumee. 



ACTION 


REACTION 


Rentrer Le guidage 
de bras; 


Le pLateau demarre A 
33 1/3 t/min, 

L 'Ac Lai rage s' aLLume. 


Avance <\ ; 


Le chariot se dApLace 
A gauche. 


Abaissement VA; 


La ceLLuLe s' abaisse, 
L' Ac Lai rage s' Ateint . 


Retour > ; 
LAcher La touche 


La ceLLuLe est LevAe, 
L'AcLairage s'aLLume, 

Le chariot se dApLace 
A droite. 

La ceLLuLe s'abaisse 
A nouveau et L'AcLairage 
s' Ateint . 


SouLever VA ; 


La ceLLuLe est LevAe, 
L'AcLairage s'aLLume. 


Sortir Le guidage 
de bras; 


L'AcLairage s'Ateint, 
Retour du chariot, 

Le pLateau s'arrete. 


45,SpeciaL, rentrer 
Le guidage de bras; 


Ac Lai rage aLLumA, 

Le pLateau dAmarre . 


Avance < 
jusqu'A La butee; 


retour du char iot jusqu' 
A La butAe A droite, 

Le pLateau s'arrAte, 

L ' AcLairage s'Ateint . 


Sortir Le bras, 
SpeciaL hors, 
rentrer A nouveau; 


L ' Ac Lai rage s'aLLume, 
Le pLateau dAmarre A 
45 t/min Le char iot va 
jusqu' au repAre de 
posi t ion pour SingLes . 



5.4.2 Indi cat ion et condi t ions importantes 
pour Les regLages du bras 



1 Les regLages necessi tent Les raL Longes indiquees au 
chapi tre 5.2, un di sque de mesure ainsi qu'une surface 
d'appui stabLe teLLe que ceL Le proposee au chapi tre 
5.2. CeL Le-c i permet de faire f onct i onner Le chassis a 
L'etat demonte. 

1 Tous Les regLages mecaniques, en part i cuL ier La prof on- 
deur d' abaissement et La force d'appui de La tete de 
Lecture, doi vent etre ef f ectues correctement seLon Le 
chapitre 3. 

a Pendant Les mesures , Les diodes photo-eLectr iques de La 
barriere Lumineuse de tete de Lecture doi vent etre pro- 
tegees de La Lumiere exterieure etant donne que Le cou- 
vercLe doi t etre demonte pour La pLupart des regLages . 
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5.4.3 R^gLage du guidage de bras de Lecture 

1. Procedure a vec disque de mesur e 
REVOX 46010 : 

■ Mettre Le tourne-di sque hors tension en ret irant Le 
cSble de r6seau. 

■ D6crocher la corde d' entrai nement du chariot de t6te de 
Lecture (detacher Le res sort spiraLe) . 

■ Raccorder Le voLtm^tre CQ La broche 7 d'ICIS et ^ La 
masse (0 V) . 

■ Poser Le di sque de mesure REVOX . 

■ Abai sser Le bras de Lecture ^ La parti e 4 (sans modula- 
tion, avance de si Lion constante 80 pm, comme pour La 
mesure du ronronnement ) . 

■ Noter La tension indiqu6e comme vaLeur de r6f 6rence. 

■ Fa ire tourner Le disque S La main de 3 tours compLets 
dans Le sens ant ihoraire. 

■ R6gLer Le potent iom^tre R119 de mani^re que Le voLt- 
m^tre indique une excursion de tension de 1,5... 2, 2 V. 

A La place du disque de mesure REVOX, on peut se servir 
de n'importe quel disque ^ espacement constant et connu 
des siLLon. Avec Le disque de mesure, Le d6calage radial 
de 0,24 mm est obtenu par 3 tours exactement (avance 80 
pm). Si L'on utilise un disque avec une autre avance de 
siLLon, il faut convertir La tension en consequence : 
environ 1,8 V / 0,24 mm d'avance 

L'uti Lisation d'un disque ne donne de r^suLtats precis 
que si L' avance est obtenue par un nombre entier de 
tours du disque etant donne que L'excentr icite du disque 
peut etre tres super ieure e L'avance de siLLon. 



2 . Procedure avec g a b a r i t 46173 : 

Attention : Ne faire osci LLer Le guidage de bras au- 
dessus du gabar i t que si La t§te de Lecture 
se trouve en position de depart . 

Fig. 5. 2 

Le gabar it permet de decaLer La tete de Lecture radiaLe- 
ment de 0,24 mm. 

■ Mettre Le tourne-di sque hors tension en ret irant Le 
cAbLe reseau. La corde d' entrai nement du guidage de 
bras n'a pas besoin d'etre retiree pour Le regLage au 
gabar i t . 

fl Retirer La plaque de caoutchouc. 

■ Raccorder Le voLtmAtre CC A La broche 7 (+) d'IC15 et A 
La masse (0 V) . 

■ Poser Le porte-ai gui L Le au mi L i eu du couL i sseau 

mobile (3). 

■ Noter La tension indiquee comme vaLeur de reference. 

■ En actionnant Le couLisseau et en regLant en conse- 
quence Le potent iometre R1 19, Le voLtmAtre doi t i nd i - 
quer une excursion de tension de 1,5... 2, 2 V. 

Indication : 

Pour eviter un dApLacement Lateral de L'aiguiLLe sur Le 
gabarit pendant Le rAgLage, La zone du gabarit sur 
LaqueLLe se pose L'aiguiLLe (au-dessus des Lignes de 

marquage) doit Atre recouverte d'un morceau de ruban ad- 

hAsif A surface rugueuse (par ex. bande textile ou 

crApe) . 
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5.4.4 R6glage de position 5.4.5 RempLacement de la LED infrarouge 

de la plat ine de palpage 



Ce r^glage determine la position de la t§te de lecture 
par rapport au chariot et a une influence sur I'angle de 
pi ste vertical . Le point de travai I 6lectr ique doit coin- 
cider avec le point de repos m^canique lorsque la t§te de 
lecture est lev6e ( d6 f i n i par la vis de r^glage de 
hauteur de la t§te de lecture et le centrage en V dans le 
support de t§te de lecture) . ” 

Conditions : 

■ Le ressort amort isseur du chariot doit $tre parfaite- 
ment parall^le au guidage avant de chariot et ne doi t 
pas inf luencer la position de la t6te de lecture pen- 
dant le mouvement de levage (r6gler au moyen d' une 
pincette si n^cessaire. 

■ Comme apparei I de mesure pour ce r^glage, on donnera la 
pr^f^rence ^ un voltm^tre analogique ^ z6ro central par 
rapport aux "aux i I iaires" indiqu6s au chapitre 5.2. 

Contrdle : 

i D^crocher la corde d' entral nement du chariot de t^te de 
lecture (detacher le ressort spirale). 

■ Rentrer le guidage de bras de lecture, pousser le 
chariot ^ peu pr^s jusqu'au milieu. 

■ Raccorder un voltm^tre CC ^ la broche 7 (+) d'IC15 et ^ 
la masse (0 V) . 

■ Pendant I ' abai ssement de la tSte de lecture (au moyen 
de la touche), observer au voltm^tre la tension vari- 
able : 

Elle doit rester dans la plage -0,5 V . . . +0,5 V. 
Correction : 

Fig. 5.3 

Un d^calage horizontal de La platine de palpage 

(1.179.300.00) provoque une variation de position de 
I'^cran dans la plage de la barri^re Lumineuse, 

■ Desserrer L^g^rement les deux vis de f i xat ion (4) . 

■ D^placer la plat ine 

- ^ gauche : - » + la tension devient plus positive 

- ^ droite : - « + la tension devient plus negative 
1 Resserrer ^ nouveau la platine comme i I convient . 




Fig. 5.4 

Lors du remplacement de la LED par une neuve, on obser- 
vera les points suivants : 

■ Hauteur de montage : 

distance entre le bord inf6r ieur du corps de LED et le 
plan de la platine = 4,5 ... 5 mm. 

■ Dresser La LED exactement ^ la vert i cale de part et 
d'autre avant le soudage. 

■ Contrble apr^s r^glage de la profondeur d' abai ssement 
de la t^te de lecture : 

La LED ne doi t pas toucher le ressort amort i sseur sur 
le support de t§te de lecture. 



Ensuite, ef f ectuer le r^glage de la platine de palpage 
selon chapitre 5.4.4. 




5.4.6 R6glage du signal final (pour 33 t/min) 



Les si lions de sortie ^ la fin des disques courants (33 
t/min) sont toujours tallies avec un pas de 3,2 mm par 
tour. La detection de sillon de sortie (chap. 4. 4. 7) doi t 
d^clencher le rel^vement de La cellule ^ la partie 10, ^ 
la fin du disque de mesure REVOX, apr^s 1^2 tours de 
cette pente. Au sillon de garage (partie 7) au milieu du 
disque, il ne doit pas y avoir de coupure. Le r^glage se 
fait ^ I'aide du potent iom^tre R136. 



5.4.7 R6glage du signal de posi t ionnement 



1 Raccorder le voltm^tre CC ^ la broche 6 (+) d'IC17 et ^ 
la masse (0 V) . 

1 D^placer le bras de lecture Lentement au-dessus de La 
plage d'6cran de posi t ionnement au moyen des touches . 

1 Observer la tension var i able au voltm^tre et noter La 
vaLeur minimaLe affich^e. 

e Ramener Le bras de Lecture ^ La but^e droite. 

B Raccorder maintenant Le voLtm^tre d La broche 5 (+) 

d'IC17. 

i Tourner R1 54 jusqu' ^ ce que La tension soi t de 0,1 V 
sup^rieure ^ La vaLeur minimaLe observ6e pr6c6demment ^ 
La broche 6. 



Fig. 5.3 



Attention : Le capot de guidage du bras doi t 6tre pos6 . 
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5.4.8 Mesure de La capacity de paLpage 



Mesure : 

On reproduira pour cela la parti e 5 (315 Hz, Lateral, 
amplitudes de cr^te : 50p, 60p ... 120 m ) du disque de 
mesure REVOX. La capacity de paLpage doit atteindre 
80. . .90 \xm pour les deux canaux . Les distorsions do i vent 
commencer autant que possible ^ la m^me ampl i tude de 
cr6te pour les deux canaux. 

Commentaire : 

Si la capacity de paLpage voulue ne peut 6tre atteinte, 
une I6g6re modi f i cat ion est possible en augmentant la 
force d'appui. Celle-ci ne doit cependant en aucun cas 
§tre sup6rieure de plus de 15% ^ la valeur nominale 
indiqu6e par le fabricant . 

Si La valeur mesur^e est tr^s en dehors des tolerances ou 
s'il y a une difference non negligeable entre les canaux, 
donnant lieu de penser e un defaut, i I f aut tout d' abord 
contrdler le diamant au microscope pour detecter des 
dommages ou une usure extreme avant de modifier les 
reglages du bras de lecture. 



5.5 PREAMPLIFICATEUR 



5.5.1 Reglage de balance et 

mesure de Taf faiblissement de diaphonie 



Balance : 

e Raccorder I ' hypsometre aux sorties. 

■ Reproduire La partie 2 du disque de mesure REVOX (mono 
1 kHz). 

■ Mesurer alternat ivement les canaux gauche et droit : 

La difference de niveau doit etre infer ieure e 0,3 dB. 

■ R226 permet de faire varier le canal gauche de ± 2 dB 
pour I ' adapter au canal droit . 



Affaiblissement de diaphonie R -> L ; 

■ Raccorder I ' hypsometre e la sortie gauche. 

■ Reproduire la partie 2 du disque de mesure (1 kHz, 
gauche) . 

■ Mesurer le canal gauche, cal ibrer I ' hypsometre e 0 dB. 

■ Reproduire la parti e 2 (1 kHz , droi te) : 

L ' apparei I de mesure doi t indiquer au mo ins 25 dB de 
mo ins . 

La mesure d' af f aibl i ssement de di aphoni e L -> R se fait 
de la meme maniere, on doit obtenir egalement comme 
resultat une difference d'au moins 25 dB. 

Attention : Si le tourne-di sque est livre en version P- 
Mount, la balance a ete regiee en usine pour 
un niveau de 5 mV et 1 kHz. 

En montant la cellule, il faut absolument 
proceder e un reglage ulterieur selon chap. 
3.4.4 et 5.5.1 . Nous deconsei lions de monter 
simplement une cellule sans reglage. 
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SCHEMATA SPARE 


PARTS 


PIECE DE CHANGE 


INHALT 


CONTENTS 


SOMMAIRE 


Page 



ABBREVIATIONS 
BOARDS LOCATION 

BOARDS LOCATION TONE ARM 




6/2 

6/3 

6/4 


BLOCKDIAGRAN 






6/5 


MAINS TRANSFORMER 




1.179.357.00 


6/6 


MAINS CONNECTION 




1.179.360.00 


6/6 


TURNTABLE ELECTRONICS ; 


; A 


1.179.350.21 




- POWER SUPPLY 


Page 1 A 




6/7 


- BOARD (PCB) 


A 




6/8 


- MICROPROCESSOR 


Page 2 A 




6/10 


- TONE ARM CONTROL 


Page 3 A 




6/11 


- MOTOR CONTROL 


Page 4 A 




6/12 


- PREAMPLIFIER 


Page 5 A 




6/14 


IR-RECEIVER (PCB 1.179, 


.197.11) 


1.179.365.00 


6/15 


PUSHBUTTON UNITS : 
- LED-DISPLAY 




1.179.344.81 


6/16 


- MOTOR-KEYBOARD 




1.179.345.00 


6/17 


- ARM-KEYBOARD 




1.179.347.00 


6/17 


TONE ARM UNIT : 
- PICK UP PCB 




1.179.300.00 

1.179.117.11 


6/18 


- DETECTOR PCB 




1.179.119.11 


6/18 


- SUPPORT PCB 




1.179.300.11 


6/18 


- CONNECTION PCB 




1.179.302.11 


6/18 


MOTOR UNIT 




1.021.502 


6/20 




ALL PCBs MARKET WITH THIS SIGN A 
CONTAIN COMPONENTS SENSITIVE TO 
STATIC CHARGES. 

PLEASE, REFER TO PREFACE BEFORE 
YOU REMOVE THESE BOARDS 
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ABBREVIATIONS 



COMPONENTS 


L 


coi 1 , inductance 






LC 


LC Display 


B 


bulb 


LS 


loudspeaker 


BA 


battery, accumulator 


M 


motor 


BR 


optocoupler B->LDR 


ME 


meter 


C 


capacitor 


MIC 


microphone 


D 


d i ode , DIAC 


MP 


mechanical part 


DL 


LED light-emit .diode 


P 


plug (male) 


DLQ 


optocoupler LED->QP 


PU 


pick up 


DLR 


optocoupler LED->DLR 


Q 


transistor 


DLZ 


LED array, 7s. display 


QP 


phototransistor 


DP 


photodiode 


QPZ 


phototransistor array 


DZ 


recti f ier 


R 


resi stor 


E 


electroni c part 


RP 


light depend, resist. 


EF 


headphones 


RT 


temp, sensit. resist. 


F 


fuse 


RZ 


resistor array 


FL 


f i Iter 


S 


switch 


H 


head (sound-/erase-) 


T 


transformator 


HC 


hybr id circuit 


TL 


delay line 


HE 


hall element 


TP 


test point 


IC 


integrated circui t 


W 


wire, stranded wire 


J 


jack ( female) 


X 


socket, holder 


JS 


jumper 


XB 


lamp socket 


K 


relay, contactor 


XF 


fuse holder 


L 


coil, inductance 


XIC 


IC socket 


LC 


LC Display 


Y 


quartz, piezoelement 


LS 


loudspeaker 


Z 


network, array 



CODE LETTERS AND COLORS 




# either no mark for TC, or red. Temp.-coef f icient 
1 black ring only: 0 Q (= bridge) 



CAPACITORS 



The tolerance category is some- 


D = 


0,5% 


J = 5% 


times specified by a letter af- 


F = 


1% 


K = 10% 


ter the rated capacitance. 


G = 


2% 


M = 20% 



SPECIFICATIONS OF ELEMENTS 

CC Carbonfilm 
Cer Ceramic 
Cerm Cermet 
El Electrolytic 
Hf Metalfilm 



MP Metal paper 

PCF Carbonfilm 

Petp Polyester 

Pme Metallised Polyester 

PP Polypropylen 

Si S i I i z i urn 

Tri Trimmer 



MANUFACTURER OF COMPONENTS Ra Raytheon 

RCA Radio Corporation 

ADI Analog Devices Inc. RIVA 

AMP Ampex SDS 

Com Componex Sie Siemens 



MOLDED RF COILS 

A wide silver-colored ring and 4 thin, differently colored 
rings identify molded RF coils. The wide silver ring 
indicates the start of the counting direction. The second, 
third, and fourth ring indicate the inductance in micro 
Henry (pH), where two of the three rings represent the 
numeric value, the third one either a multiplier or the 
decimal point. In the latter case it has a golden color. 
The fifth ring identifies the tolerance in percent (±) . 

COLOR DIG X ± 




Some of the order numbers contained in the following lists 
are used for production purposes only. The reference 
numbers may deviate for service purposes . 

Electrical components such as resistors, capaci tors, tran- 
sistors, IC's etc . having no special unit-specific number 
and not being identified respectively should be purchased 
locally. 
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MAINS TRANSFORMER 1.179.357.00 and MAINS CONNECTION 1.179.360.00 



INO. POS.NO. 



VALUE SPECIFICATIONS / EQUIVALENT 




.1 59.99.0453 

.1 1.179.360.11 

.2 54.02.0320 

.3 54.02.0320 

.4 54.02.0320 

.5 54.02.0320 

.1 1.179.160.93 



10%, 250V 
Mains Connect i< 






Mains connection PCB 1.179.360.00 



MANUFACTUKER: St= Studer 



ORIC, 86/03/13 

STUDER (00) 86/03/10 STU 



AINS CO.NECTIN COMP. 



.179.360.00 PAGE 



To mains plug 



Primary and secondary 
connections 

hO ^ in O 




brn 



3 3 3 3 




SPANNUNGS-" 

EINSTELLUNG 



MAINS VOLTAGE 
SELECTION 







-5 




p5 




r5 


L 


— 












p6 




1-6 










p7 


























>_g > 




> 


r-8 


> 




> 




> 


of® o 




o 

CM 








o 

o 




g 


S>-9 w 












Lio’" 




CM 


















-11 


-11 






Li2 I 


Li2 I 


Li2 


r 














>1 11 I 1179357 I 
12 ‘ ’ 



WICHTIG IMPORTANT 

Wird die Spannungseinstellung geflndert, muss die korrekte Spannung 
auf dem Typenschiid aufgekiebt warden (Spannungsschiider tiegen dem 
Gerat bei). 

Netzsicherung durch richtigen Wert ersetzen! 

If the mains voitage setting is changed, a iabei with the correct voltage 
indication must be added to the identification plate (voltage-labels 
enclosed). 

Replace mains-fuse by correct valuel 



This sticker on the bottom of the 
player is just included from several 
no. 2653 onward. 



Secondary 

connections 



r— 


rj 


hO 




— . 






'Ns. 


(\j 


r\i 


r\i 


(\J 


3 


3 


3 


3 







>0 m TO 



3 3 3 3 
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TURNTABLE ELECTRONICS 1 .179.350.Z1 , MICROPROCESSOR 



+12 V 



1/M3SOJ3 



/lOO/u 

C^a22nfJ— 



SCz E 



laU'f- 






HCT-6/2 

J2LQA 

T 

&5V-i % y 



40 . P22 

+ ,5K-i 



POS ^|i 



Px 



IC 6 

Ayf?9.3S3.2A 



vtai 



^ TL ??05 

IC? 

y.iTX^' 
ci3T X - 

JOOn 



C21 in-0(Ai ^2\ P2^ 



T/9D5P-ST?QVT 

Y-ltr— 

1 A HCT-6/'1 
f ""S PL'f 



DRIVE INP/BIT 

PSOPF 

MUTE ' 

FBP 

IN 

OUT 



< //^ 
lA D 

m 

doJ 



a>fO\^ — 

_ ^ 2^0 
VQfi — (£52} 

•x 290 

^5y 



m/ 


‘f * m 


Xiof 


3 , . 




X 

ifyf CZD 


w 


Z ,, 

c 



•sr-^P^T. 



ilUl 

J. ICS ?os? 



'bC33?-2S\ ^ 



yf?\ A A A m 



VI'I s 1 + 



3x47^/70 i 



+ SY-S 




2'<¥l? 



% ^ 

M y N'^ 



3xW?0 |H §; 



SjF 

Vori-4 

YcH-2 

YaU-2 

l/an'-U^ 






O 4 

C\| . 

0~7 



S ^ 

©i; ^ 

“Q kj 

< 

K- kj 
i s ^ 

-I ^ 
^ ^ ^ 
K K 

^ ^ ^ 
X 5 ^ 

CSJ ,0 




see section 4.3.7 for C279 and its EXPANSION UNIT. 
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TURNTABLE ELECTRONICS 1.179.350.21, MOTOR CONTROL 




Motor control diagrams 



(valid for 33 rpm) : 




2 V 5 mS 








0 vJ 



5 I 
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TURNTABLE ELECTRONICS 1.179.350.21, MOTOR CONTROL 



1 — ^}J 


u 




^ j 


Cfii 

rk 


m 


1 (^3^ 


/ 


1 3 K 




2 

1 — 


T?CifS59y^ 




1 — \'Rb'lV- 




/ JO^ 
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HINUEIS: 

Die nachfoLgenden Posit ionsListen enthalten teilweise 
Bestellnummern, die nur fert igungstechnisch Anwendung 
finden. Fur Servicezwecke konnen die Referenznummern ab- 
weichen. 

Bei eLektrischen Komponenten yie Widerstanden, Kondensa- 
toren, Transistoren, IC's usw., die keine spezielle, 
gerategebundene Nummer haben, empfehLen wir eine lokale 
Beschaffung. 

NOTE: 

Some of the order numbers contained in the following 
lists are used for production purposes only. The ref- 
erence numbers may deviate for service purposes. 
Electrical components such as resistors, capacitors, 
transistors, IC's etc. having no special unit-specific 
number and not being identified respectively should be 
purchased locally. 

REHARQUE: 

Les listes ci-apr6s contiennent en partie des num6ros 
de r6f6rence utilises uniquement lors de la fabrication. 
Pour le servi ce ces num6ros peuvent di f f6rer . 

Pour tous les composants 6lectr iques, tels que resistan- 
ces, transistors, IC's etc . qui n'ont pas un num6ro de 
reference se rapportant e un type def ini d'apparei I, nous 
vous recommandons de vous les procurer localement . 
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7.1 GEHAUSE MECHANICAL PART BOITIER 





QTY 


ORDER NUMBER 


PART NAME 


SPECIFICATION 


1 


1 


1.179.001 .01 


Dust cover 


i 


1 


1.179.020.32 


Turntable mat 


1 


1 


1.179.181 .00 


Platter 


■ 


1 


1.021.500.00 


Motor compl . 






4 


23.01 .2043 


Washer 






4 


24.16.1040 


Lock washer 




1 


4 


21.53.0456 


Hexagon socket head 
cap screw 


M4x10 


1 


■ 


179.020.28 


Chassis 


i 


3 




Transport securing 






3 


1.179.020.29 


Pressure ring 




■ 


3 


1.179.020.26 


Adjusting screw 




■ 


3 


24.16.3060 


Shaft lock 




■ 


3 


1.010.063.37 


Pressure spring 




■ 


3 

L 


22.16.4001 


Crown washer 










Adaptor 45 rpm 








Brush 


9 


1 


1.179.300.00 


Tone arm compl. 






3 


23.01 .2032 


Washer 






3 


24.16.1030 


Lock washer 






3 


1 .010.018.21 


Special screw 


M3x14 




■ 




Bottom compl. 


HI 


2 


1.179.165.02 


Hinge support 




■ 


4 


22.01 .8030 


Hexagon nut 


M3 


■ 


4 


24.16.1030 


Locking washer 




■ 


4 


23.01.2032 


Washer 




1 


4 


21.26.0371 


Cross recessed cheese 
head screw 


M3x14 


B 


6 


37.01 .0103 


Spr ing washer 


B 


■ 


23.01 .2043 


Washer 


B 


2 


1.179.242.00 


Hinge axele 


B 


■ 




Tension spring 


B 


■ 


22.99.0116 


Hexagon nut 


M4 


17 


1 


1 .067.307.00 


Power cord EUR 






1 


1 .067.308.00 


Power cord USA 






Bl 




Audio cable 




1 


1.179.031 .05 


Angle bracket 






2 


20.25.0103 


Screw diameter 


2.2x6. 5 


20 


1 


1.179.350.21 


Turntable electroni c 


board 




6 


20.25.7155 


Screw diameter 


2.9x9. 5 


21 


1 


1.179.365.00 


IR-Recei ver PCB 






2 


20.25.7155 


Screw diameter 


2.9x9. 5 




4 


1.179.140.04 


Sr ing cap 


B 


4 


1.179.140.06 


Special spring 


B 


4 


1.179.140.10 


Spring support 


B 


4 


1.179.140.09 


Threaded bolt 





QTY 


ORDER NUMBER 


PART NAME SPECIFICATION 


26 


1 


1.179.357.00 


Mains transformer compl 






4 


24.16.1040 


Lock washer 






4 


22.01 .8040 


Hexagon nut 


M4 




4 


1.010.001.21 


Special screw 


M4x10 


27 


1 


1.179.360.00 


Mains di str ibut ion PCB 






2 


20.22.7155 


Screw diameter 


2.9x9. 5 


28 


4 


1.177.450.04 


Rubberfoot 


29 


1 


53.03.0106 


Fuse holder compl . 






1 


51.01.0110 


Fuse 200mA slow blowing 


(220V) 




1 


51.01.0113 


Fuse 400mA slow blowing 


(110V) 


30 


1 


1.179.345.00 


Motor push button uni t 






2 


20.22.7155 


Screw di ameter 


2.9x9. 5 


a 


3 


1.011.201.05 


Push button 


grey 


b 


1 


1.011.203.05 


Push button box 




c 


2 


1.179.143.11 


Angle 




d 


3 


1 .010.095.37 


Pressure spring 




e 


1 


1.011.203.06 


Wire snap 




f 


1 


1.011.203.07 


Insulation strip 




g 


3 


1.011.220.03 


Bolt 




31 


1 


1.179.347.00 


Tone arm push button unit 




2 


20.22.7155 


Screw diameter 


2.9x9. 5 


a 


3 


1.011.201.05 


Push button 


grey 


b 


1 


1.011.203.05 


Push button box 




c 


2 


1.179.143.11 


Angle 




d 


3 


1 .010.095.37 


Pressure spring 




e 


1 


1.011.203.06 


Wire snap 




f 


1 


1 .011.203.07 


Insulating strip 




g 


3 


1.011.220.03 


Bolt 




32 


1 


1.179.031 .02 


Style strip 






3 


24.16.1030 


Lock washer 






1 


1.179.031.03 


IR-Wi ndow 






1 


21.38.0355 


Cross recessed cheese 










head screw 


M3x8 


33 


2 


21.26.0356 


Cross recessed cheese 










head screw 


M3x10 


34 


2 


1.179.020.34 


Damping spring 


35 


2 


23.01.2032 


Washer 


36 


1 


1.179.344.81 


Display board complete 






2 


20.22.7155 


Screw diameter 


2.9x9. 5 


a 


2 


1.011.201.05 


Push button 


grey 


b 


2 


1 .011.201.01 


Push button box 




c 


2 


1.179.143.11 


Angle 




d 


2 


1 .010.095.37 


Pressure spring 




e! 


2 


1 .011.201 .02' 


Wire snap 




f| 


2 


1.011.201 .03 


Insulating strip 




g 


3 


1.011.220.03 


Bolt 






5: 


73.01.0121 


LED-Display 




37 


1 


1 

1.179.302.00 


Plug PCB 


38 


1 


54.20.2001 
1 


6-Pol DIN connector 
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7.2 TON ARM TONE ARM BRAS OE LECTURE 





QTY 


ORDER NUMBER 


PART NAME SPECIFICATION 


1 


1 


1.179.300.03 


Protective cover tone arm 


i 


■ 




Washer teflon 


i 


■ 




Pul Lery 


4 


1 


41 .99.0117 


Bearing pin 


■ 


■ 


1.179.200.21 


Grounding spring 


6 


1 


1.179.205.00 


Shield 


left 


7 


2 


21:53.0354 


Hexagon socket head 
cap screw 


M3x6 


1 


■ 




Lift-rod clamp 


i 


■ 


1.179.115.05 


Counterweight adjustable 








1.179.115.06 


Counterweight for cardr idge 


< 5p 


■ 


■1 


1.179.115.07 


Counterweight for cardr idge 


5...7P 


Q 


■ 


1.179.121 .02 


Adjusting screw for counterweight 


Q 


■ 


1.179.115.09 


Adjusting screw for arm lower ing 


12 


■n 


55.01.0135 


Microswitch 








23.01.1022 


Washer 








21.01.0206 


Slotted cheese head screw 


M2x10 


I 




21.26.0353 


Cross recessed cheese 
head screw 


M3x5 


D 


1 


1.179.100.01 


Cover for cable-through 


B 


■ 


1.179.300.01 


Position indicator mask 


16 


1 


1.179.115.08 


Slider 


17 


1 


1.179.120.01 


Lever 


18 


3 


50.99.0132 


IR Photo diode BPW 34 


19 


1 


55.01 .0135 


Microswitch 






2 


23.01.1022 


Washer 






2 


21.01.0206 


Slotted cheese head screw 


M2x10 


20 


1 


55.01.0134 


Microswitch 






2 


23.01.1022 


Washer 






2 


21.01.0206 


Slotted cheese head screw 


M2x10 




2 


24.16.1020 


Lock washer 






2 


1.081.010.20 


Tapped plate 




21 


1 


1.179.125.07 


Switch bracket 


22 


1 


51 .02.0153 


Lamp 5V, 0. 115A 


23 


1 


53.04.0117 


Lamp socket T1 3/4 


24 


1 


1.179.202.00 


Piston damper compl . 






1 


1.179.125.14 


Fixing plate spring 




25 


1 


1.179.125.26 


Excentr i c bolt 


26 


2 


21.59.5351 


Threaded pin 


27 


1 


1.014.820.00 


Arm lift solenoid 


28 


1 


1.179.200.04 


Shield 


r ight 




2 


21.99.0159 


Screw black 


M3x8 





QTY 


ORDER NUMBER 


PART NAME 


SPECIFICATION 


29 


1 


1 .010.049.37 


Pressure spring 


B 


■ 


1.014.820.07 


Plunger 




■ 


31 .99.0122 


Sealing ring 




■ 


1.014.820.08 


Guide cap 


1 


■ 


24.16.3050 


Retaining clip 


B 


■ 


1.179.100.02 


Motor pullery 


B 




21 .01 .0127 


Slotted cheese head screw Ml . 6x4 


B 




1.179.100.20 


Press washer 


37 


1 


31 .99.0124 


Sealing ring 


38 


1 


1.179.100.04 


Motor (tone arm) 


39 


1 


1.010.110.37 


Tension spring 


40 


1 


1.179.126.00 


Pullery cord 


41 


1 


24.99.0130 


Circlip 


outside 


B 


1 


1.179.100.21 


Saddle washer 


B 


1 


1.010.019.23 


Washer 


Q 


■ 


50.04.2125 


LED CQX 47 (IR) 


45 


2 


21.26.0353 


Cross recessed cheese 
head screw 


M3x5 




2 


24.16.1030 


Lock washer 




46 


1 


1.179.125.06 


Cable-through 


47 


1 


1.179.115.00 


Tone arm carriage compl. 








less pick up 






1 


1.179.119.11 


Detector PCB (without 


components) 




1 


1.179.300.11 


Support PCB (without 


components) 




1 


1.179.300.06 


Cover plate 
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